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Relazione Generale

Introduzione e riferimenti normativi

Al fini della compilazione dei piani di manutenzione, si deve fare riferimentov
alla UNI 7867, 9910, 10147, 10604 e 10874, nonché al decreto legislativo 12 aprile
2006 n°163 ed il relativo regolamento di attuazione (D.P.R. n°207 del 05/10/2010 -
art.38). ,

Vengono di seguito riportate le definizioni pil significative:

Manutenzione (UNI 9910) “Combinazione di tutte le azioni tecniche ed
amministrative, incluse le azioni di supervisione, volte a mantenere o a riportare
un’entita in uno stato in cui possa eseguire la funzione richiesta”.

Pigno di manutenzione (UNI 10874) “Procedura avente lo scopo di controllare
e ristabilire un rapporto soddisfacente tra lo stato di funzionalitd di un sistema o di
sue unita funzionali e lo standard qualitativo per esso/a assunto come riferimento.
Consiste nella previsione del complesso di attivita inerenti la manutenzione di cui si
presumono la frequenza, gli indici di costo orientativi e le strategie di attuazione nel
medio lungo periodo™.

Unitd tecnologica (UNI 7867) — Sub sistema - “Unita che si identifica con un
raggruppamento di funzioni, compatibili tecnologicamente, necessarie per
’ottenimento di prestazioni ambientali”. '

Componente (UNI 10604) “Elemento costruttivo o aggregazione funzionale di
pit elementi facenti parte di un sistema”.

Elemento, entitd (UNI 9910) — Scheda - “Ogni parte, componente, dispositivo,
sottosistema, unita funzionale, apparecchiatura o sistema che pud essere considerata
individualmente’: :

Facendo riferimento alla norma UNI 10604 si sottolinea che ’obiettivo della
manutenzione di un immobile & quello- di “garantire 1’utilizzo del bene,
mantenendone il valore patrimoniale e le prestazioni iniziali entro limiti accettabili
per tutta la vita utile e favorendone 1’adeguamento tecnico e normativo alle iniziali
0 nuove prestazioni tecniche scelte dal gestore o richieste dalla legislazione™.

Dart. 38 del succitato D.P.R. 207/2010 prevede che sia redatto, da parte dei
professionisti incaricati della progettazione, un Piano di Manutenzione dell’opera e
delle sue parti, obbligatorio secondo varie decorrenze. Tale piano &, secondo quanto
indicato dall’articolo citato, un “documento complementare al progetto esecutivo e
prevede, pianifica e programma, tenendo conto degli elaborati progettuali esecutivi
effettivamente realizzati, 1’attivitd di manutenzione”.

Il Piano di Manutenzione, pur con contenuto differenziato in relazione
all’importanza e alla specificitd dell’intervento, deve essere costituito dai seguenti
documenti operativi:
¢ il programma di manutenzione
* il manuale di manutenzione
* il manuale d’uso

oltre alla presente relazione generale.

Programma di manutenzione

11 programma di manutenzione & suddiviso nei tre sottoprografnmi:

s  sottoprogramma degli Interventi
e ' sottoprogramma dei Controlli

s  sottoprogramma delle Prestazioni
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Sottoprogramma degli Interventi

11 sottoprogramma degli interventi di manutenzione riporta in ordine temporale i
differenti interventi di manutenzione al fine di formire le informazioni per una
corretta conservazione del bene.

Sottoprogramma dei Controlli

1l sottoprogramma dei controlli di manutenzione definisce il programma di
verifiche e dei controlli al fine di rilevare il livello prestazionale nei successivi
momenti di vita utile dell’opera, individuando Ja dinamica della caduta di
prestazioni aventi come estremi il valore di collaudo e quello minimo di norma.

. Sottoprogramma delle Prestazioni

il sottoprogramma delle prestazioni prende in considerazione, secondo la classe
di requisito, le prestazioni fornite dal bene e dalle sue parti nel corso del suo ciclo di
vita. '

Manuale di manutenzione

Rappresenta il manuale di istruzioni riferite alla manutenzione delle parti piu
importanti del bene, ed in particdlare degli impianti tecnologici. Il manuale deve
fornire, in relazione alle diverse unita tecnologiche (sub sistemi), alle caratteristiche
dei materiali o dei componenti interessanti, le indicazioni necessarie per una

* corretta manutenzione, nonché il ricorso ai centri di assistenza o di servizio.

Gli elementi informativi del manuale di manutenzione, necessari per una
corretta manutenzione, elencati nell’ultimo regolamento di attuazione sono:
s la collocazione nell’intervento delle parti menzionate;
o larappresentazione grafica;
o il livello minimo delle prestazioni (diagnostica);
e e anomalie riscontrabili;
e le manutenzioni eseguibili‘dall"utente;

¢ e manutenzioni da eseguire a cura del personale specializzato.

Manuale d’uso

Rappresenta il manuale di istruzioni riferite ali’uso delle parti pit importanti del
bene, ed in particolare degli impianti tecnologici. Il manuale deve contenere
I’insieme delle informazioni atte a permettere all’utente di conoscere le modalita di
fruizione del bene, nonché tutti gli elementi necessari per limitare il pil possibile i
danni derivanti da un cattivo uso; per consentire di eseguire tutte le operazioni
necessarie alla sua conservazione che non richiedano conoscenze specialistiche e
per riconoscere tempestivamente fenomeni di deterioramento anomalo al fine di
sollecitare interventi specialistici. Gli elementi informativi che devono fare parte del
manuale d’uso, elencati nell*ultimo regolamento di attuazione, sono:

s la collocazione nell’intervento delle parti menzionate;
e la descrizione;

¢ le modalitd d’uso corretto.
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Soggetti che int‘er'\-fe'ngono nel piano

' Commlttente ' o )
Comune di Misterbianco , S. A. Abate 3 95045 Misterbianco (CT)

Responsablle Unico del Procedlmento:
" Geom. Rizzo Francesco, (U.T.C) -

Coordinatore Sicurezza nella Progettazione:
Geom. Saglimbene Sebastiano, (U.T.C) -

Coordiha_tore, Sicurezza in Esecuzione:
Geom. Saglimbene Sebastiano, (U.T;’C.) -

Progettista:
Arch. Bucolo Agata, (U T.C.) -

Direttore dei Lavori:
Arch. Bucolo Agata, (U .T.C.) -

Redattore;Piano di Manutenzione:
Arch. Bucolo Agata, (U.T.C.)-
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Anagrafe dell’Opera

Dati Generali:

. Descrizione opera:. . . .
- Interventi di rimoziorie e sostituzione infissi esterni-

Ubicazione: via A. Gramsci, Misterbianco - Catania

Codice Istat: F250

Tipo Immobile: Isolato

Categoria

~ Localizzazione dell'opera:

Denominazione Immobile :
Utilizzo Prevalente:

- Tipologia:
Contesto Urbano:
Classificazione Sismica:
Rischi di Calamita:
Presenza di Agenti Aggressivi:
Interferenze con Aree Esterne:
Parcheggi: )

Consistenza dell'opera:

Superficie Totale Immobilée (mq):

Superficie ad Uso Diverso (mq):
Superficie Coperta Totale:

*  Superficie Utile (inq):
*  Superficie Parcheggi (mnq):

Caratteristiche dei fabbricati:

- Fabbricaton® 1
*  Piani fuori terra:
*  Piani Interrati:
¢ Altezza Fabbricato:
e Superficie Utile:
°  Cubatura Totale:
*  Scale Comuni Presenti:
¢ Presenza autorimessa:
*  Posti auto e/o box presenti (totali):

Caratteristiche unita immeobiliari: v

- Fabbricato n° 1 - Unita immobiliare n°® 1
*  Millesimi di Proprieta:
*  TipodiUtilizzo:

Istituto Comprensivo "A. Gabelli"
Attivitd scolastica
Istituto Comprensivo

"Centro Storico

Zona 2
sismico |
no

no

no

6427
5250

2170

2

1

8,90 ml
5250 mg
28500 mc
2

no

0

1000/1000
Uso Scolastico



Rela zione Generale ¢

Le Opere

Il sistema in oggetto pud scomporsi nelle singole opere che lo compongono, sia in maniera longitudinale che
trasversale. » :

Questa suddivisione consente di individuare univocamente un elemento nel complesso dell’opera in progetto.
CORPI D’OPERA:
I corpi d’opera considerati sono:

- -Riqualificazione edificio scolastico-

UNITA’ TECNOLOGICHE:

¢ -Riqualificazione edificio scolasticd—
o Sistemi di chiusura |
COMPONENTI:
+ -Riqualificazione edificio scolastico-
o Sistemi di chiusura
= Serramenti in alluminio

= Rivestimenti esterni

» Serramenti in acciaio

= Sistemi di controllo della luce solare

ELEMENTI MANUTENTIBILI:

¢ -Riqualificazione edificio scolastico-
o Sistemi di chiusura

»  Serramenti in alluminio
- A_prente in alluminio
- Giunto di vetratura per infissi in alluminio
- Giunto tra aprente e telaio in alluminio
- Telaio fisso in alluminio
- Persiana e gelosia in alluminio

= Rivestimenti esterni

- Rivestimento metallico preverniciato
- Rivestimento in materiali di sintesi ‘ .
- Rivestimento in legno

- Intonaco
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- Tinteggiature e decorazioni
- Copertine ed elementi perimetrali decorativi
- Rivestimento in pietrame

= Serramenti in acciaio

- Telaio in acciaio

» Sistemi di controllo della uce solare

- Persiane avvolgibili
- Tende interne

- Ferramenta
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 Corpo d’Opera N° 1 - -Riqualificazione edificio scolastico-

iusura Lo e
1 sistemi di chiusura éosfiﬁiiscbﬁb eme di tutti gli elementi che hanno la funzione di limitare il volume degh ambienti daj fati e dhﬁ"alto;’noﬁ
portano altri carichi oltre il peso proprio e sono portate dalle strutture portanti dell’organismo architettonico. )

Sistemi di ch

Su_001/Re-001 - Requisito: Aspetto Classe Requisito: Visivi
1 dispositivi dovranno risultare dal punto di vista architettonico gradevole anche in conformita agli altri elementi dell'edificio. Gli infissi interni, in
relazione alla loro collocazione e funzione nell'edificio, devono possedere un aspetto uniforme sia nell'insieme che relativamente ai suoi sub-
componenti. Il requisito di aspetto comprende i sub-requisiti di: : :
-planarita: assenza di difetti di planaritd locale dei due piani dell'anta e di tutti i piani di incorniciatura del vano; :
-assenza di difetti superficiali: assenza di difetti superficiali visibili (macchie, gobbe, crateri, fessure, distacchi, ecc.) sugli strati di finitura o nelle
zone di giunzione dei sub-componenti;
-omogeneita del colore: limitazione della differenza di colore fra i vari punti della superficie visibile dell ‘infisso; )
-omogeneita di brillantezza: limitazione della differenza di brillantezza dovuta alla riflessione delle radiazioni solari fra due punti della superficie
visibile dell'infisso. . e N -

_ Prestazioni: ] dispositivi dovranno rispettare i parametri di planarita delle superfici, uniformita dei colori, assenza dei difetti superficiali, ecc.
‘Livello minimo perla prestazione: J /ivelli minimi prestazionali variano in funzione dei diversi prodotti e in relazione alle norme di riferimento.
Normativa: -UNJ 7823; -UNI 8369/4; -UNI 8813.

Su_001/Re-002 - Requisito: Contenimento della condensazione
superficiale

Gli infissi devono essere realizzati in modo da evitare la formazione di condensazione sulla superficie degli elementi.

Prestazioni: Gli infissi devono essere realizzati in modo da evitare fenomeni di condensazione interstiziale all'interno dei telai e comunque in
maniera tale che l'acqua di condensa non arrechi danni o deterioramenti permanenti. Inoltre i vetri camera devono essere realizzati con camera
adeguatamente sigillata e riempita di aria secca. .

Livello minimo per 1a prestazione: Gli infissi esterni verticali se provvisti di sistema di raccolta e smaltimento di acqua da condensa, dovranno
conservare una temperatura superficiale Tsi, su tutte le parti interne, sia esse opache che trasparenti, non inferiore ai valori riportati di seguito,
nelle condizioni che la temperatura dell'aria esterna sia pari a quella di progetto riferita al luogo di ubicazione dell'alloggio:

§<125-Tsi=1 ' :

1.25<=§8<135-Tsi=2

1.35<=8<1.50-Tsi=3

1.50<=8<1.60-Tsi=4

160 <=85<180-Tsi=5

1.80<=8<210-Tsi=6

210<=8<240-Tsi=7

240 <=8<280-T5i =8

280 <=8<350-Tsi=9

350 <=8<450-Tsi =10

450 <=8<6.00-Tsi=1l

6.00 <=S5<9.00-Tsi=12

9.00 <=S§<12.00-T5i =13

§>=1200-Tsi=14

Dove: .

S = Superficie dell infisso in m"2

Tsi = Temperatura superficiale in °C

Normativa: D.M. del 22/01/2008 n. 37; UNI TS 11300; UNI EN 15316; UNI EN ISO 13790.

Classe Requisito: Temmici ed igrotermici

Su_001/Re-003 - Requisito: Contenimento della regolaritd geometrica Classe Requisito: Acustiei
La copertura deve avere gli strati superficiali in vista privi di difetti geometrici che possono comprometiere l'aspetto e la funzionalita.
Prestazioni: Le superfici in vista costituenti lo strato di tenuta con membrane non devono presentare difetti geometrici che possano alterarne la
funzionalita e I'aspetto. Tali proprieta devono essere assicurate dalle caratteristiche della chiusura & dei singoli componenti impiegati.

Livello minimo per la prestazione: In particolare per i prodotti costituenti lo strato di tenuta con membrane si fa riferimento alle specifiche
previste dalle norme UNI relative alle caratteristiche dimensionali (lunghezza, larghezza, spessore, ecc.):

- UNI 8202-2 30/09/81 Edilizia. Membrane per impermeabilizzazione. Esame dell'aspetto e della confezione;

- UNI 8202-3 31/07/88 Edilizia. Membrane per impermeabilizzazione. Determinazione della lunghezza;

- UNI 8202-4 31/07/88 Edilizia. Membrane per impermeabilizzazione. Determinazione della larghezza;

- UNI 8202-5 30/09/81 Edilizia. Membrane per impermeabilizzazione. Determinazione dell'ortometria;

- UNI 8202-6 01/11/88 Edilizia. Membrane per impermeabilizzazione. Determinazione dello spessore;

- UNI 8202-6 FA 1-89 01/09/89 Membrane per impermeabilizzazione. Determinazione dello spessore;

- UNI 8202-7 30/09/81 Edilizia. Membrane per impermeabilizzazione. Determinazione della massa areica;

Normativa: -UNI 8202-2; -UNI 8202-3; -UNI 8202-4; -UNI 8202-5; -UNI 8202-6; -UNI 8202-6 FA 1-89; -UNI 8202-7.

Su_001/Re-004 ~ Requisito: Isolamento acustico Classe Requisito: Acustici
E’I'attitudine a fornire un'idonea resistenza al passaggio dei rumori. 1l livello di isolamento richiesto varia in_funzione della tipologia e del tipo di
attivita svolta e in _funzione della classe di destinazione d'uso del territorio. . . :
Prestazioni: / serramenti esterni devono assicurare all'interno dei locali un adeguato benessere. La classe di prestazione é corrglata al livello di
rumorositd esterno, in particolare alla zona di rumore di appartenenza.

DPCM 512 j997 “DETERMINAZIONE DEI REQUISITI ACUSTICI PASSIVI DEGLI EDIFICI"

TABELLA A - CLASSIFICAZIONE DEGLI AMBIENTI ABITATIVI (art.2)
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- categoria A: edifici adibiti a residenza o assimilabili;

- categoria B: edifici adibiti ad uffici e assimilabili;

- categoria C: edifici adibiti ad alberghi, pensioni ed attivita assimilabili;

- caiegoria D: edifici adibiti ad ospedali, cliniche, case di cura e assimilabili;
- categoria E: edifici adibiti ad attivita scolastiche a tutti i livelli e assimilabili;
- categoria F: edifici adibiti ad attivita ricreative o di culto o assimilabili;

- categoria G: edifici adibiti ad attivita commerciali o assimilabili.

TABELLA B - REQUISITI ACUSTICI PASSIVI DEGU EDIFICI, DEI LORO COMPONENTIE DEGLI[MPfANT[ TECNOLOGICI

CATEGORIA DI CUI ALLA “Tabella A”: D;
Parametri: Rw(*)=35; D 2m,nT,w=45; Lnw=58; L ASmax=35; L Aeq=25,
. CATEGORIA DI CUIALLA “Tabella A”: A,C;
Parametri: Rw(*)=50; D 2m,nT,w=40; Lnw=63: L ASmax=35; L Aeq=35.
CATEGORIA DI CUIALLA “Tabella A: E;
Parametri: Rw(*)=50; D 2m,nT,w=48; Lnw=58; L ASmax=35; L Aeq=25.
CATEGORIA DI CUI ALLA “Tabella A": B,F,G;
Parametri: Rw(*)=50; D 2m,nT,w=42; Lnw=55; L ASmax=35 ; L Aeq=35.
(*) Valori di Rw riferiti a elementi di separazione tra due distinte unitét immobiliari.

D.P.C.M1.3.1991 - LIMITI MASSIMI DI IMMISSIONE NELLE SEI ZONE ACUSTICHE, ESPRESSI COME LIVELLO EQUIVALENTE IN dB(d)

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USOQ DEL TERRITORIO: | (Aree particolarmente protette)
Tempi di riferimento: Diurno=50; Notturno=40.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: IT (Aree prevalentemente residenziali)
Tempi di riferimento: Diurno=55; Notturno=45.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: Il (Aree di tipo misto)

Tempi di riferimento: Diurno=60,; Notturno=>50.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: | V (Aree di intensa attivita umana)
Tempi di riferimento: Diurno=65; Notturno=55. :

CLASSE DI DESTINAZIONE D*USO DEL TERRITORIO: V (Aree prevalentemente industriali)
Tempi di riferimento: Diurno=70; Notturno=60.

CLASSE DI DESTINAZIONE D’USO DEL TERRITORIO: VI (Aree esclusivamente industriali)
Tempi di riferimento: Diurno=70; Notturno=70.

VALORI LIMITE DI EMISSIONE Leq IN dB(A) (art.2)

CLASSE DI DESTINAZIONE D’USO DEL TERRITORIO: | (Aree particolarmente proiette)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=45; Notturno(22.00-06.00)=35.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: II (Aree prevalentemente residenziali)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=50; Notturno(22.00-06.00)=40.

CLASSE DI DESTINAZIONE D’USO DEL TERRITORIO: [ll (dree di tipo misto)

Tempit di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=55; Notturno(22.00-06.00)=45.

CLASSE DI DESTINAZIONE D’USO DEL TERRITORIO: 1V (4ree di intensa attivita umana)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=60; Notturno(22. 00-06.00)=50.

CLASSE DI DESTINAZIONE D*USO DEL TERRITORIO: V (4ree prevalentemente industriali)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=65; Notturno(22.00-06.00) =55,

CLASSE DI DESTINAZIONE D*USO DEL TERRITORIO: VI (Aree esclusivammente industriali)
- Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=65; Notturno(22.00-06.00)=65.

VALORI DI QUALITA Leq IN dB(4) (art.7)

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: I (Aree particolarmente protette)
Tempi di riferimento: Diurno(06,00-22.00)=47; Notturno(22.00-06.00) =37.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: II (Aree prevalentemente residenziali)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=52; Notturno(22.00-06.00)=42.

CLASSE DI DESTINAZIONE D*USO DEL TERRITORIO: II] (Aree di tipo misto)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=57; Notturno(22.00-06.00)=47.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: IV (Aree di intensa attivita umana)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=62; Notturno(22.00-06.00)=52. )

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: V (Aree prevalentemente industriali)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=67; Notturno(22.00-06.00)=57.

CLASSE DI DESTINAZIONE D'USO DEL TERRITORIO: VI (Aree esclusivamente industriali)

Tempi di riferimento: Diurno(06.00-22.00)=70; Notturno(22.00-06.00)=70.

Livello minimo per la prestazione: [n relazione alla destinazione degli ambienti e alla rumorosita della zona di ubicazione i serramenti esterni
sono classificati secondo la UNI 8204

di classe RI se 20-<= Rw <= 27 db(4);

di classe R2 se 27 <= Rw <= 35 dB(4); :

“di classe R3 se Rw > 35 dB(A). o ’ : .
Normativa: -Legge Quadro n.447 26.10.1995; -Legge 16.3.1998; -D.EC.M. 1.3.1991; -D.PC.M. 14.11.1997; -D.P.C.M. 5.12.1997; -D: M.
18.12.1975 (Norme tecniche aggiornate relative all'edilizia scolastica, ivi compresi gli indici minimi di Junzionalita didattica, edilizia ed
urbanistica da osservarsi nella esecuzione di opere di edilizia scolastica; -Decreto 29.11.2000; -C.M. LL.PP. 30.4.1966 n.1769 (Criteri di
valutazione e collaudo dei requisiti acustici nelle costruzioni edilizie); -Linee Guide Regionali; -Regolamenti edilizi comunali: -UNI 71 70; -UNI
7959; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8894.
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Su_001/Re-005 - Requisito: Isolamento termico Classe Requisito: Termici ed igrotermici
Gli infissi dovranno avere la capacita di limitare le perdite di calore. Al requisito concorrono tutti gli elementi che ne fanno parte.
Prestazioni: Le prestazioni relative all'isolamento termico di un infisso esterno verticale vengono valutate in base ai valori della trasmittanza
termica unitaria U, relativa all'intero infisso, che tiene conto delle dispersiori termiche eventualmente verificatesi attraverso i componenti
trasparenti ed opachi dei serramenti, E’ opportuno comunque prevedere l'utilizzo di telai metallici realizzati con taglio termico. '
Livello minimo per la prestazione: Pur non stabilendo specifici limiti prestazionali per i singoli infissi ai fini del contenimento delle dispgrsioni, é
opportuno comunque che i valori della trasmittanza termica unitaria U siano tali da contribuire al contenimento del coefficiente volumico di
dispersione Cd riferito all'intero edificio e quello dei singoli locali nei limiti previsti dalle leggi e normative vigenti.

" Normativa: D.M. del 22/01/ 2008 n. 37; UNI TS 11300;.UNI EN 15316; UNI EN ISO 13790. o

Su_001/Re-006 - Requisito: Manovrabilita V Classe Requisito: Funzionalita d'uso
1 dispositivi dovranno essere facilmente manovrabili,

Prestazioni: / dispositivi dovranno consentire in modo semplice le operazioni di apertura, chiusura o arresto delle parti attraverso la
movimentazione degli organi di manovra.

Livello minimo per la prestazione: I livelli minimi prestazionali variano in funzione dei diversi prodotti e in relazione alle norme di riferimento.
Normativa: -UNJI 8369/4; -UNI 8772.

Su_001/Re-007 - Requisito: Permeabilita ail'aria ’ Classe Requisito: Termici ed igrotermici
Gli infissi devono controllare il passaggio dell'aria a protezione degli ambienti interni e permettere la giusta ventilazione.

Prestazioni: Gli infissi esterni verticali e le facciate continue devono essere realizzati in modo da ottenere, mediante guarnizioni, camere d'aria,
ecc., la permeabilita all'aria indicata in progetto. Le prestazioni si misurano sulla classificazione basata sul confronto tra la permeabilita all'aria
del campione sottoposto a prova riferito all‘intera area, e la permeabilita all'aria riferita alla lunghezza dei lati apribili. In particolare si rimanda =
alla norma UNI EN 12207. I ’ . - o
Livello minimo per la prestazione: / /ivelli prestazionali variano in funzione delle classi, della permeabilita all’aria di riferimento a 100 Pa
misurata in m*3/hm*2 e della pressione massima di prova misurata in Pa. Qualora siano impiegati infissi esterni verticali dotati di tamponamento
trasparente isolante (con trasmittanza termica unitaria U < = 3,5 W/m°C), la classe di permeabilita all'aria non deve essere inferiore ad 42.
Normativa: -C.M. LL.PP.22.5.1967 n.3151 (Criteri di valutazione delle grandezze atte a rappresentare le proprietd termiche, igrometriche, di
ventilazione e di illuminazione nelle costruzioni edilizie); -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI EN 86; -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN
12210.

Su_001/Re-008 - Requisito: Pulibilita Classe Requisito: Facilita d'intervento
Gli infissi devono consentire la rimozione di sporcizia, depositi, macchie, ecc.

Prestazioni: Le superfici degli infissi, siano esse opache o trasparenti, devono essere facilmente accessibili dall'utenza e dagli addetti alle
operazioni di pulizia, tanto all'esterno quanto all'interno. In particolare, le porte e le portefinestre devono essere realizzate in modo da non subire
alterazioni e/o modifiche prestazionali in seguito a contatti accidentali con i liquidi e/o prodotti utilizzati per la pulizia.

Livello minimo per la prestazione: Gli infissi devono essere accessibili e dimensionati in modo da consentire le operazioni di pulizia.

Normativa: -D. M, 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo
per Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 8290-2; -UNI 8894. :

Su_001/Re-009 - Requisito: Regolarita delle finiture . -Classe Requisito: Visivi
Gli infissi devono avere gli strati superficiali in vista privi di difetti, e/o comungue esenti da caratteri che possano rendere difficile la lettura
Jformale. Inoltre gli elementi dovranno combaciare tra di loro in modo idoneo senza comprometterne la loro funzionalita.

Prestazioni: Gli infissi interni ed i relativi dispositivi di movimentazione e di manovra devono avere le finiture superficiali prive di rugosita,
spigoli, ecc.. Gli elementi dei tamponamenti rrasparenti inoltre devono essere privi di difetti e/o anomalie come, bolle, graffi, ecc. ed assicurare

una perfetta visione e trasparenza ottica dall'interno verso l'esterno e viceversa. Piit in particolare, i tamponamenti vetrati devono essere privi dei
suddetti difetti e comunque corrispondere a quanto indicato dalla norma UNI 7142, in relazione al tipo di vetro ed alle dimensioni della lastra
usata. [ giunti di collegamento degli infissi non devono presentare sconnessioni di alcun tipo con le strutture adiacenti. Infine, la coloritura ed i
rivestimenti superficiali degli infissi ottenuti attraverso processi di verniciatura, ossidazione anodica, trattamento elettrochimico, ecc., dovranno
essere uniformi senza presentare alcun difetto di ripresa del colore o altre macchie visibili.

Livello minimo per la prestazione: Gli infissi non devono presentare finiture superficiali eccessivamente rugose, spigolose, cedevoli né tanto
meno fessurazioni o screpolature superiore al 10% delle superfici totall.

Normativa: -D. M, 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo
per Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7142; -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI 8938.
Su_001/Re-010 - Requisito: Regolazione delle radiazioni luminose Classe Requisito: Termici ed igrotermici
I dispositivi dovranno consentire la regolazione delle radiazioni luminose, trasmettendone una quantita consona ai livelli previsti.

Prestazioni: | dispositivi sottoposti all‘azione delle radiazioni luminose esterne dovranno contenere le quantita di luce solare secondo parametri
definiti. )

Livello minimo per la prestazione: ! livelli minimi prestazionali variano in funzione dei diversi prodotti e in relazione al soleggiamento rispetto
alla collocazione dell'edificio.

Normativa: -UNI 8369/4; -UNI1 8772.

Su_001/Re-011 - Requisito: Resistenza a manovre false e violente Classe Requisito: Sicurezza d'uso
L'attitudine a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni sotto l'azione di sollecitazioni derivanti da manovre false e violente.
Prestazioni: Gli infissi esterni verticali, compresi gli organi di movimentazione e gli eventuali elementi di schermatura e/o oscurabilita, devono
conservare inalterate le proprie caratteristiche meccaniche e dimensionali se sottoposti ad azioni derivanti da manovre errate e/o violente.

Livello minimo per la prestazione: Gli sforzi per le manovra di apertura e chiusura degli infissi e dei relativi organi di manovra devono essere
contenuti entro i limiti descritti: '

A. INFISSI CON ANTE RUOTANTI INTORNO AD UN ASSE VERTICALE O ORIZZONTALE.

a.l) - Sforzi per le ‘operazioni di chiusura ed apertura degli organi di manovra. ]

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere
contenute entro i limiti: ° ' :
"F<=100N M < =10 Nm

a.2) - Sforzi per le operazioni movimentazione delle ante. )

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccalo, deve essere contenuta entro limiti:

- anta con asse di rotazione laterale con apertura a vasistas: F < =80 N;

- anta con asse di rotazione verticale con apertura girevole: 30 N < = F < =80 N;
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- anla, con una maniglia, con asse di rotazione orizzontale con apertura a bilico; F < = 80 N;
- anta, con due maniglie, con asse di rotazione orizzontale con apertura a bilico: F'< = ]30 N;

B. INFISSI CON ANTE APRIBIL! PER TRASLAZIONE CON MOVIMENTO VERTICALE OD ORIZZONTALE.

b.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura ed apertura degli organi di manovra.

La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazioni di chiusura e di apertura, deve essere contenuta entro i 50 N.
b.2) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante. .

La forza F utile al movimento di un ‘anta chiusa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta entro limiti:

- anta di finestra con movimento a traslazione orizzontale ed apertura scorrevole: F < = 60 N:

- anta di porta o di poriafinestra a traslazione orizzontale ed apertura scorrevole: F < =100 N: - -

- anta a traslazione verticale ed apertura a saliscendi: F < = 100 N; ’

C. INFISSI CON APERTURA BASCULANTE

c.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere
contenute entro i limiti: ‘
F<=]00N M < =10 Nm

c.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

Nelle condizioni con anta chiusa ed organo di manovra non bloccato, la caduta da un'altezza 20 cm di una massa di 5 kg a sua volta collegata
all’organo di manovra deve melttere in movimento I'anta stessa.

c.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante. .

La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazioni di chiusura e di apertura, deve essere contenuta entro i 60 N. ’

D. INFISSI CON APERTURA 4 PANTOGRAFO -

d.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra. .

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere
conlenute entro i limiti:

F<= I00N M<= IONm

d.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta entro limiti:

F<=]50N

d.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante. :

La forza F utile al movimento di un'anta dalla posizione di chiusura a quella di apertura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve
essere conlenuta entro limiti:

F<=]00N

E. INFISSI CON APERTURA A FISARMONICA

e.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere
contenule entro i limiti: : :

F<= J00N M< = [ONm .

e.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

La forza F, da applicare con azione parallela al piano dell'infisso, utile al movimento di un‘anta chiusa, con organo di manovra non bloccato, deve
essere conlenuta entro limiti:

F<=80N

e.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta dalla posizione di chiusura a quella di apertura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve
essere conlenuta entro limiti:

- anta di finestra: F< =80 N:

- anta di porta o portafinestra: F < = 120 N.

E DISPOSITIVI DI SOLLEVAMENTO

1 dispositivi di movimeniazione e sollevamento di persiane o avvolgibili devono essere realizzati in modo da assicurare che la Jforza manuale
necessaria per il sollevamento degli stessi tramite corde e/o cinghie, non vada oltre il valore di 150 N,

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M, 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;-D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996: -D.Lgs. 19.9.1994 n.626
(Attuazione delle direttive 89/391/CEE, 89/654/CEE, 89/655/CEE, 89/65 6/CEE, 90/269/CEE, 90/270/CEE, 90/394/CEE ¢ 90/679/CEE, riguardanti
il miglioramento della sicurezza e della salute dei lavoratori sul luogo di lavore); -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori Edilizi; -UNI
7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI 8370; ~-UNI
8894; -UNI 8975; -UNI9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122-2 FA 1-89; -UNI 9158; -UNI 9158 FA4 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172; -UNI 9] 73/1; -UNI
9173/2; -UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; -UNI 9723; -UNI 9729/} ; -UNI'9729/2; -UNI 9729/3; -UNI 9729/4; -UNI 10818;
-UNIEN42; -UNI EN 77; -UNIEN 78; -UNI EN 86; -UNI EN 107 -UNI EN 949; -UNIEN 1154; -UNI EN 1155; -UNI EN 1158; -UNI EN 1303;
-UNI EN 1527; -UNIEN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 1192; -UNI EN ISO 6410/1.

Su_001/Re-012 - Requisito: Resistenza agli agenti aggressivi- ‘ Classe Requisito: Protezione dagli agenti chimici ed organici
Gli infissi non dovranno subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a causa dell'azione di agenti aggressivi chimici,

Prestazioni: Sotto I'azione degli agenti chimici normalmente presenti nell'ambiente, gli infissi esterni verticali, e gli eventuali dispositivi di
schermatura e di oscurabilita, devono conservare inalterate le ‘caratleristiche chimico-fisiche in modo da assicurare il rispetto dei limiti
prestazionali relativi a tenuta dell'acqua e permeabilita dell'aria. Inoltre non devono manifestarsi, in conseguenza di attacco chimico, variazioni
della planariti generale e locale, e il prodursi di scoloriture non uniformi accompagnate a macchie e/o difetti particolari,

Livello minimo per la prestazione: /n particolare, tutti gli infissi esterni realizzati con materiale metallico come l'alluminio, leghe d'alluminio,
acciaio, ecc., devono essere protetti con sistemi di verniciatura resistenti a processi di corrosione in nebbia salina, se ne sia previsto | ‘impiego in
atmosfere aggressive (urbane, marine, ecc. ) per tempo di 1000 ore, e per un tempo di almeno 500 ore, nel caso ne sia previsto l'impiego in
atmosfere poco aggressive. L'ossidazione anodica, di spessore diverso, degli infissi in alluminio o delle leghe d'alluminio deve corrispondere ai
valori riportati di seguito: ) ° ) : .

- Ambiente interno - Spessore di ossido: § > = § micron;

- Ambiente rurale o urbano - Spessore di ossido: S > 10 micron;

- Ambiente industriale o marino - Spessore di ossido: §> = 15 micron;

- Ambiente marino o inquinalo - Spessore di ossido: S > = 20 micron. i .

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M 26.8.1992: -D.M. [3.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo
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per Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UNI 7961, -UNI 7962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3;
“UNI 8369/5: -UNI 8370 -UNI 8894 -UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122-2 FA 1-89; -UNI 9138; -UN1 9158 FA 1-94; -UNI 9171;
JUNI19172: -UNI9173/1: -UNI 9173/2; -UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; -UNI 9723; -UNI 9729/1; -UNI 9729/2; -UNI 9729/3;
“UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI EN 78; -UNI EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 1155;
LUNIEN 1158: -UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 1SO
6410/1. ' '
Su_001/Re-013 - Requisito: Resistenza agli attacchi biologici ) Classe Requisito: Acustici
Gli infissi a seguito della presenza di organismi viventi (animafi, vegetali, microrganismi) non dovranvo subire riduzioni

Prestazioni: [ materiali costituenti gli infissi non devono permettere lo sviluppo di agenti biologici cone funghi, larve di insetto, muffe, radici e
microrganisini in genere, in particolar modo se impiegati in locali umidi. Devono inoltre resistere all'attacco di eventuali roditori e consentire ~
un'agevole pulizia delle superfici. o

Livello minimo per la prestazione: / preservanti con i quali vengono trattati i
inferiore al 40% di quella iniziale. : )
Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988: -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996 ; -Capitolato Speciale Tipo
per Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UN17961; -UNI 7962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1,; -UNI 8369/3;
_UNI 8369/5; -UNI 8370; -UNI 8894; -UNI 8938; -UNI 8975; -UNI'9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122/2 FA 1-89; -UNI 9158; -UNI 9158 FA 1-94;
-UNI9171; -UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2; -UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; -UNI 9723, -UNI 9729/1; -UNI 9729/2;
_UNI 9729/3: -UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI EN 78; -UNI EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 942; -UNI EN 949; -UNI
EN 1154; -UNI EN 1155; -UNI EN 1158; -UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN
1670; -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN 12210; -UNI EN ISO 6410/1.

materiali in legno devono avere una soglia di efficacia non

Su_001/Re-014 - Requisito: Resistenza agli urti . ’ Classe Requisito: Di stabilita ~ ~

Gli infissi dovranno essere in grado di sopportare urti (definiti dall'energia cinetica di urti-tipo o convenzionali di corpi duri, come di oggetti
scagliati, o molli, come il peso di un corpo che cade) che non debbono compromettere la stabilita degli stessi; né provocare il distacco di elementi
o frammenti pericolosi a carico degli utenti,

Prestazioni: Sotfo I'azione degli urti gli infissi devono conservare la loro integritd strutturale; non devono prodursi sconnessioni né deformazioni
sensibili dei collegamenti tra gli infissi e la relativa struttura muraria; non devono verificarsi sfondamenti né fuoriuscite di parti o componenti;

non devono prodursi frammenti o cadute di elementi che possano causare ferite accidentali alle persone che si possono trovare all'interno o
all'esterno. Tulti i componenti degli infissi esterni verticali devono risultare sicuri nel caso d'urto accidentale dell'utenza. Gli elementi costituenti
dei telai fissi e mobili, delle maniglie, dei pannelli, delle cerniere, delle cremonesi, ecc. non devono presentare parti taglienti o appuntite né spigoli
pronunciati. -
Livello minimo per la prestazione: Gli infissi esterni verticali, ad esclusione degli elementi di tamponamento, devono resistere all'azione di urti
esterni ed interni realizzati secondo con le modalita indicate di seguito:

TIPO DI INFISSO: Porta esterna;

Corpo d'urto: duro - Massa del corpo [Kg]: 0,5;

Energia d’urto applicata [J]: faccia esterna=3,75 - faccia interna=3,75

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 30;

Energia d'urto applicata [J]: faccia esterna=240 - faccia interna=240

TIPO DI INFISSO: Finestra;

Corpo d'urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50;

Energia d'urto applicata [J]: faccia esterna=900 - faccia interna=900

TIPO DI INFISSO: Portafinestra;

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50;

Energia d'urto applicata [J]: faccia esterna=700 - faccia interna=700

TIPO DI INFISSO: Facciata continua;

Corpo d’urto: duro - Massa del corpo [Kg]: 1;

Energia d'urto applicata [J]: faccia esterna=6 - faccia interna= -

TIPO DI INFISSO: Elementi pieni;

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50;

Energia d'urto applicata [J]: faccia esterna=700 - faccia interna= -

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M, 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M, 16.1.1996; ~Capitolato Speciale Tipo
per Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UN1 7895, -UNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3;
-UNI 8369/5:-UNI 8370; -UNI 8894; -UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122/2 FA 1-89; -UNI 9158; -UNI 9158 FA 1-94; -UNI 917 1;
-UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2; -UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570, -UN1 9723; -UNI1 9729/1; -UNI 9729/2; -UNI 9729/3;
-UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN77; -UNI EN 78; -UNI1 EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 11535;
_UNI EN 1158; -UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 12207;
-UNI EN 12208; -UNIEN 12210; -UNI EN ISO 6410/1. '

Su_001/Re-015 - Requisito: Resistenza ai carichi sospesi Classe Requisito: Di stabilitd
Le pareti debbono essere in grado di sopportare il peso di caricki appesi minori (ad esempio quadri, insegne, ecc.) o altri di maggiore entita
(mensole, arredi, ecc.)

Prestazioni: Le pareti e/o eventuali contropareti, devono essere in grado di garantire la stabilita ed evitare pericoli a carico dell'utenza per
I'azione di carichi sospesi. Inoltre devono essere assicurate tutte le eventuali operazioni di riparazione delle superfici anche nel caso di rimozione
degli elementi di fissaggio. ‘

Livello minimo per la prestazione: Le pareti devono essere in grado di garantire la stabilita sotto l'azione di carichi sospesi, in particolare se
sottoposte a:

- carico eccentrico di almeno 5 N, applicato a 30 cm dalla superficie tramite una mensola;

- sforzi di strappo, fino a valori di 100 N, del fissaggio per effetto della trazione eseguita perpendicolare alla superficie della parete;

- sforzi verticali di flessione del sistema di fissaggio fino a valori di 400 N.

Normativa: -UNI 8290-2; -UNI 8326; -UNI 10879.

Su_001/Re-016 - Requisito: Resistenza al vento ° Classe Requisito: Di stabilita
Gli infissi debbono resistere alle azioni e depressioni del vento in modo da garantive la sicurezza degli utenti e assicurare la durata e la
Sfunzionalita nel tempo. Inoltre essi devono sopportare l'azione del vento serza compromettere la funzionalita degli elementi che Ii costituiscono.
Prestazioni: Gli infissi esterni verticali e le facciate continue devono essere idonei d resistere all'azione del vento in modo tale da assicurare la
durata e la funzionalita nel tempo e garantire inoltre la sicurezza dell'utenza. Gli infissi devono essere in grado di sopportare il flusso del vento e i
suoi effetti ( turbolenze, sbattimenti, vibrazioni, ecc.). L'azione del vento da considerare é quella prevista dalla C.M. dei Lavori Pubblici 24.5.1982
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n.22631 e dalla norma CNR B.U. 117 (che dividono convenzionalmente il territorio italiano in 4 zonej, tenendo conto dell'altezza di installazione
dell'infisso e del tipo di esposizione. Gli infissi esterni sottoposti alle sollecitazioni del vento dovranno:

- presentare una deformazione ammissibile;

- conservare le proprietd;

- consentire la sicurezza agli utenti. .

Livello minimo per la prestazione: / livelli minimi variano in funzione di prove di laboratorio basate nella misurazione della differenza di
pressioni, riprodotte convenzionalmente in condizioni di sovrappressione e in depressione secondo la UNI EN 77 ¢ UNI EN 12210. .
Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 12.2.1982 (Aggiornamento delle norme tecniche relative a “Criteri generali per la verifica di sicurezza delle .
costruzioni e dei carichi e sovraccarichi”); -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1 992; -D.M. 13.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato
Speciale Tipo per Appalti di Lavori Edilizi; -C. M. LL.PP. 24.5.82 n.22631 (Istruzioni relative a carichi, sovraccarichi e ai criteri generali per Ja
verifica di sicurezza delle costruzioni); -UNI 7959; -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI EN 77; -UNIT EN [22] 0;-CNR B.U. 117; -CNR-UNT 10012;
-150 7895. - : -

Su_001/Re-017 - Requisito: Resistenza all'acqua Classe Requisito: Protezione dagli agenti chimici ed organici
Gli infissi a contatto con l'acqua, dovranno mantenere inalterate le proprie caratteristiche chimico-fisiche.

Prestazioni: Gli infissi esterni verticali ed eventuali dispositivi di schermatura e di tenuta devono conservare inalterate le caratteristiche
chimicofisiche, fimzionali, dimensionali, e di finitura superficiale, assicurando comungque il rispetto dei limiti prestazionali, qualora dovessero
venire in contatto con acqua di origine diversa (metecrica, di condensa, di lavaggio, ecc.). In particolare non devono manifestarsi variazioni della
planarita delle superfici, macchie o scoloriture non uniformi anche localizzate.

Livello minimo per la prestazione: Sugli infissi campione vanno eseguite delle prove atte alla verifica dei seguenti limiti prestazionali secondo la
norma UNIEN 12208:

- Differenza di Pressione [Pa] = 0 - Durata della prova {minuti ij15

- Differenza di Pressione [Pa] = 50 - Durata della prova [minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 100 - Durata della prova [minuti] 5 -

- Differenza di Pressione [Pa] = 150 - Durata della prova [ minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 200 - Durata della prova [i minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 300 - Durata della prova {minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 500 - Durata della prova [minuti] 5

Normativa: -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI EN 12208.

Su_001/Re-018 - Requisito: Resistenza meccanica . Classe Requisito: Di stabilita
1 rivestimenti unitamente alle pareti dovranno limitare la manifestazione di eventuali rotture, o deformazioni rilevanti, causate dall'azione di
possibili sollecitazioni. :

Prestazioni:  rivestimenti unitamente alle pareti dovranno essere idonei a limitare il prodursi di rotture o deformazioni gravi sotto l'azione di
sollecitazioni meccaniche in modo da assicurare la durata e la_funzionalita nel tempo senza pregiudicare la sicurezza degli utenti. A tal fine si
considerano le seguenti azioni: carichi dovuti al peso proprio e di esercizio, sollecitazioni da impatto, carichi dovuti a dilatazioni termiche,
assestamenti e deformazioni di strutture portanti. . )

Livello minimo per la prestazione: Per una analisi piit approfondita dei livelli minimi rispetto ai vari componenti e materiali costituenti i
rivestimenti si rimanda alle prescrizioni di legge e di normative vigenti in materia.

Normativa: -D.M. 12.2.1982 (Aggiornamento delle norme tecniche relative ai “Criteri generali per la verifica di sicurezza delle costruzioni e-dei
carichi e sovraccarichi”); -D.M. 9.1.1987 (Norme tecniche per.la progettazione, esecuzione e collaudo degli-edifici in muratura e per il loro
consolidamento); -Capitolato Speciale - Tipo per Appalti di Lavori Edilizi; -C.M. LL.PP 24.5.1982 n.2263 1 (Istruzioni relative ai carichi,
sovraccarichi ed ai criteri generali per la verifica di sicurezza delle costruzioni); -UNI 8012; -UNI 8290-2; -UNI 8307; -UNI 8752; -UNI 8759;
~UNZI 8760; -UNI 9154-1; -UNI 9446; -UNI 10718; -UNI EN 235; -CNR B.U. 84; -CNR B.U. 89; -CNR B.U. 107; -CNRB.U. 117; -CNR B.U. 118;
-CNR UNI 10011; -CNR UNI 10022.

Su_001/Re-019 - Requisito: Tenuta all'acqua Classe Requisito: Termici ed igrotermici
La stratificazione delle pareti debbono essere realizzata in modo da impedire alle acque meteoriche di penetrare negli ambienti interni provocando
macchie di umidita e/o altro ai rivestimenti interni.

Prestazioni: Le prestazioni si misurano sulla classificazione basata sul confronto tra la permeabilita all'aria del campione sotloposto a prova
riferito all'intera area, e la permeabilita all'aria riferita alla lunghezza dei lati apribili. In particolare si rimanda alle norme UNI EN I 2207, UNI
EN 12208, UNI EN 12210, )

Livello minimo per la prestazione: [ /ivelli prestazionali variano in Junzione delle classi, della permeabilita all ‘aria di riferimento a 100 Pa
misurata in m"3/hm”2 e della pressione massima di prova misurata in Pa. '

Normativa: -UNI 8290-2; -UNI EN 86; -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN 12210.

Su_001/Co-001 Serramenti in alluminio
Su_001/Co-002 Rivestimenti esterni
Su_001/Co-003 Serramenti in acciaio
Su_001/Co-004 Sistemi di controllo della luce solare
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Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-001/An-011 - Infracidamento
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc-001/An-012 - Non ortogonalita
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovuta gencralmente per la mancanza di registrazione periodica dei fissaggi. ,

Sc-001/An-013 - Patina
Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.

. S¢-001/An-014 - Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.

Sc-001/An-015 - Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cerniere, aste, ed altri meccanismi.

Sc-001/An-016 - Scollaggi della pellicola
Mancanza di aderenza della pellicola al substrato per cause diverse ¢ successiva scagliatura.

Sc-001/Cn-001 - Controllo dello stato di conservazione

Procedura: Controllo a vista
Frequenza: 180 giomi

Controllo de! grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita e tonalitd cromatica della superficie
Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -A/terazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -Deposito superficiale, -Infracidamento, -Patina
Ditte Speecializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

guibili dal pers

Sc-001/1n-001 - Pulizia

Frequenza: Quando occorre

Superficii anodizzate: pulizia ad acqua addizionata con un agente detergente tensioattivo, risciacquo ed asciugatura.
Superfici pitturate: lavaggio ad acqua leggermente addizionata con un agente detergente, risciacquo ed asciugatura.
Ditte Specializzate; Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-001/In-002 - Ripristino connessioni e squadrature
Frequenza: Quando occorre

Spessoramento della vetratura. Collocazione di rondelle nei cardini.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli ¢ materie plastiche)

Sc-001/1n-003 - Sostituzione
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione dell'aprente mediante smontaggio e rinnovo della protezione del controtelaio o sua sostituzione, posa del nuovo aprente mediante
I'impiego di tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche al tipo di aprente.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)
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Glumto di vetratura per infiss in alluminio - Su_00UCo-001/Sc-002

'Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

Il blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli,

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

* Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;
-manovre errate;
~-marncata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d"aéq{xa': ’
-difetti di fabbricazione; :
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati,
La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

S¢-002/An-001 - Alterazione cromatica )
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pitt parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pili ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Se-002/An-002 - Bolla .
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

S¢-002/An-003 - Condensa superficiale )
Formazione di condensa sulle superfici intemne dei telai in prossimita di ponti termici,

S¢-002/An-004 - Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Sc-002/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dci profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.

Sc¢-002/An-006 - Degrado degli organi di manovra :
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

Se-002/An-007 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-002/An-008 - Incrostazione
Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-002/An-009 - Infracidamento
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc-002/An-010 - Patina ]
Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.

Sc-002/Cn-001 - Controllo delle superfici .

Procedura: Controllo a vista
Frequenza: 180 giorni.

Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale pulizia. a

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture .

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -Deposito superficiale, -Incrostazione, -Patina
Ditte Specializzate: Generico ‘ )
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Interventi eseguibili dal personale specializzato

Sc-002/In-001 - Pulizia
Frequenza: Quando occorre

Pulizia ad acqua ed asciugatura se prcsenﬁ macchie
Ditte Specializzate: Generico- .

Sc-002/In-002 - Riparazione giunto .
. . - . _ Frequenza: Quando occorre -

In presenza di fessurazione nel sigillante, di indurimento e lacerazioni occorre procedere al riempimento delle fessurazioni con un mastice fluido.
Nel caso di profili in gomma, ristabilire le parti mancanti (angoli) con un sigillante a base di silicone.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-002/In-003 - Sostituzione giunto
Frequenza: Quando occorre

Senza fermavetro: sostituzione del giunto in mastice con uno nuovo.
Con fermavetro: sostituzione del profilo in gomma con un profilo nuovo o con un giunto in elastomero estruso sopra il fondo giunto.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli ¢ materie plastiche)
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Giunto tra aprente e telaio in alluminio - Su_001/Co-001/5¢-003

- Cause possibili delle anomalie:
Origini delle anomalie meccaniche:
~distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura; ) :
-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meecanica insufficiente del profilo del telaio).
11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da. gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli,
Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi,

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni dacqua:
~difetti di fabbricazione; :
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente ali'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-003/An-001 - Alterazione cromatica .
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pill parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione, Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pili ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-003/An-002 - Bolla .
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc-003/An-003 - Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.

Sc-003/An-004 - Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Sc-003/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.

Sc-003/An-006 - Degrado degli organi di manovra -
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra, Deformazione e
relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura. '

Sc-003/An-007 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente ¢
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-003/An-008 - Infracidamento :
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

"Sc-003/An-009 - Lesione
Degradazione che si manifesta in seguito ad eventi traumatici con effetti di soluzione di continuita con o senza distacco tra le parti.

Sc-003/An-010 - Patina ‘ B
Variazione del colore originario del materiale per alterazione delia superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione,

S¢c-003/Cn-001 - Controllo delle superfici

Procedura: Controllo a vista
Frequenza: 180 giorni

Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale pulizia. o
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture )

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Condensa superficiale, -Deposito superficiale, -Lesione, -Patina
Ditte Specializzate: Generico
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Interventi eseguibili dal personale speciélizzato :

Sc-003/In-001 - Pulizia
Frequenza: Quando occorre

Pulizia secondo le condizioni dello sporco.
Ditte Spécializzate: Generico : .

Sc-003/In-002 - Sostituzione ) )
: ' Frequenza: Quando occorre

Sostituzione del giunto difettoso, schiacciato, strappato o che & prossimo al suo limite di usura.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)
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Telaio fisso in alluminio - Su_001/Co-001/Sc-004

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura; . ‘

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

II blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli. :

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio 0 a una ofturazione delle evacuazioni.

Sc-004/An-001 - Alterazione cromatica . .
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o piil parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pili ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-004/An-002 - Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

8¢-004/An-003 - Condensa superficiale }
Formazione di condensa sulle superfici inteme dei telai in prossimita di ponti termici.

8¢-004/An-004 - Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Sc-004/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.

8¢-004/An-006 - Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura. ’

8¢-004/An-007 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-004/An-008 - Fessurazione
Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con distacco macroscopico delle parti.

Sc-004/An-009 - Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti per cause traumatiche.

Sc-004/An-010 - Incrostazione ) .
Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-004/An-011 - Infracidamento . :
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc-004/An-012 - Macchie ) )
Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

Sc-004/An-013 - Non ortogonalitd i ) . :
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovuta generalmente per la mancanza di registrazione periodica dei fissaggi.

Sc-004/An-014 - Patina . : . . .
Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.

Sc-004/An-015 - Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti estemi.
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Sc-004/An-016 ~ Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cemiere, aste, ed altri meccanismi,

Sc-004/An-017 - Scollaggi della pellicola
Mancanza di aderenza della pellicola al substrato per cause diverse e successiva scagliatura.

dal personale specializzato

Sc-004/Cn~OOi - Controllo dello stato di conservazione :
’ ) Procedura: Controllo a vista
Frequenza: 180 giorni

Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita e tonalitd cromatica della superficie
Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi. .

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture . .

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -Deposito superficiale, -Macchie, -Scollaggi della pellicola
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

"-S¢-004/In-001 - Controllo ortogonalith
Frequenza: Quando occorre

Controllo ortogonalitd ed eventuale regolazione agendo sui blocchetti di regolazione.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-004/In-002 - Pulizia
Frequenza: Quando occorre

Pulizia e spurgo dei canali di drenaggio e delle canaline di recupero ostruite,

Per profili elettrocolorati: pulizia dei profili con prodotti sgrassanti ¢ protezione superficiale con olio di vasellina
Per profili verniciati a forno: pulizia dei profili con pasta abrasiva a base di cere

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-004/In-003 - Ripristino finitura (per infissi verniciati) .
Frequenza: Quando occorre

Smontaggio, sgrassatura, spazzolatura e carteggiatura delle superfici, rinnovo dello strato di zincatura o applicazione di primer, ripristinio della '
verniciatura a pennello o a pressione, montaggio infisso.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-004/1n-004 - Ripristino fissaggi
) Frequenza: Quando oceorre

Ripristino fissaggi dei telai al vano e al controtelaio al muro e riattivazione del fissaggio dei blocchetti di regolazione e fissaggio tramite cacciavite.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)
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Persiana e gelosia in alluminio - Su_001/Co-001/5¢-005

‘Diagnostic

- Titolo:

Sc~005/An-001 - Alterazione cromatica .
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pill parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone piii ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-005/An-002 - Bolla .
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc¢-005/An-003 - Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.

Sc-005/An-004 - Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Sc-005/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili ¢ degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.

Sc-005/An-006 - Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

S¢-005/An-007 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-005/An-008 - Fessurazione ;
Formazione di soluzioni di continuiti nel materiale con distacco macroscopico delle parti.

8¢-005/An-009 - Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti per cause traumatiche.

Sc-005/An-010 - Incrostazione
Deposito a strati molto aderente al substrato composto gencralmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-005/An-011 - Infracidamento
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc-005/An-012 - Macchie
Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

8¢-005/An-013 - Non ortogonalith , -
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quetli fissi dovuta generalmente per la mancanza di registrazione periodica dei fissaggi.

Sc-005/An-014 - Patina
Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.

Sc-005/An-015 - Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.

Sc-005/An-016 - Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, ceriere, aste, ed altri meccanismi.

S¢-005/An-017 - Scollaggi della pellicola .
Mancanza di aderenza della pellicola al substrato per cause diverse e successiva scagliatura,

eseguibili dal personale specializzat

S¢-005/Cn-001 - Controllo funzionaliti e superficie

. Procedura: Controllo a vista
Frequenza: 180 giomi

Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in vista. Controllo degli strati protettivi superficiali.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Adlterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -Infracidamento, -Macchie, -Patina, -Scollaggi della pellicola
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Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiché)

Interventi eseguibili dal personale specializzato

Sc-005/In-001 - Controllo funzionalita e superfice
. : . Frequenza: 0 giorni

Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in vista. Controlio degli strati protettivi superfcxall
Ditte Specializzate:-Serramentista (Mctallx e materie plastiche)’

Sc-005/In-002 - Pulizia dei binari di scorrimento e sistemi manovra
Frequenza: Quando occorre

Pulizia dei residui che possono compromettere la funzionalita dei binari di scorrimento.
. Ingrassaggio e oliatura dei sistemi di manovra.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche).

Sc-005/In-003 - Sostituzioni
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione dei pezzi di ferramenta difettosi (binari di scommcnto ﬁssaggx) Rimozione e sostituzione di sistemi di manovra corrosi, fissaggi
difettosi.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastlche)
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I nve@tlmenu sono costltum da matenah preformati- ad clememl usati per protecgere e decorarc le pareti verticali di un edificio. Un rivestimento
deve essere eseguito con un materiale che sia: :
- resistente alle sollecitazioni meccaniche per resistere agli urti ed essere in grado di assorbire le tensioni dovute al rmro della maljta e alle
dilatazioni e contrazioni del supporto;

- impermeabile per impedire la penetrazione dell'acqua;

- durevole per resistere agli sbalzx termici e all'azione degli agcntl atmosferici, soprattutto il gelo;

- di facile manutenzione; .

- di buon aspetto.

Su_001/Co-002/Sc-006 Rivestimento metallico preverniciato
Su_001/Co-002/Sc-007 Rivestimento in materiali di sintesi
Su_001/Co-002/S¢-009 Intonaco

Su_001/Co0-002/Sc-010 Tmtegglature e decorazmm »
Su_001/Co-002/Sc-011 Copertine ed elementi perimetrali decorativi
Su_001/Co-002/Sc-012 Rivestimento in pietrame
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Rivestimento metallico preverniciato - Su_001/Co-002/S¢-006

Cause possibili-delle anomalie:
Le cause principali sono:
-cattiva qualita dei materiali di base;
~vibrazioni;
-umnidita, cicli di gelo-disgelo;
-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle apcnure (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle
fondazioni);
_ -fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei canchl
-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;
-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro;

-féssurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle armature
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-006/An-001 - Attacco biologico
Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.

Sc-006/An-002 - Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-006/An-003 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

Sc-006/An-004 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie del
rivestimento.

Sc-006/An-00S - Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.

Sc-006/An-006 - Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione
per usura (cause antropiche). .

Sc-006/An-007 - Macchie e graffiti
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Sc-006/An-008 - Patina biologica
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pili verde. La patina biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Sc-006/An-009 - Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Sc-006/An-010 - Presenza di vegetazione
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Controlli eseguibili dal personale specializzato

Sc-006/Cn-001 - Controllo superficie . .
a . Procedura: Controllo
Frequenza: 360 giomi

Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilievo-della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture
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Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Erosione superficiale, -Macchie e graffiti, -Patina biologica, -Penetrazione di umidita
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Interventi eseguibili dal personale specializzato =

Sc-006/In-01 - Interventi su serraggi .
Frequenza: Quando occorre

Riserraggio o sostituzione dei fissaggi allentati,strappati o cond$i.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-006/In-002 - Pulizia
Frequenza: 0 giomi

In caso di sporco e di macchie, lavaggio ad acqua addizionata con un agente tensioattivo (puliza delle macchie persistenti al tricloretilene,
risciacquo ad acqua pura ed asciugaura),
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-006/In-003 - Sostituzione
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione degli elementi superficiali, dei listelli di ‘cornice, dei diversi accessori danneggiati e dei fissaggi danneggiati, dell'isolamento
deteriorato, ’ : -
Sostituzione degli elementi di fissaggio su tuiti gli elementi che sono stati smontati e rimontati.

Ditte Specializzate: Specializzati vari
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-Rive‘sti‘ﬁiento in materiali di siiltgiéi,;iSl\l_;_OTO‘lqu‘-OOZIVS:c—OO’Z o

Diagnostica: .

Cause possibili delle anomalie:

Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle
fondazioni); ] .

-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei carichi,

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelie parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da: ]

-insufficienza del copriferro; o ) .
-fessurazioni. che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-007/An-001 - Attacco biologico
Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.

Sc-007/An-002 - Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-007/An-003 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

Sc-007/An-004 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie del
rivestimento.

Sc-007/An-005 - Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.

Sc-007/An-006 - Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche ¢ biologiche), erosione
per usura (cause antropiche). -

Sc-007/An-007 - Macchie e graffiti
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire ¢ penetrare nel materiale.

Sc-007/An-008 - Mancanza
Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto,

Sc-007/An-009 - Patina biologica
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pit verde. La patina biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Sc-007/An-010 - Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Sc-007/An-011 - Presenza di vegetazione ) )
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi ¢ piante lungo le superficie.

Controlli eseguibili dal personale specializzato .

S¢-007/Cn-001 - Controilo superficie
) Procedura: Controllo

Frequenza: 360 giorni
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Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.

Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni.

Requisiti da verificare: -Regolaritd delle finiture

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Macchie e graffiti, -Patina biologica, -Penetrazione di umiditd
Ditte Specializzate: Specializzati vari '

rventi eseguibili dal personale s

Sc-007/1n-001 - Interventi su serraggi

Frequenza: Quando occorre

Riserraggio o sostituzione dei fissaggi allentati,strappati o corrosi.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-007/In-002 - Pulizia
Frequenza: Quando occorre

Lavaggio ad acqua e detergente di polveri e macchie, risciacquo ed asciligaturg. Rimozione delle macchie persistenti con l'aiuto di prodotti
compatibili con l'elemento ed asciugatura accurata.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc~007/Tu-003 - Sostituzione
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione degli elementi o lastre, dei listelli di comice, dei diversi accessori danneggiati e dei fissaggi deteriorati.
Sostituzione dei fissaggi su tutti gli elementi che sono stati smontati. Lavori preparatori ¢ ripitturazione delle lastre di rivestimento.
Ditte Specializzate: Specializzati vari
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Intonaco - Su_001/Co-002/Sc-009

L'intonaco & costituito da uno strato di malta la cui funzione & quelia di rivestimento nelle strutture edilizie. Ha una funzione di protezione, delle
strutture, dall'azione degradante degli agenti atmosferici e dei fattori ambientali ¢ allo stesso tempo protettiva e decorativa.

La malta per intonaco & costituita da leganti (cemento, calce idraulica, calce acrea, gesso) ¢ da un fnerte (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni
a secondo del tipo di intonaco; vengono. A volte 1noltre vengono aggiunti all'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a
secondo del tipo d'impiego.

Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di grossolano livellamento; il secondo,
detto arriccio, ‘costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione é di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato di finitura superficiale
permette di creare una barriera che si oppoue alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive.

Gli intonaci per estemni si suddividono in intonaci ordinari e intonaci speciali. I primi si suddividono in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaei
premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine intonaci monostrato.

g

Cause possibili delle anomalie:

Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

~fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedlmento a livello delle
fondazioni);

-fessurazione orizzontale in comspondenm del solaio, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei carxchl

~fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;

~effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienzad del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono esserc dovute a:
-cedimenti differenziali; )

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-009/Re-009 - Requisito: Regolarita delle finiture Classe Requisito: Visivi
I rivestimenti debbono avere gli strati superficiali in vista privi di difetti, fessurazioni, scagliature o screpolature superficiali e/o comunque esenti
da caratteri che possano rendere difficile la lettura formale.

Prestazioni: Le superfici dei rivestimenti non devono presentare anomalie e/o comunque fessurazioni, screpolature, shollature superficiali, ecc.. Le
tonalita dei colori dovranno essere omogenee e non evidenziare eventuali tracce di ripresa di colore e/o comunque di ritocchi. Per i rivestimenti
ceramici valgono le specifiche relative alle caratteristiche di aspetto e dimensionali di cui alla norma UNI EN [SO 10545-2.

Livello minimo per la prestazione: [ livelli minimi variano in funzione delle varie esigenze di aspetto come: la planarita, l'assenza di difetti
superficiali, l'omogeneita di colore, l'omogeneita di brillantezza, l'omogeneita di insudiciamento, ecc..

Sc-009/An-001 - Alveolizzazione a cariatura _
Degradazione che si manifesta con la formazione di cavitd di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e hanno
distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a diverticoli si pud
usare il termine alveolizzazione a cariatura.

Sc~009/An-002 - Attacco biologico
Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.

Sc-009/An-003 - Bolle d'aria
Alterazione della superficie del rivestimento, caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati dalla formazione
di bolle d'aria al momento della posa.

Sc-009/An-004 - Cavillature superficiali
Sottile trama di fessure sulla superficie dell'intonaco.

Sc-009/An-005 - Crosta . )
Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-009/An-006 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

Sc-009/An-007 - Deposxto superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie del

rivestimento.

Sc-009/An-008 - Disgregazione
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Decoesione cararterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Sc~009/An-009 - Distaceco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del matcriale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.

Sc~009/An-010 - Efflorescenze

Fornazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel
caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire allinterno del materiale provocando spesso il distacco delle parti pii
superficiali: il fenomeno prende allora il nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

S¢-009/An-011 - Erosione superficiale ) . ‘
Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione

per usura (cause antropiche).

Sc-009/An-012 - Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o pil strati superficiali subparalleli fra loro, generalmente causata

dagli effetti del gelo.

Sc-009/An-013 - Macchie e graffiti
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire ¢ penetrare nel materiale.

Sc-009/An-014 - Mancanza
- Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto.

Sc-009/An-015 - Patina biologica .
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pit verde. La patina biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Sc-009/An-016 - Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Sc-009/An-017 - Pitting :
Degradazione puntiforme che si manifesta attraverso la formazione di fori ciechi, numerosi e ravvicinati. I fori hanno forma tendenzialmente
cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

S¢-009/An-018 - Polverizzazione
Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto forma di polvere o granuli.

S¢-009/An-019 - Presenza di vegetazione
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie. .

S¢-009/An-020 - Rigonfiamento . -
Variazione-della sagoma che interessa I’intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi.

Sc-009/An-021 - Scheggiature
Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.

Sec-009/Cn-001 - Controllo superficie

Procedura: Controllo a vista
N Frequenza: 360 giomi_
Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica;
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni e sfarinamenti
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Cavillature superficiali, -Decolorazione, -Efflorescenze, -Macchie e graffiti, -Presenza di vegetazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari

S¢-009/In-001 - Lavaggio ad acqua delle superfici

Frequenza: Quando occorre

Lavaggioad acqua delle superfici con tecniche e detergenti adeguati al tipo di intonaco;
Eventuale rimozione di macchie, graffiti o incrostazioni con spazzolatura o con mezzi meccanici o chimici e successivo lavaggio
Ditte Specializzate: Pittore

Sc-009/1n-002 - Riparazione : i
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione delle parti pit soggette a usura o altre forme di degrado operando con rimozione delle arec da sostituire, pulizia di fondo con spazzola
metallica, preparazione del sottofondo, lavaggio del sottofondo, effettuazione della ripresa con gli stessi materiali dell'intonaco originario ed
eventuale aggiunta di collanti o altri prodotti. :

Ditte Specializzate: Specializzati vari
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Sc-009/In-003 - Sostituzione
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione completa di intonaco tramite rimozione dell'intonaco esistente e il rifacimento previa adeguata preparazione del sottofondo
Ditte Specializzate: Specializzati vari ’
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Tinteggiature e decorazioni - Su_001/Co-002/Se-010

Le tinteggiature o pitture variano a secondo della superficie ¢ dell’ ambienti dove si impiegano. Per gli ambienti estemi di tipo rurale si possono
distinguere le pitture a calce, le pitture a colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture
alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le pitture siliconiche, le pitture
epossidiche, le pitture viniliche,ecc. .

Le decorazioni offrono una vasta gamma di forme e materiali e vengono messe in opera per gli elementi di facciata o comunque a vista. Possono
essere costituiti da elementi prefabbricati o gettati in opera, lapidei, gessi, laterizi, ecc.. Talvolta la casserature utilizzate per il getto di cls ne
assumono forme e tipologie diverse tali da raggiungere aspetti decorativi nelle finiture.

Cause possibili delle anomalie:
Le cause principali sono:
-cattiva qualita dei materiali di base;
-vibrazioni;
-umidita, cicli di gelo-disgelo; B
-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle
fondazioni); o - o
" -fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei carichi;
-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;
-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 1'acqua con aumento di volume apparente delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-010/An-001 - Alveolizzazione a cariatura

Degradazione che si manifesta con la formazione di cavitd di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e hanno
distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialimente in profonditd con andamento a diverticoli si pud
usare il termine alveolizzazione a cariatura.

Sc-016/An-002 - Attacco biologico
Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.

Sc-010/An-003 - Bolle d'aria
Alterazione della superficie del rivestimento, caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati dalla formazione
di bolle d'aria al momento della posa.

Sc-010/An-004 - Crosta .
Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-010/An-005 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

Sc-010/An-006 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie del
rivestimento.

Sc-010/An-007 - Disgregazione
Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Sc-010/An-008 - Distaceo ‘
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.

Sc-010/An-009 - Efflorescenze
Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel
caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire all'interno del materiale provocando spesso il distacco delle parti pit
superficiali: il fenomgno prende allora il nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Sc-010/An-010 - Erosione superficiale .

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come. erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione
per usura (cause antropiche).
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Sc-010/An-011 - Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o pit strati superficiali subparalleli fra loro, generalmente causata

dagli effetti del gelo.

Sc-010/An-012 - Macchie e graffiti

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e pcuctrare nel materiale.
Sc-010/An-013 - Mancapza

Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto.

Sc-OlO/An—014 Patina blologlca
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e d1 evidente natura biologica, di colore variabile, per lo plu verde. La patina biologica -

¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Sc-010/An-015 - Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Sc-010/An-016 - Pitting
Degradazione puntiforme che si manifesta attraverso la formazione di fori ciechi, numerosi e ravvicinati. I fori hanno forma tendenzialmente
cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Sc-010/An-017 - Presenza di vegetazione
Presenza di vegetazmne caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le >uperi'c1e

Sc-010/An-018 - Scheggmturc
Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.

Sc¢-010/Cn-001 - Controllo della superfice

Procedura: Controllo a vista
Frequenza: 360 giorni

Controllo dello stato di conservazione della finitura ¢ dell'uniformita cromatica.

Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Attacco biologico, -Decolorazione, -Macchie e graffiti, -Presenza di vegetazione, -Scheggiature
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-010/In-001 - Ritinteggiatura
Frequenza: Quando occorre

_Ritinteggiatura delle superfici con nuove pitture, in funzione delle superfici, dopo torteggiatura ¢ svemiciatura, stuccatura dei paramenti e
preparazione del fondo mediante applicazione di fissativi.
Ditte Specializzate: Pittore

Sc-010/In-002 ~ Sostituzione decorazioni
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con analoghi verificando ed eventualmente sostituendo i relativi ancoraggi. Riparazione delle
decorazioni con tecniche appropriate tali da non alterare gli aspetti geometrici-cromatici delle superfici di facciata. '
Ditte Specializzate: Specializzati vari
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‘Copertine ed elementi perimetrali decorativi - Su_001/Co-002/Sc-011

Sonoi elementi che escono dalla copertura con funzione di riparo, difesa o in altemativa di decorazione.

Gli elementi in esame sono i seguenti:

- copertine per muri avente funziene di decorazione e protezione dagli agenti atmosferici; .
-gli elementi perimetrali continui sporgenti alle pareti esteme con funzione decorativa e in alcuni casi anche di parapetto.

Cause possibili delle anomalie:

Origine delle anomalie geometriche (irregolarita pendenze)
" -movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per capillaritd;
~cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
~difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Sc-011/An-001 - Corrosvione )
Corrosione degli elementi metallici per perdita del requisito di resistenza agli agenti aggressivi chimici e/o per difetti del materiale.

Sc-011/An-002 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

Sc-011/An-003 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi strutturali in stato di parziale degrado o totalmente affidabili sul piano statico.

Sc-011/An-004 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie del
rivestimento.

Sc-011/An-005 - Disgregazione
Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Sc-011/An-006 - Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.

Sc-011/An-007 - Efftorescenze

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel
caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire all'intemo del materiale provocando spesso il distacco delle parti pii
superficiali: il fenomeno prende allora il nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Sc-011/An-008 - Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficiec dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e'biologiche), erosione
per usura (cause antropiche).

Sc-011/An-009 - Fessurazioni, microfessurazioni
Incrinature localizzate interessanti lo spessore degli elementi.

Sc-011/An-010 - Mancanza
Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto.

Sc-011/An-011 - Patina biologica
Strato sottile, morbido e omogeneco, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo piti verde. La patina biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Sc-011/An-012 - Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.
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Sc-011/An-013 - Presenza di vegetazione
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione d1 licheni, muschi ¢ piante lungo le superficie.

Controlli eseguibili dal personale specializzato.

Sc-011/Cn-001 - Controllo stato di conservazione
Procedura: Controllo a vista

Frequenza: 360 giomni

Controllo degli elementi con particolare attenzione alla loro integrita e stabilitd. Verificare a vista l'integrita delle superfici dei rivestimenti e
riscontrare evidenti anomalie.

Requisiti da verificare: -Contenimento della regolarita geometrica, -Regolarita delle finiture, -Resistenza meccanica

Anomalie: -Disgregazione, -Distacco, -Efflorescenze, -Fessurazioni, microfessurazioni, -Patina biologica

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-011/In-001 - Riparazione

Frequenza: 1095 giorni

Ripristino degli elementi con‘imegrazione di parti mancanti e/o sostituzione di parti ammalorate con materiali idonei. Interventi mirati al fine di
mantenere le condizioni di stabilit e sicurezza qualora necessario. Pulizia e lavaggio delle parti decorative con prodotti e detergenti specifici.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-011/In-002 - Riverniciature
Frequenza: 1460 giomi

Rivemiciatura, con materiali idonei, delle finiture e delle parti costituenti gli elementi pure delle decorazioni.
Ditte Specializzate: Pittore
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Rivestimento in pietrame - Su_001/Co-002/Se-012

Rivestimento posto in opera con elementi lapidei opportunamente collegati al sottostante manufatto.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie sulle superfici: )

-comibinazione dell'azione dell'aria, dell'acqua ¢ dei sali contenuti nella pietra;

-desquamazione provocata sia dal gelo, sia per I'idratazione di alcuni sali presenti sotto lo strato superficiale;

-alveoli che sono il risultato di vari fattori: un trasferimento di sali versi la superficie della pietra; 'umidita che comporta un infragilimento della
superficie; 'azione combinata di batteri, funghi ed erosione eolica che porta alla formazione di alveoli irregolari;

-la disgregazione sabbiosa appare frequentemente dopo una desquamazione; & dovuta a una dissoluzione del legante strutturale della pietra,
comportante una disgregazione della grana della stessa pietra; ‘

-patina nera provocata da depositi di polvere attaccati alla superficie.

Origini delle anomalie strutturali o meccaniche:

- cedimenti differenziali delle fondazioni;

- sovraccarichi puntuali;

-movimenti delle strutture interne agli edifici;

-vibrazioni causate dalla circolazione automobilistica, ferroviaria o della presenza di cantieri;
~variazioni brusche di temperatura.

Sc-012/An-001 - Alveolizzazione a cariatura

Degradazione che si manifesta con la formazione di cavitd di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e hanno
distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profonditd con andamento a diverticoli si pud
usare il termine alveolizzazione a cariatura.

Sc-012/An-002 - Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-012/An-003 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

Sc-012/An-004 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie del
rivestimento.

Sc-012/An-005 - Disgregazione
Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto-minime sollecitazioni meccaniche.

Sc-012/An-006 - Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biologiche), erosione
per usura (cause antropiche).

Sc-012/An-007 - Macchie e graffiti
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Sc-012/An-008 - Mancanza
Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto.

Sc-012/An-009 - Patina biologica
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pil verde. La patina biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio. ‘

Sc-012/An-010 - Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umiditd dovute all'assorbimento di acqua.

Sec-012/An-011 - Pitting
Degradazione puntiforme che si manifesta attraverso la formazione di fori ciechi, numerosi e ravvicinati. I fori hanno forma tendenzialmente
cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Sc-012/An-012 - Polverizzazione
Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto forma di polvere o granuli.

Se¢-012/An-013 - Presenza di vegetaznonc .
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di llchem muschi e piante lungo le superficie. :

Sc-012/An-014 - Rigonfiamento
Variazione della sagoma che interessa I’intero spessore del materiale ¢ che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi.
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Controlli eseguibili dal personale specializzato

Se-012/Cn-001 - Controllo aspetto
Procedura: Controllo a vista

Frequenza: 360 giomi
Comroilo a vista del grado di usura o erosione della superficic :
Rilievo della presenza di macchie e sporco, depositi superficiali, effloresccenze, insediamenti di mxcrorgamsmx graffiti, croste, variazioni
cromatiche
Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi
Anomalie: -Decolorazione, -Deposzta superﬁcrale -Disgregazione, -Mancanza, -Patina biologica, -Penetrazmne di umidits, -Polverizzazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-012/Cn-002 - Controllo funzionalitd
Procedura: Controllo a vista

Frequenza: 360.giomi

Controllo a vista e strumentale dello stato di funzionalita del rivestimento, con particolare riguardo alla conservazione superficiale, dei giunti e delle

sigillature
Rilievo di fenome di decoesione, scagliature, microfessuarazioni, fessurazioni, distacchi, deformazioni e rigonfiamenti, macchie di umidita, peridita
di elementi
- Verifica della complanaritd, presenza di macchie e di ruggine, scheggiature, lesioni e rigonfiamenti in prossnmlta degli ancoraggi.
" Requisiti da verificare: -Permeabilita all'aria, -Resistenza ai carichi sospesi, -Tenuta all' ‘acqua. ’
Anomalie: -Decolorazione, —Depostto superficiale, -Disgregazione, -Mancanza, -Patina biologica, -Penetrazione di umidita, -Polverizzaziorie

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-012/In-001 - Pulizia

Frequenza: Quando occorre

Lavaggio ad acqua delle superfici con tecniche ed eventuali detergenti
Ditte Specializzate: Muratore

Sc-012/In-002 - Pulizia e ripristino giunti
Frequenza: Quando occorre

Ripristino dei giunti strutturali e tra pannelli di facciata tramite rimozione e rifacimento parziale o totale delle sigillature
Ditte Specializzate: Muratore

Sc-012/In-003 - Sosﬁtuﬁone
Frequenza: Quando occorre

Rimozione e rifacimento del rivestimento e del sistema di fissaggio
Verifica dello stato e preparazione del supporto

Rifacimento del rivestimento

Ditte Specializzate: Muratore

Sc-012/In-004 - Trattamento protettivo
Frequenza: Quando occorre

Rifacimento di trattamento protettivo da eseguirsi su superfici pulite, con prodotti chimici (miscele di resine acriliche e siliconiche, prodotti fluorati,
alchi-alcossi-silani, polilossani) che non alterino le caratteristiche cromatiche del materiale.
Ditte Specializzate: Muratore
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Serramentl m accmlo Su 001/C0-003

I serramentx sono quel manufam che servono come chxusurc dei vani ]ascmtx neHe murature nel contempo essendo apnblh e in molu casi
trasparenti, consentono il passaggio dell'aria, della luce, delle persone e delle cose. In particolare gli infissi estemi impediscono e/o consentono la
comunicazione tra spazio interno ed esterno. I serramenti esterni presentano una complessita costrutiiva in quanto separano ambienti con
caratteristiche fisiche ed idrometriche assai diverse. Essi hanno una funzione di chiudere, areare e illuminare gli ambienti intemi e quindi devono
essere progettati e costruiti in modo da poter svolgere le suddette funzioni. Pertanto i requisiti che deve possedere un serramento esterno sono:

- possibilita di apertura e chiusura con facile manovrabilita che d;pcndc anche. dalla dimensione degli elementi mobili; |

- resistenza meccanica; : :

- durevolezza;

- resistenza agli agenti atmosfenct contmuna e tenuta;

- possibilita di illuminazione anche a serramento chiuso;

- protezione termo-acustica;

- possnblhta di schermatura alla luce.

Per 1 serramenti in profilati di acciaio piegati a freddo viene impiegato come materiale la lamlera di acciaio ‘di spessore di circa 1 mm. La lamiera
viene rivestita di zinco e piegata a freddo fino a raggiungere la sagoma desiderata. I profili vengono generalmente assemblati meccanicamente con
squadrette in acciaio zincato e viti. Questi tipi di serramento possono essere facilmente soggetti a corrosione in particolare in corrispondenza delle
testate dei profili dove il rivestimento a zinco non risulta presente. Inoltre hanno una scarsa capacita isolante, che pud facilitare la formazione di
condensa sugli elementi del telaio, ed un'elevata dispersione termica attraverso il telaio. Vi sono comunque serramenti in acciaio con coibentazione
a cappotto dei profili con buone prestazioni di isolamento termico. '

Su_001/Co-003/ Sc-013 Telaio in acciaio
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Telaio in acciaio - Su_001/Co-003/S¢-013

Cause possibili delle anomalie:
- Origini delle anomalie meccaniche:
" -distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;
-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).
11 blocco degli apreml puo essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmentc da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprentl scorrevoli.
Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;
-mancata lubrificazione.

Ongml delle infiltrazioni d'acqua
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-013/An-001 - Alterazione cromatica .
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pil parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pill ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-013/An-002 - Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura,

Sc-013/An-003 - Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.

Sc-013/An-004 - Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Sc-013/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione. - .

Sc-013/An-006 - Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura,

Sc-013/An-007 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente ¢
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-013/An-008 - Fessurazione )
Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con distacco macroscopico delle parti.

Sc-013/An-009 - Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti per cause traumatiche.

Se-013/An-010 - Incrostazione
Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-013/An-011 - Lesione
Degradazione che si manifesta in seguno ad eventi traumatici con effetti di soluzione di continuita con o senza distacco tra le parti.

Sc-013/An-012 - Macchie
Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

Sc-013/An-013 - Non ortogonalitd
La ortogonallta dei telai mobili rispetto a quelh fissi dovuta generalmente per la mancanza di reglstrazwnc periodica dei ﬁssaggx

Sc-013/An-014 - Patina
Variazione del colore ongmano del materiale per altera21one della superficie dei materiali per fenomeni non legatia degradazxone

Sc-013/An-015 - Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti estemi.
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Sc-013/An-016 - Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cerniere, aste, ed altri meccanisni.

Sc-013/An-017 - Scollaggi della pellicola
Mancanza di aderenza della pellicola al substrato per cause diverse e successiva scaghatura

$¢-013/Cn-001 - Controllo dello staio di conservazione - )
: Procedura: Controlio
Frequenza: 180 giomi

Controllo del grado di integrita ¢ di aderenza della finitura, della continuita e tonalita cromatica della superficie

Controllo delie sagomature dei profili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.

Requisiti da verificare: -Regolaritd delle finiture

Anomalie: -Condensa superficiale, -Deposito superficiale, -Macchie, -Non ortogonalrta -Rottura degli organi di manovra, -Scollaggr della
pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-013/In-001 - Pulizia

Frequenza: Quando occorre

Pulizia e spurgo dei canali di drenaggio e delle canaline di recupero ostruite.
Ditte Specializzate: Generico

Sc-013/In-002 - Regelazione ortogonalitd
Frequenza: Quando occorre

Regolazione di ortogonalita del telaio fisso o mobili tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione e relativo fissaggio. La verifica dell'ortogonalita
sara effettuata mediante I'impiego di livella.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-013/In-003 - Ripristino fissaggi
Frequenza: Quando occorre

Ripristino fissaggi dei telai al vano e al controtelaio al muro e riattivazione del fissaggio dei blocchetti di regolazione e fissaggio tramite cacciavite.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-013/In-004 - Sostituzione
) Frequenza: Quando occorre

Rimozione del falso telaio. Ripresa di dayanzali ¢ voltini. Posa di un falso telaio nuovo. Raccordo di intonaco intemmo e esterno. Sistemazione delle
guarnizioni
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)
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Sistemi di controllo della luce solare - Su_001/Co-004

'Si tratta di elementi complementari ai serramenti la cui funziene principale € quella di controllare la radiazione solare immessa all'interno degli
ambienti abitativi oitre che migliorare le prestazioni complessive del serramento. Ai dispositivi di controllo possono anche essere richieste ulteriori
* prestazioni e/o funzionalita specifiche attinenti la resistenza da eventuali intrusioni, all'isolamento termico, all'fsolamento acustico, ecc..

Su_001/Co-004/Sc-014 Persiane avvolgibili
Su_001/Co-004/Sc-015 Tende interne
Su_001/Co-004/Sc-016 Ferramenta
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Persiane avvolgibili -Su_001/Co-004/Sc-014

Si tratta di dispositivi di schermo per il controllo della luce solare e del livello termico posti all'esterno o all'interno rispetto all'infisso. Esse sono
composte da un telo con stecche in materiali diversi (plastica, alluminio, legno, ecc.) che scorre rispetto a guide laterali andandosi ad avvolgerc su
un rullo orizzorfiale posto in un cassonetto posto superiormente all'infisso. La regolazione della luce immessa avviene regolando secondo varie
altezze la chiusura del dispositivo fino al totale oscuramento.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio ¢dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

Il blocco degli aprentl puo essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell’aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-014/An-001 - Alterazione cromatica
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Puo
evidenziarsi in modo localizzato o in zone piu ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-014/An-602 - Corrosione ]
Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).

Sc-014/An-003 - Deformazione :
Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,

ondulazione.

Sc-014/An-004 - Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di processx di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazxone e
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

Sc-014/An-005 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-014/Cn-001 - Controllo funzionalitd

Procedura: Controllo
Frequenza: 360 giomi

Controllo funzionalita degli organi di manovra e delle parti in vista. Controllo degli strati protettivi superficiali (in caso di superfici in legno).
Requisiti da verificare: -Manovrabilita

Anomalie: -Degrado degli organi di manovra , -Deposito superficiale

Ditte Speeializzate: Tapparellista

Sc-014/In-001 - Pulizia delle guide di scorrimento

Frequenza: 0 giorni

Pulizia dei residui organici che possono compromettere la funzionalita delle guide d1 scorrimento.
Ditte Specializzate: Tappareilista °

Sc-014/In-002 - Sostituzione cinghie avvolgibili
Frequenza: Quando occorre

Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verifica dei meccanismi di funzionamento quali rulli avvolgitori e lubrificazione degli snodi.
Ditte Specializzate: Tapparellista
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Tende interne - Su_001/Co-004/Sc-015

Si tratta di dispositivi per la regolamentazione della luce solare e a protezione dall'introspezione. Sono generalmente costituiti da tessuti agganciati
su sostegni superiori disposti in altezza rispetto alla luce dell'infisso. Possono essere manovrati mediante fuso di dispositivi manuali (corde, bastoni,
ecc.) o automatici.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

Il blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli. .

Le deformazioni degli aprenti sono in gencre dovute alle squadrette insufficienti.

o Oi'igini delle anomalie alla ferramenta:
. -rottura dei 'pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce inteme dei profili utilizzati,
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-015/An-001 - Macchie
Macchie con distribuzione irregolare lungo le superfici esposte.

Sc-015/An-002 - Sganciamenti
Sganciamenti degli elementi di unione rispetto agli accessori di manovra (corde, bastoni, ecc.).

ale specializza

Sc-015/Cn-001 - Controllo dello stato

Procedura: Controllo
Frequenza: 30 giomni

Controllare la perfetta chiusura dei dispositivi rispetto alla luce dell'infisso. Controllare il perfetto funzionamento degli organi di manovra e degli
accessori connessi (corde, bastoni, altri meccanismi).

Anomalie: -Macchie, -Sganciamenti

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Sc-015/In-001 - Lavaggio

Frequenza: 120 giomi

Rimozione di eventuali macchie e/o depositi mediante accurati lavaggi (anche a secco) con prodotti idonei al tipo di materiale.
Ditte Specializzate: Generico

Sc-015/In-002 - Ripristino elementi di aggancio
Frequenza: Quando occorre

Ripristino degli elementi di aggancio dalle sedi di normale utilizzo. Integrazione efo sostituzione di parti difettose (ganci, anelli, asole, ecc.).
Ditte Specializzate: Generico
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Ferramenta - Su_001/Co-004/Sc-016

‘Diagnostica

Cause possibili della anomalie:
. Origini delle anomalie meccaniche:
" -movimenti della muratura;
~deformazione del telaio;
-fissaggio imperfetto del telaio.
11 blocco degli aprenti ha per orlgmc sia una deformazione del telaio, sia una penetrazione d' acqua che comporta un rigonfiamento del legno.
La deformazione degli aprenti puo.essere causata da una ferramenta insufficiente, da movimenti del legno non perfet‘tamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

~distacco della pittura e della vernice dovuto a una stagionatura insufficiente del legno o a una mcompatlblhta tra leono e pitturazione;
-putrefazione del legno (in genere ‘del pezzo d'appoggio) a causa di una cattiva evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Sc-016/An-001 - Alterazione cromatica )
‘Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pill parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pil ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-016/An-002 - Alveolizzazione
Degradazione che si manifesta con la formazione di alveoli, di forme e dimensioni variabili, provocati da insetti. Con il passare del tempo possono
provocare una diminuzione della sezione resistente.

Sc-016/An-003 - Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc-016/An-004 - Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.

Sc-016/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,

ondulazione.

Sc-016/An-006 - Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e

relativa difficoltad di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

Sc-016/An-007 - Deposnto superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore vanabllc poco coerente e

poco aderente al materiale sottostante.

Sc-016/An-008 - Fessurazione -
Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con distacco macroscopico delle parti.

Sc-016/An-009 - Fratturazione )
Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con o senza spostamento delle parti.

Sc-016/An-010 - Incrostazione
Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-016/An-011 - Infracidamento
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc-016/An-012 - Lesione
Degradazione che si manifesta in seguno ad eventi traumatici con effetti di soluzione di continuita con o senza distacco tra le parti.

Sc-016/An-013 - Macchie
Pigmentazione accidentale ¢ localizzata della superficie.

Sc-016/An-014 - Patina ) ‘
Variazione del colore originario del materiale per alterazipne della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.

Sc-016/An-015 - Rottura degli organi di manovra
Reottura degli clementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di mamghe cerniere, aste, ed altri meccanismi.
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_Controlli eseguibili dal personale specializzato

Sc-016/Cn-001 - Controllo funzionamento
Procedura: Controllo

Frequenza: 180 giomi

Controlio del corretto funzionamento delle e cerniere e dei movimenti di chiusura dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con
finestra aperta e controllo dei movimenti delle aste di chiusure.

Controllo del corretto funzionamento delle maniglie.

Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre false e violente

Anomalie: -Deformizziane, -Fratturazione, -Infracidamento, -Lesione

Ditte Specializzate: Serramentista (Legno) )

nterventieseguibili dal personale specializzato

Sc-016/In-001 - Lubrificazione

Frequenza: Quando occorre

Oliatura e ingrassaggio degli organi di rotazione, di chiusura e dei binari di scorrimento.
Ditte Specializzate: Serramentista (Legno)

Sc-016/In-002 - Regolazioni e sostituzioni . :
’ Frequenza: Quando occorre

Regolazione dei pemi e delle cemiere. Serraggio delle diverse viti di fissaggio. Sostituzione dei pezzi difettosi. regolazione del posizionamento
delle rondelle. Sostituzione delle rondelle sulle cemiere.

Ditte Specializzate: Serramentista (Legno)
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~ Corpo d'Opera N° I - -Riqualificazione edificio seolastico-

01 - Sistemi di

I sistemi di chiusura costituiscono l'insieme di tutti gli elementi che hanno la funzione di limitare il volume degli
ambienti dai lati e dall'alto; non portano alz‘n carichi olt}e il peso proprzo e sono portate dalle strutture : por tanti
~ dell’organismo archztettomco :

Su_001/Co-001 Serramenti in alluminjo
Su_001/Co-002 Rivestimenti esterni
Su_001/Co-003 - Setramenti in acciaio

Su_001/Co-004 Sistemi di controllo della luce solare
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Su "‘001/C0‘—0011 ~ Serr‘émehti"'

Componente :

[ serramenti sono quet manufattz che servono come chiusure dei vani lascmtt nelle mur ature nel contempo essendo
apribili e in molti casi wasparenti, consentono il passaggio dell'aria, della luce, delle persone e delle cose. In
-particolare gli infissi esterni impediscono e/o consentono la comunicazione tra.spazio interno ed esterno. |
serramenti esterni presentano una complessita costruttiva in guanto separano ambienti con caratteristiche fisiche ed
idrometriche assai diverse. Essi hanno una funzione di chiudere, areare e illuminare gli ambienti interni e quindi
devono essere progelttati e costruiti in modo da poter svolgere le suddette funzioni. Pertanto i reqzusm che deve .
possedere un serramento esterno sono:

- possibilita di apertura e chiusura con facile manovrabllxta che dzpende anche dalla dimensione deglz elementi
mobili;

- resistenza meccanica;

- durevolezza; )

- resistenza agli agenti atmosferici, continuitd e tenuta;

- possibilita di illuminazione anche a serramento chiuso;

- protezione termo-acustica;

- passibilita di schermatura alla luce.

I serramenti in alluminio sono realizzati con prof li ottenuti per esirusione. L'unione dei profili  avviene
meccanicamente con squadrette interne in alluminio o accidio zincato. Le colorazioni diverse -avvengono per
elettrocolorazione. Particolare attenzione va posta nell'accostamento fra i diversi materiali; infatti il contatto fra
diversi metalli puo creare potenziali elettrici in occasione di agenti atmosferici con conseguente corrosione galvanica
del metallo a potenziale elettrico minore. Rispetto agli infissi in legno hanno una minore manutenzione.

Su_001/Co-001/Sc-001  Aprente in alluminio
Su_001/Co-001/Sc-002  Giunto di vetratura per infissi in alluminio
Su_001/Co-001/Sc-003  Giunto tra aprente e telaio in alluminio
Su_001/Co-001/Sc-004  Telaio fisso in alluminio
Su_001/Co-001/Sc-005  Persiana e gelosia in alluminio
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Modalita d’uso corretto: E’ necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in arttcolare alla rimozione di residui che
p p g p
possono compromeltere guarnizioni e sigillature e alla regolazione degli organi di manevra. Per le operazioni piit specifiche rivolgersi a personale
tecnico specializzato.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

I blocco degli aprentl puc‘> essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso oda gausn
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
" -rottura dei pezzi;
- -manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della feramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati,
La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-001/An-001 - Alterazione cromatica

Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pil parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pili ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-001/An-002 - Bolla

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc-001/An-003 - Condensa superficiale

Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.

Sc-001/An-004 - Corrosione

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).
Sc-001/An-005 - Deformazione

Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di rmro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.

Sc-001/An-006 - Degrado degli organi di manovra

Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

Sc-001/An-007 - Deposito superficiale

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-001/An-008 - Fessurazione ) .

Formazione di soluzioni di continuita nel materiale con distacco macroscopico delle parti.

Sc-001/An-009 - Frantumazione

Riduzione della lastra di vetro in frammenti per cause traumatiche.

Sc-001/An-010 - Incrostazione

Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica.

Sc-001/An-011 - Infracidamento

Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc¢-001/An-012 - Non ortogonalith

La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovuta generalmente per la mancanza di registrazione periodica dei fissagei.

Sc-001/An-013 - Patina

Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.
Sc-001/An-014 - Perdita di trasparcnza

Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agentl esterni.

Sc-001/An-015 - Rottura degli organi di manovra

Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cerniere, aste, ed altri meccanismi.

Sc-001/An-016 - Scollaggi della pellicola

Mancanza di aderenza della pellicola al substrato per cause diverse e successiva scagliatura.
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Giunto di vetratura per infissi in alluminio - Su_001/Co-001/Sc-002
Modalita d’uso corretto: E! necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare alla rimozione di residui che

pOSSON0 comprometiere guarnizioni e sigillature e alla regolazione degli organi di manovra. Per le oper: azioni pitt specifiche rivolgersi a personale
tecmco spectalzz:ato v

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

1l blocco degli aprentl pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazmne dell'aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprentl scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-roftura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri),

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmentc all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua d1 condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione dellc evacuazioni.

Sc-002/An-001 - Alterazione cromatica

Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pilt parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pit ampie diversamente a secondo delle condizioni.
 S5c-002/An-002 ~ Bolla

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc-002/An-003 - Condensa superficiale

Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai i in prossimita di ponti termici.

Sc-002/An-004 - Corrosione

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell‘amblente (ossigeno, acqua, anidride earbonica, ecc. )
Sc-002/An-005 - Deformazione

Variazione geometriche ¢ morfologlche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomem di ritiro quali 1mbarcamcnto svergolamento
ondulazione. . .
Sc-002/An-006 - Degrado degli organi di manovra

Degrado degli organi di manovra a causa di processl di 0551da11011c delle parti metalhche ed in partlcolare di quelle d1 manovra. Deformazmne €
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura. . -
Sc-002/An-007 - Deposito superficiale

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore vanabxle poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante. . .
Sc-002/An-008 - Incrostazione -

Deposito a strati molto adererite al substrato composto generalmente da sostanze morgamchc 0 d1 natura biologica.

Sc-002/An-009 - Infracidamento :

Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad um1d1ta ¢ alla scarsa vcnulaznonc

Sc-002/An-010 - Patina :

Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.
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Modalita d’uso corretto: £ necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in parficolare alla rimozione di residui che
p p 8! 4

possono compromelttere guarnizioni e sigillature e alla regolazione degli ozgam dimanovra. Per le operazioni piit specifiche rivolgersi a personale

tecnico specializzato.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

Il blocco degli aprentx pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

_Origini delle anomalie alla ferramenta:
. -rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio &€ dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-003/An-001 - Alterazione cromatica

Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pill parametri che definiscono il colore: tinta, chlarezza, saturazione. Pud
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pill ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-003/An-002 - Bolla

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc-003/An-003 - Condensa superficiale

Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.

Sc-003/An-004 - Corrosione

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride carbonica, ecc.).
Sc-003/An-005 - Deformazione

Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni dl ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.

Sc-003/An-006 - Degrado degli organi di manovra

Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

Sc-003/An-007 - Deposito superficiale

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante.

Sc-003/An-008 - Infracidamento ) -

Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.

Sc-003/An-009 - Lesione

Degradazione che si manifesta in seguito ad eventi traumatici con effetti di soluzione di continuita con o senza distacco tra le parti.
Sc-003/An-010 - Patina

Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.
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Tetsio B

Modalita d’uso corretto: E' necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare alla rimozione di residui che
possono compromeltere guarnizioni e sigillature e alla regolazione degli organi di manovra. Per le operazioni piit specifiche rivolgersi a personale
tecrtico specializzato.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio).

1l blocco degli aprerm pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso o da gausn
della ferramenta, specie nel caso di aprentl scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
~rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
~difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-004/An-001 - Alterazmne cromahca

Alterazione che si pué manifestare attraverso la variazione di uno o pit parametri che definiscono 11 colore: tinta, chiarezza, saturazmne Puo
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pill ampie diversamente a secondo delle condizioni.
Sc-004/An-002 - Bolla

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.

Sc-004/An-003 - Condensa superficiale

Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimita di ponti termici.
Sc-004/An-004 - Corrosione

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua anidride carbonica, ecc. )
Sc-004/An-005 - Deformazione

Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degh elementi di tamponamento per fenomeni di rmro quali 1mbarcamento svergolamento
ondulazione. . . . .
Sc-004/An-006 - Degrado degli organi di manovra :
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in partlcolare di. quelle di manovra. Deformazmne e
relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura, : .

Sc-004/An-007 - Deposito superficiale : : :

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materlall estranei quali: mlcrorgamsml residui orgamcl ecc. di spessore varxablle poco coerente e
poco aderente al materiale sottostante, } :
Sc-004/An-008 - Fessurazione : E

Formazione di soluzioni di continuita nel matenale con distacco macroscoplco delle part1

-Se-004/An-009 - Frantumazione

Riduzione della lastra di vetro in frammenti per cause traumatiche.

Sc-004/An-010 - Incrostazione

Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o d1 natura biologica.

Sc-004/An-011 - Infracidamento

Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polvemlente dovuta ad umidita e alla scarsa ventllazmne

Sc-004/An-012 - Macchie -

Pigmentazione accidentale e localizzata della superﬁc1e

Sc-004/An-013 - Non- ortogonallth ‘ - : ‘

La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovuta generalmente per Ia mancanza d1 reglstrazwne periodica dei ﬁssaggl

Sc-004/An-014 - Patina

Variazione de] colore originario del materiale per alterazione della superﬁCIe del materlall per fenomem non legati a dcgradulone

Se-004/An-015 - Perdita di trasparenza

Perdita di trasparenza ed aumento della fragilitd del vetro a causa dell‘azxone di agentl esteml

Se-004/An-016 - Rottura degli organi di manovra :

Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi orlgmarle d1 mamglle cemiere, aste ed altn meccanismi,

Sc-004/An-017 - Scollaggi della pellicola

Mancanza d1 aderenza della pelhcola al substrato per cause diverse e successiva scaghatura
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e lluminio - Su 001/Co001Se005

" Modalith d’uso corretto: E' necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare alla rimozione di residui che
p p g P
possono comprontettere guarnizioni e sigillature e alla regolazione degli orgam di manovra. Per le operazioni pit: specifiche rivolgersi a personale
tecnico specializzato.

. Titolo:

Sc-005/An-001 - Alterazione cromatica
Alterazione che si pué manifestare attraverso la variazione di uno o pit parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazmne Puo
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pilt ampie diversamente a secondo delle condizioni.
Sc-005/An-002 - Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura.
Sc-005/An-003 -.Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici interne ‘dei telai in prossimita di ponti termici.
Sc-005/An-004 - Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa della combmazwnc con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, a.mdnde carbonica, ecc.).
Sc-005/An-005 - Deformazione
Variazione geometriche ¢ morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento, svergolamento,
ondulazione.
Sc-005/An-006 - Degrado degli organi di manovra :
Degrado degli organi di manovra a causa di processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra. Deformazione e
relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.
Sc-005/An-007 - Deposito superficiale )
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile, poco coerente ¢
poco aderente al materiale sottostante.
Sc-005/An-008 - Fessurazione
Formazione di soluzioni di continuitd nel materiale con distacco macroscopico delle parti.
Sc-005/An-009 - Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti-per cause traumatiche.
Sc-005/An-010 - Incrostazione )
Deposito a strati molto aderente al substrato composto generalmente da sostanze inorganiche o di natura biologica,
Sc-005/An-011 - Infracidamento
Degradazione che si manifesta con la formazione di masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa ventilazione.
Sc-005/An-012 - Macchie
Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.
Sc-005/An-013 - Nen ortogonaliti
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovuta generalmente per la mancanza di registrazione periodica dei fissaggi.
Sc-005/An-014 - Patina .
Variazione del colore originario del materiale per alterazione della superficie dei materiali per fenomeni non legati a degradazione.
Sc-005/An-015 - Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.
Sc-005/An-016 - Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle SCdl originarie di maniglie, cemniere, aste, ed altri meccanismi.
Sc-005/An-017 - Scollaggi deila pellicola
Mancanza d1 aderenza dclla pellicola al substrato per cause dlversc ¢ successiva scaghatura
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Su OO]/Co 002 Rlvestunentl esterm“" ‘

1 rivestimenti sono costztum da materlah preformatz ad elementz usatx pez pr oteggere e decorare le paretl vert:cal: dx
~ un edificio. Un rivestimento deve essere eseguito con un materiale che sia:
- resistente alle sollecitazioni meccaniche per resistere agli urti ed essere in grado di assorbire le tensioni dovute al
ritiro della malta e alle dilatazioni e contrazioni del supporto;
- impermeabile per impedire la penetrazione dell'acqua;
© - durevole per resistere agli sbalzi termici e all azione degli agenti atmosferlcz soprattutl‘o il gelo;
- di facile manutenzione;
- di buon aspetto.

Su_001/Co-002/S¢c-006  Rivestimento metallico prevern

Su_001/Co-002/Sc-007  Rivestimento in materiali di sintesi
.Su 001/Co0-002/Sc-008  Rivestimento in legno
Su_001/Co-002/5¢-009  Intonaco

. Su_001/Co-002/Sc-010  Tinteggiature ¢ decorazioni :
Su_001/C0-002/Sc-011.  Copertine ed elementi perimetrali decorat1v1
Su_001/Co-002/Sc-012 Rlvestunento in pietrame '
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timento metallico preverniciato - Su_001/Co-002/S¢-006 -

Modalitd d’uso corretto: Controflare periodicamente l'integrite delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a
riscontrare anomalie evidenti (presenza di bolle e screpolature, macchig da umidita, ecc.). Comunque affinché tali controlli risultino efficaci
affidarsi a personale tecnico con esperienza.

2!

Cause possibili delle anomalie:

‘Le cause principali sono:

-cattiva qualitd dei materiali di base; .

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle
fondazioni);

-fessurazione orizzontale in corrispondenm del solaio, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazxom agli angoli dei muri con una mclmazmne di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo; /

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentémente da:

-insufficienza del copriferro;

~fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenzali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-006/An-001 - Attacco biologico

Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o msem con relativa formazione di macchxe ¢ depositi sugli strati superficiali.

Sc-006/An-002 - Crosta

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-006/An-003 - Decolorazione

Alterazione cromatica della superficie.

Sc-006/An-004 - Deposito superficiale

Accumulo di pulv1scolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore vanablle poco coerente ¢ poco aderente alla superﬁc1e del
rivestimento.

Sc-006/Ar-005 - Distacco

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.
Sc-006/An-006 - Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e blologlche) erosione
per usura (cause antropiche}).
. S¢-006/An-007 - Macchie e graffiti -

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderlre e penetrare nel materiale.
- 8¢-006/An-008 - Patina biologica

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie ¢ di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pit verde. La patina biologica
€ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Sc-006/An-009 - Penctrazione di umiditd

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Sc-006/An-010 - Presenza di vegetazione

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.
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Rivestimento in material

Modalita d’uso corretto: Controllare periodicamente l'integrita delle superfici del uvestrmemo attraverso mlum_rom visive mirate a
riscontrare anomalie evidenti (presenza di bolle e screpolature, macchie da umidita, ecc.). Comungue affinché tali controlli risulting efficaci
. affidarsi a personale tecnico con esperienza.

Cause possibili delle anomalie:

Le cause principali sono:

~cattiva qualita dei materiali di base;

~vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dxlatazmne termica o a un cedlmento a llvello delle
fondazioni),

-fessurazione orizzontale in corrispondenm del solajo, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fes surazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali; -

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con. fessurazmm nel mezzo del muri o nelle part1
supenorl delle aperture ¢ con fessure a 45° sui muri d'angolo; :

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-007/An-001 - Attacco biologico

Attacco biologico di funghi, hchem muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.
Sc-007/An-002 - Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero. o

" 8¢-007/An-003 - Decolorazione o .
Alterazione cromatica della superficie. :
Sc-007/An-004 - Deposito superficiale
Accumulo di pulvnscolo atmosferico o di altri matenah estranei, di spessore variabile, poco coerente ¢ poco aderente alla superﬁcne del
rivestimento. :
Sc-007/Au-005 Dlstacco : :

- Disgregazione e distacco di parti notevoli del materlale che pud mamfestam anche medlantc espulslone di elementi prefabbncatl dalla loro sedc
Sc-007/An-006 - Erosione superficiale
Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado possono essere utlhzzatl anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e blologlche) erosione
per usura (cause antropiche).

~8¢-007/An-007 - Macchie e graffiti : : - :

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderlre e penelrare nel mater1a1e
Sc-007/An-008 - Mancanza .

~ Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto

" Sc-007/An-009 - Patina biologica :
Strato sottile, morbido ¢ omogeneo, aderente alla supcrfmc e di evidente natura biologica, di colore varlablle per lo p1u verde La patma biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio. : -
Sc-007/An-010 - Penetrazione di umidita ) ,
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.
Sc-007/An-011 - Presenza di vegetazione

v f_',‘Presenza di vegetazmne caratterizzata dalla formazmne di hchem musch1 e plante lungo le superﬁme
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Intonaco - Su_001/Co-002/Se-009

L'intonaco. & costituito da uno strato di malta la cui funzione é quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Ha una funzione di protezione, delle
strutture, dall'azione degradante degli agenti atmosferici e dei fattori ambientali & allo stesso tempo protettiva e décorativa.

La malta per intonaco & costituifa da leganti (cemento, calce idraulica, calce acrea, gesso) e da un inerte (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni
a secondo del tipo di intonaco; vengono. A volte inoltre vengono aggiunti all'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a
secondo del tipo d'impiego.

Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di grossolano livellamento; il secondo,
detto arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione ¢ di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato di finitura superficiale
permette di creare una barriera che si oppone alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive.

Gli intonaci per esterni si suddividono in intonaci ordinari e intonaci speciali. I primi si suddividono in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci
premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine intonaci monostrato.

Modalitd d’uso corretto: Controllare periodicamente lintegriti delle superfici del rivesiimento attraverso valutazioni visive mirate a
riscontrare anomalie evidenti (presenza di bolle e screpolature, macchie da umidita, ecc.). Comunque affinché tali controlli risultino efficaci
affidarsi a personale tecnico con esperienza.

Cause possibili delle anomalie:

Le cause principali sono:

-cattiva qualitd dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle
fondazioni);

-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticita del solaio che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare 'acqua con aumento di volume apparente ‘delle armature; °
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-009/An-001 - Alveolizzazione a cariatura )
Degradazione che si manifesta con la formazione di cavitd di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi ¢ hanno
distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cuj il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a diverticoli si puo
usare il termine alveolizzazione a cariatura,
Sc-009/An-002 - Attacco biologico -
Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e deposm sugli strati superficiali.
Sc-009/An-003 - Bolle d'aria
Alterazione della superficie del rivestimento, caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generat[ dalla formazmne
di bolle d'aria al momento della posa.
Sc-009/An-004 - Cavillature superficiali
Sottile trama di fessure sulla superficie dell'intonaco.
Sc-009/An-005 - Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, duro ¢ fragile, generalmente di colore nero.
Sc-009/An-006 - Decolorazione -
" Alterazione cromatica della superficie.
“Sc-009/An-007 - Deposito superficiale :
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superf icie del
Tivestimento.
Sc-009/An-008 - Disgregazione
Decoesione. caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecnazmm meccaniche.
Sc-009/An-009 - Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pu6 manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.
Sc-009/An-010 - Efflorescenze
- Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cnstallmo o polverulento o filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel
_ caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire allinterno del materiale provocando spesso il dlstacco delle parti pin
superficiali: il fenomeno prende allora il nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza. .
Sc-009/An-011 - Erosione superficiale
Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a procesm di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, posseno essere utlhzzan anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e blO]O"lChe) erosione
per usura (cause antropiche).
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Sc-005/An-012 - Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fra loro, generalmente causata
dagli effetti del gelo. .
Sc-009/An-013 - Macchie e graffiti
‘Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale, .
Sc~009/An-014 - Mancanza ’
Caduta e perdita di parti del materiale del manufatto.
Sc-009/An-015 - Patina biologica . : :
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pil verde. La patina biologica
¢ costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio. Lo . .
Sc-009/An-016 - Penetrazione di umidita ' S -
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.
Sc-009/An-017 - Pitting
Degradazione puntiforme che si manifesta attraverso la formazione di fori ciechi, numerosi € ravvicinati. I fori hanno forma tendenzialmente
cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.
Sc-009/An-018 - Polverizzazione 7
Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto forma di polvere o granuli.
Sc-009/An-019 - Presenza di vegctazione
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.
Sc-009/An-020 - Rigonfiamento :
Variazione della sagoma che interessa I’intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi.
" Sc-009/An-021 - Scheggiature '
‘Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.
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Tinteggiature ¢ decorazioni - Su_001/Co-002/S¢-010

Le tinteggiature o pitiure variano a secondo della superficie e deli' ambienti dove si impiegano. Per gli ambienti estemi di tipo rurale si possono
distinguere le pitture a calce, le pitture a colla, le ‘idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture
alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le pitture siliconiche, lc pitture
epossidiche, le pitture viniliche,ecc.

Le decorazioni offrono una vasta gainma di forme e materiali e vengono messe in opera per gli elementi di facciata o comunque a vista. Possono
essere costituiti da elementi prefabbricati o gettati in opera, lapidei, gessi, laterizi, ecc.. Talvolta la casserature utilizzate per il getto d1 cls ne
assumond forme e tlpologle diverse tali da raggiungere aspetti decorat1v1 nelle finiture.

Modalitd d’uso corretto: Controllare periodicamente l'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a
riscontrare anomalie evidenti (presenza di bolle e screpolature, macchie da umidita, ecc.). Comungue affinché tali controlli risultino efficaci
affidarsi a personale tecnico.con esperienza. )

Cause possibili delle anomalie:
Le cause principali sono:
~cattiva qualita dei materiali di base;
" vibrazioni;
-umidita, cicli di gelo-disgelo;
-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle
fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta all'elasticitd del solaio che si inflette per effetto dei carichi;
-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a cedimenti differenziali;
-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali ¢ delle murature che si manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti
superiori delle aperture e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aumento di volume apparente delle armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali; )

-sovraccarichi importanti non previsti; -
-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Sc-010/An-001 - Alveolizzazione a cariatura
Degradazione che si manifesta con la formazione di cavitd di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e hanno
distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a diverticoli si pud
usare il termine alveolizzazione a cariatura.
Sc-010/Ar-002 - Attacco biologico
Attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.
Sc-010/Ar-003 - Bolle d'aria
Alterazione della superficie del rivestimento, caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati dalla formazione
di bolle d'aria al momento della posa.
Sc-010/Ar-004 - Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, duro ¢ fragile, generalmente di colore nero.
Sc-010/Ar-005 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.
Sc-010/An-006 - Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente ¢ poco aderente alla superﬁme ‘del
rivestimento.
Sc-010/An-007 - Disgregazione
Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollec1ta210m meccaniche.
Sc-010/An-008 - Distacco

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati dalla loro sede.
Sc-010/An-009 - Efflorescenze
Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel
caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire all'intemno - del materiale provocando spesso il distacco delle parti piu
superficiali: il fenomeno prende allora il nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.
Sc-010/An-010 - Erosione superficiale
Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi d1 natura diversa. Quando sono note le cause di degrado pOossono essere utilizzati anche
termini come erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause-chimiche e blologlche) erosione
per usura (cause antropiche). .
Sc-010/An-011 - Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o p1u strati superficiali subparalleli fra loro geueralmentc causata :
dagli effetti del gelo. :
Sc-010/An-012 - Macchie e graffiti

_Imbrartamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.
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Sc-01 0/An-013 - Mancanza

‘Caduta e perdita di parti del materiale del manufarto

Sc-010/An-014 - Patina biologica

- - Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superﬁclc e d1 ev1dentc natura biologica, di colorc vanablle
& costituita prevalentemente da microrganismi cui possonio aderire polvere; terriccio, .
Sc-010/An-015 - Penetrazione di umidita e

. Comparsa di macchie di umidita dovute a]l‘assorblmento di acqua o
‘Se-010/An-016 - Pitting R L o
Degradazione puntiforme che si mamfesm attraverso la formazwne dl fon CIechx numer051 e ravvlcmau 1 fon hanno forma tendenzxalmente
cilindrica ¢on diametro massimo di pochi millimetri. - . .
Se-~010/An-017 - Presenza di vegetazione
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschl ¢ piante lungo le superf icie.”
Sc-010/An-018 - Scheggiature )
Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimerito, ~

per lo piit verde. La patina biologica
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Sonoi elementi che escono dalla copertura con funzione di riparo, difesa o in alternativa di decorazione.
Gli elementi in esame sono i seguenti:
.- copertine per muri avente funzione di decorazione e protezione dagli agenti atmosferici; .
-gli elementi perimetrali continui sporgenti alle pareti esteme con funzione decoratlva e in alcuni casi anche di parapetto

‘ Modalltﬁ d’uso correttO' L utente a'avra provvedere al controllo dello stato deglt elementx con partzcalare attenzione alla Iaro mtegrzla e

stabilita.
Controllare periodicamente I mteg-rtta delle superf ci dei rivestimenti attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anamahe evidenti.

Interventt mirati al mantenimento dell'efficienza degli elementi di protezione e decorazione.

Cause possibili delle. anomalie:

Origine delle anomalie geometnche (u'regolamé pendenze):
-movimenti della struttura; i
-difetti negli appoggi; .
~difetti della struttura portante,

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualitd dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d'acqua per capillarita;
-cattiva posa, in particolare dei compluvi o dei displuvi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Sc-011/An-001 - Corrosione
Cormrosione degli elementi metallici per perdita del requisito di resistenza agli agenti aggressivi chxm1c1 e/o per difetti del materiale.
Sc-011/An-002 - Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.
Sc-011/Au-003 - Deformazione
Variazione geometriche ¢ morfologiche dei profili e degli elementi strutturah in stato di parziale degrado o totalmente affidabili sul piano statxco
Sc-011/An-004 - Deposito superficiale i ]
Accumulo di- pulvxscolo atmosfenco o d1 altn matenah estranel di spessore variabile, poco coerente € poco aderente alla superﬁcxe del .
"+ rivestimento. . . . . L
":S¢-011/An-005 - Disgregazione
* Decoesione caratterizzata da dlstacco di granuli 0 cristalli sotto minime sollecitazioni meceaniche.
Sc-011/An-006 - Distacco
*stgregazxone e distacco di parti notevoli del matenale che pud manifestarsi anche medlante espulsmne di elementi prefabbricati dalla loro sede.
. Sc-011/An-007 - Effiorescenze
“Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del manufatto. Nel
“caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire all'interno del materiale provocando spesso it dlstacco delle pam plll )
. vsuperﬁcxalx il fenomeno prende allora il nome di cnptoefﬂorescenza o subefflorescenza. S o
. ~'S¢-011/An-008 - Erosione superficiale . CUE,
“Asportazwne di materiale dalla superficie dovuta a proce551 di natura dlversa Quando sono note le cause di degrado possono essere utlhzzatl anche I
. termini come erosione per abrasione o erosmne per corrosione (cause meccamche) erosione per corrosmne (cause chumche € blologxche) erosmne S
*_per usura (cause antropiche). . N . ; : .
Se-011/An-009 - Fessurazioni, mlcrofessurazmm
‘Incrinature localizzate interéssanti lo spessore degll elementl
K Sc-011/An—010 Mancanza =
Caduta'e perdlta di parti del materlale del manufatto
. ’Sc-011/An-011 - Patina blologxca ' : T
. Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superﬁme e dx evidente natura biologica, di colorc vanabxle per lo pm verde La patma blologlca
& costituita prevalcntemente da microrganismi cui possono aderire polvere temcmo P . . L an
Sc-011/An-012 - Penetrazione di umidita :
" Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.
Sc-011/An-013 - Presenza di vegetazione ’
. Pre:enza di vegetazxone caratterizzata dalla formazione di lluhélll muschi ¢ piante !ungo le superficie.
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. - Rivestimento p()sto in ape‘raconvclementi lapidci opportunamente collegati al sottostante manufatfo.

Modahté d’uso corretto. Nan compromettere Imtegrzta delle paret! Controllo perwdrco del grada dz usura delle parn in vz.sta R’?scantra_ o
dl everztualz anomalze . ol . 7 :

Cause possibili delle anomalje: o - ) 1  [ T
Origini delle anomalie sulle superfici: ' : ' -

- -combinazione dell'azione dell'aria, dell'acqua e dcx sali contenuti nella pietra;

' ~ -desquamazione provocata sia dal gelo, sia per I'idratazione di alcuni sali presentl sotto lo strato superficiale; )
-alveoli che sono il risultato di vari fattori: un trasferimento di sali versi la superficie della pictra; I'umidita che compona un mfragthcnto dclla
superficie; I'azione combinata di batteri, funghi ed erosione eolica che porta alla’ formazione di alveoli irregolari;
-la dlSUngaZIOHC sabbiosa appare frequentemente dopo una desquamazmnc' dovuta a una dlssoluzmne del leﬂante struﬁurale deila pletra
comportante una disgregazione della grana della stessa pietra; S o
-patma riera provocata da depositi di polvere artaccatl alla superﬁme )

. Ongmx delle ‘anomalie strurturall 3} mcccamche .

- cedimenti differenziali delle fondazioni; - - . . o - R, .
- sovraccarichi puntuali; _ ’ ’ o BN
-movimenti delle strutture interne agli edifici; : :

-vibrazioni causate dalla circolazione automobilistica, ferroviaria o della presenza di cantieri;

-variazioni brusche di temperatura. .

. Sc-OlZ/An—OOl Alveolizzazione a cariatura E
" Degradazione che si manifesta con la formazione di cavitd di forme e dxmensxom vanabm Gli alveoh sono spesso mterconne551 e hanno

distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a diverticoli si puod

usare il termine alveolizzazione a cariatura. .
Se-012/Ar-002 - Crosta .

Depeosito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Sc-012/An-003 - Decolorazione

Alterazione cromatica della superficie.

Sc-012/An-004 - Deposite superficiale .

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superﬁcxc dcl

rivestimento. . : .

- Sc-012/An-005 - Disgregazione : L
Decoesione caratierizzata da distacco di granuh 0 cnstalh sotto minime sollccnazxom mcccamchc .
Sc-012/An-006 - Erosione superficiale : e

) Asportazwnc di materiale dalla superficie dovuta a proce551 di natura dlvcrsa Quando sono note le cause d1 degrado possono essere utl]lZZthl anchc} .
termini come ‘erosione per abrasione o erosione per corrosione (cause meccaniche), erosione per corrosione (cause chimiche e biolo glchc) érosione
per usura (cause antropiche). . . . . .
Sc-012/An-007 - Macchie e grafﬁtl
Imbrattamento della superficie con sosta.nze mﬂcchlantl in grado di adcnrc e penetrare ncl matenale.

“Se-012/An-008 - Mancanza e

* Caduita e perdlta di parti del matcnale dcl manufatto
'Sc-012/An-009 Patina blologlca . i

' .Strato sottile, morbidoe omogcnco adercntc alla superﬁcxc e d1 evxdentc nafura blologlca d1 colore vanabllc per lo p1u vcrdc La patma blOlOglCa -

": & costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvcrc terriccio. - . o
“Sc-012/An-010 - Penetrazione di umidita - S :

. Comparsa di mécchie di umldlta dovutc all'assorbu-nento di acqua
~Sc-012/An-011 l’lttmg : -
Deg dazwne purmforme che 51 mamfesta artravcrso la foxmazwnc d1 forl c1ech1 numer051 e ravv1cmat1 1 fori hanno forma tendcmualmente .

o c1lmdr1ca con: diametro massimo dx pochi mllllmctn - : PP S : T

- l’olvenzzanone T

] mamfesta conla cadu a spontanea dcl matcn

Prescnza di vegetazwne :

Presenza di vegetazmne carartenzzata dalla formazmne d1 11chem mus h1 é plant

,,'Sc—012/An-014 »'Rxgonﬂamento :
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I serramenti sono quei manufatti che servono come chiusure dei vani lasciati nelle murature; nel contempo, essendo
apribili e in molti casi trasparenti, consentono il passaggio dell'aria, della luce, delle persone e delle cose. In
_particolare gli infissi esterni impediscono e/o consentono la comunicazione tra spazio interno ed esterno. I
serramenti esterni presentano una complessita costruttiva in quanto separano ambienti con caratteristiche fisiche ed
idrometriche assai diverse. Essi hanno una funzione di chiudere, areare e illuminare gli ambienti interni e quindi
.devono essere progettati-e costruiti in modo da poter svolgere le suddette fzmzzonz Pertanto i reqznsztz che deve
possedere un serramento esterno sono: :
- possibilita di apertura e chiusura con facile manovrabzlzta che dzpende anche dalla dzmenszone deglz elementi
mobili; ,

- resistenza meccanica;

- durevolezza;

- resistenza agli agenti atmosferici, ‘continuitd e tenuta;

- possibilita di illuminazione anche d serramento chzuso

- protezione termo-acustica;

- possibilita di schermatura alla luce.

Per i serramenti in profilati di acciaio piegati a freddo viene impiegato come materiale la lamiera di .acciaio di
spessore di circa 1 mm. La lamiera viene rivestita di zinco e piegata a freddo fino a raggiungere la sagoma
desiderata. I profili vengono generalmente assemblati meccanicamente con squadrette in acciaio zincato e viti. Questi
tipi di serramento possono essere Jacilmente soggetti a corrosione in particolare in corrispondenza delle testate dei
profili dove il rivestimento a zinco non risulta presente. Inoltre hanno una scarsa capacita isolante, che pué facilitare
la formazione di condensa sugli elementi del telaio, ed un'elevata dispersione termica attraverso il telaio. Vi sono
comungue serramenti- in acciaio con coibentazione a cappotto dei profili con buone prestazioni di isolamento termico.

ﬁff’@% G A
Su 001/Co-003/Sc- 013 Telaio in acciaio
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Modahtﬁ d’uso corretto E’ necessario prowedere alla manutem.zone perlodma degll infissi in partzcolare a[lu rimozione dI reszduz che

- poSsono compromellere guarnizioni e sigillature e alla regolazione deglz organi di manovra. Per Ie operazioni piu specifiche rzvolgel sia personule
ter:mr:o speczall ‘ato -

‘Cause possibili delle anomalie:
Origini delle anomalie meccaniche:
-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura
-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insuffi c1ente del profilo del telalo)

1l blocco degli aprentl pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gaustl
_della ferramenta, specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazxom degh dprenti sono'in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Or1gm1 delle anomahe alla ferramcnta
-rottura dei pezzi;

-manovre errate; i

-mancata lubriﬁcAazione. ’

Origini delle infiltrazioni d'acqua: )
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'0551dazxone della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di profezione delle facce interne dei profili unllzzatl
La presenza di acqua | di condensazione & dovuta all' 1nsuﬁ'1cxenza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc~013lAn—001 Alteraznone cromatica

Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pili parametri che deﬁmscono 11 colore tmta, cmarezza saturazxone Pué
evidenziarsi in modo localizzato o in zone pilt ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-013/An-002 - Bolla .

Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessiva temperatura_

Sc-013/An-003 - Condensa superficiale : ) )

" Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prosmmxtﬁ d1 ponti termlcl . o

Sc-013/An-004 - Corrosione o

Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenn nell‘amb;ente (0551geno acqua anidride carbomca ecc.).
Sc-013/An-005 - Deformazione

Variazione geometnche e morfologlche dei proﬁlx e degll clementl dir tamponamento per fenomcm d1 rmro quall 1rnbarcamcnto svergolamento
-ondulazione. "~ ..:- E . .

Sc-013lAn-006 Degrado degh orgam dx manovra . : : o A
Degrado degli organi di manovra a causa-di processi di 0551da.z10ne delle parti metalllche ed in partlcolare di quclle di manovra’ Deformazxone e L
relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chxusura ) s
Sc-013lAn-007 - Deposito superficiale : : el s :
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri matenah estranel quah mlcrorgamsml re51du1 organw: ecc. d1 spessorc vanablle poco coerente e
“-poco_aderente al materiale sottostante. .

.-8¢-013/An-008 - Fessurazione . ; R : :
“Formiazione di soluzwm ‘di*continuita’ ncl matenale con dlstacco macroscoplco delle pa.m
Sc-013/An-009 - Frantumazione

-“Riduzione della lastra di vetro in framimenti pcr cause traumanche

Sc-013/An-010 Incrostazione AN & : : - :
Dep051to a strati molto aderente al substrato composto gencralmcnte da sostanze 1norgamche o d1 natura blOlO gxca
*8¢-013/An-011 - Lesione -
Degradazwne che si‘maifesta in segulto ad everm tmumatlcl con eﬁ'em d1 soluzxone d1 connnmta con 0senza dlstacco tra le’pam ’
S_Sc—013lAn-012 Macchie - .

Plgmentazxone acc1dentale € locallzzata della superﬁc1e

rio del matenale per alterazmnc del!a superﬁc1e del matenall per fenomem‘n n legatl a degradazmne
015 Pcrdltx di trasparenza S T
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Si tratta di elementi complementari ai serramenti la cui funzione principale é quella di controllare la radiazione
solare immessa all'interno degli ambienti abitativi oltre che migliorare le prestazioni complessive del serramento. Ai
dispositivi di controllo possono anche essere richieste ulteriori prestazioni e/o funzionalita specifiche attinenti la
re,szl;tenza‘ da eventuali intrusioni, all'isolamento termico, all'isolamento acustico, ecc.. .

u_00

i

Su_001/Co-004/Sc-014  Persiane avvolgibili-

Su_001/C0-004/Sc-015  Tende interne
Su_001/Co-004/Sc-016 ~ Ferramenta
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-Sx tratta di dispositivi di schermo per il uontrollo della luce solare e del livello termico posti all'esterno o all'interno. rispétto all'infisso. Esse s0n0
composte da-un telo con stecche in materiali diversi (plastica, alluminio, legno, ecc.) che scorre nspctto a guide laterali andandosi-ad avyolgere su
un rullo orizzontale posto in un cassonétto posto superiormente all'infisso. La regolazione della luce i immessa avviene regolando secondo varie
altezze la chlusura dtl dxsposmvo fino al totale oscuramento.

Modahté d’llSO corretto. L mstalla..zone va fatta in considerazione delle condz.zom a’t :olegglamento dei ﬂussl a’ aria di »entz[a,.lone ecc..
Provvedere ad effettuare cicli di pulizia e rimozione di residui e/o macchie lungo le superfici esposte. Rimuovere eventuali ostacoli lungo'le gzude
di scorrimento che possono comprometterne la ﬁmzzonalzta Controllare il perfetto funzionamento degli organi di manovra e degli accessori
connessi (corde avvolgitori, ecc). Per le operazioni pii specifiche rivolgersi a personale tecnico specializzato.

Cause possibili.delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto.a movimenti della muratura

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del proﬁlo del telam) : :

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come ugualmente da una deformazione dell'aprentc stesso o'da gausti
della ferramenta, specie nel caso di aprexm scorrevoli, ’ -

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciajo & dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Sc-014/An-001 Alterazione cromatica : :
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pili parametri che definiscono il colore: inta, chlarezza, saturazxone Puo
. evidenziarsi in modo localizzato o in zone pid ample diversamente a secondo delle COHdlZlOﬂl c
- Se-014/An-002 - Corrosione
Decaduncuto dei materiali metallici a causa dclla combmazxoue con sostanze presenti nell‘amblente (0551geno acq a amdnde carbomca ecc. R
Sc- 014/An—003 Deformazione - N
‘Variazione geometriche e morfologiché dei profili e dcgh elementi di tamponamento per fenomem di ntu'o quall 1mbarcamento svergolamento, ‘
~ ondulazione. S e
Sc-014/An-004 - Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi-di manovra a causa di proccssx di 0551da21one delle parti mctalllche ed in pamcolare di quelle di manovra Deformazlone e -
relativa difficolta di movimentazione degli ongam di apertura-chlusura . o
~Sc~014/An-005 - Depdsito superficiale . : : : ;
Accumulo di pulv1scolo atmosferico o di altri matenah estranel quall mlcrorgamsml r651du1 orgam ccc.di spessore variabile, poco coerente e
“-poco adercnte al matenale sottostante. " - . . ST I A -
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Si traita di dispositivi perla regolameniazione della luce solare e a protezione dall'inirospezione: Sono generaimente costituiti da tessuti agganciati
su sostegni superiori disposti in altezza rispetto alla luce dell'infisso. Possono essere manovrati mediante I'uso di dxsposnm manuali (corde, bastoni,
ecc.) o automatici.

Modalité d’uso corretto: Controllare la perfetta chiusura dei dispositivi rispetio alla luce dell'infisso..Controllare il perfetto funzionamento
degli organi di manovra e degli accessori connessi (corde, bastoni, aliri meccanismi). Ripristinare éventuali parti sganéiate dalle sed: di normale
utilizzo. Rimozione di eventuali macchie e/o depositi mediante accurati lavaggi con prodotti Idanet al fipo di materiale.

Cause possibili delle anomalie:

Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica insufficiente del profilo del telaio). )
I blocco degli apreml pud essere dovuto ad un movimente della muratura, come ugualmente da una deformauone dell'aprente stesso, o da gausu .
della ferramenta, specie nel caso'di aprentl scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

*Origini delle anomalie alla ferrarnenta:
-rottura dei pezzi; -
-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
~difetti di fabbricazione;
~difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di protezione delle facce interne dei profili utilizzati.
La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenaggio o a una otturazione delle evacuazioni.

Se-015/An-001 - Macchie -
Macchie con distribuzione irregolare lungo le superﬂc1 esposte
Sc-015/An-002 - Sganciamenti
Sganciamenti degli elementi di unione rispetto agli accessori di manovra (corde, bastoni, ecc.).




Vanazmne del olore- ongmano del matenale pcr alterwone della superﬁc e de1 matenalx per fenomcm non legatl a degradazwn
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Modalita d’uso correfto: £’ necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare al rinnovo degli strati protettivi
con prodotii idonei ed alla rimozione di residui che possono compromelere gua/mzzom e sigillature. Per le operazioni pitt speczf che rivolgersi a

personale tecmdo specializzato.

Cause possibili della anomalie:
Origini delle anomalie meccaniche:
-movimenti della muratura;
-deformazione del telaio;
-fissaggio imperfetto del telaio.
11 blocco degli aprenti ha per origine sia una deformaznone del telaio, sia ura penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.
La deformazione degli aprenti pué essere causata da una ferramenta insufficiente, da movimenti del legno non perfettamente stagxonato

Origini delle infiltrazioni d'acqua
-apertura delle connessioni d'angolo;
-difetti del telaio e dell'aprente;
-difetti di connessione tra struttura e telaio;
-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;
-distacco della pittura e della vernice dovuto a una stagionatura insufficiente del legno o a una mcompatlblhté txa legno e pitturazione;
-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'appoggio) a causa di una cattiva evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Yo
nom

Sc-OlGIAn—OOl Alterazione cromatica
Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o p1u parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza, saturazione. Pud

- evidenzidrsi in modo localizzato o in zone piti ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Sc-016/An-002 - Alveolizzazione
Degradazione che si manifesta con la formazione di alveoli, di forme e dimensioni variabili, provocati da insetti. Con il passare del tempo possono-
provocare una diminuzione della sezione resistente.
Sc¢-016/An-003 - Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessxva temperatura.
Sc-016/An-004 - Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici inteme dei telai in prossmuta di ponti termici.
Sc-016/An-005 - Deformazione
. Variazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali 1mbarcamento svergolamento,
ondulazione. :
‘Sc-016/An-006 - Degrado degli organi di manovra .
‘Degrado degli organi di manovra a causa di proce551 di ossidazione delle parti metalllche ed in pamcolare d1 quelle dl manovra Deformazmne €
, relativa difficoltd di movimentazione degli organi di apertura-chiusura. R
Sc-016/An-007 Deposito superficiale : .
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri matenah estranei quall mlcrorgamsrm, r651du1 orgamcn ecc. di’ spessore vanablle poco coerente o
poco aderente al materiale sottostante. . .
Sc-016/An-008 - Fessurazione )
Formazione disoluzioni di continuita nel matenale con distacco macroscoplco delle paru.
: Sc-016/An-009 - Fratturazione
Formazwne di soluzioni di confinuitd nel matenale con o senza Spostamcnto delle paru
. S¢-016/An-010 - Tncrostazione R D :
Dep051t0 a strati mo]to aderente al substrato composto gencralmente da sostanze morgamche o d1 natura blologlca
“Sc-016/An-011 - Infracidamento
‘Degradazione che si manifesta con.la formazwne d1 masse scure polverulente dovuta ad umidita e alla scarsa vennlaznone :
_Sc-016/An—012 Lesione - : :
.Degradazione che si manifesta‘in segulto ad eventl traumat1c1 con effem di soluzwne di contmulta con 0 senza dlstacco tra le pam
' Sc-016/An-013 - Macchie ° ST
ngmentazwne accidentale e locahzzata della superﬁcxe
‘Sc-016/An-014 - Patina

Sc-016/An-015 “Rottura degli organi ‘di' manévra IR U S R
ROttura de‘g’lj ~'¢ eniénti di manovra con dis’taéco 'da'llg sedi origiua'rié di maniglie, cemniere; aste, e "alt'ri ‘meccaniém'
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Programma di Manutenzione: Sottoprogramma degli Interventi

Corpo d’Opera — N°1 — -Riqualificazione edificio scolastico-

Sistemi di chiusura — Su_001

Eerramenti in alluminio — Co-001

Sc-001/In-001

- Se-001

Intervento: Pulizia o o : o
Superficii. anodizzate: puhzla ad acqua ‘addizionata con un’ avente detergente tensioattivo, risciacquo ed
asciugatura.

Superfici pitturate: lavaggio ad acqua Ieggermente addizionata con un agente detergente, risciacquo ed
asciugatura, . ’ B
Dxtte Specializzate: Serramentlsta (Metalh € matcne pIastxche)

Quando occorre

Sc-001/In-002

Intervento: Ripristino connessioni e squadrature
Spessoramento della vetratura. Collocazione di rondelle nei cardun

Quando occorre

Sc-001/In-003

Sc-002

5¢-002/In-001.

D:tte Specxahzzate Sen‘amentxsta (Metalh [ materle plastlchc)

Intervento: Soshtuznone

Sostituzione dell'aprente mediante smontagglo ¢ rinnovo della protezxone del controtelmo 0 sua sostltuzxone
posa del nuovo aprente mediante lunplego di tecniche di fissaggio, di regolazmne e sigillature specifiche al
tipo di aprente,

Dltfe S ecxahzzate Serramentlsta etalh [ matene ‘lastlche

Intervento: Pulizia
Puliziaad acqua ed asciugatura se presentl macchle
Ditte Specializzate: Generico

Quando occorre

Quando occorre

- 8¢-002/In-002

Intervento: Riparazione giunto
In presenza di fessurazione mel sigillante, di mdunmento e lacerazioni occorre procedere al riempimento
delle fessurazioni con un mastice fluido. Nel caso di profili in gomma, ristabilire le parti mancanti (angoli)

con un sigillante a base di silicone.

Quando occorre

Sc-002/In-003

Sc-003/In-001

Se-003

Ditte Spcc;ahzzate. Serramentxsta (Metalli e materie plastiche)

Intervénto: Sostituzionc giunto
Senza fermavetro: sostituzione del giunto in mastice con uno nuovo, :
Con fermavetro: sostinizione del profilo in gomma con un profilo nuovo o con un giunto in elastomero
estruso sopra il fondo giunto. ' o ~ S
Ditte Specializzate: Serramentista Metall' I% lastiche

Intervento: Pulizia

"Pulizia secondo le condizioni dello sporco

Ditte Specializzate: Generico

Quando occorre

| Quando occorre

Sc-003/In-002

Sc-004/In-001

Sostituzione del giunto dxfettoso schlaccmto stra

:Se-004

Intervento' Sostxtuzwne
ppato ochee pr0551mo al suo lumte di usura

Ditte S

Intervento: Controllo ortogonahté
Controllo ortogonalita ed eventuale regolazxone agendo sul blocchem di regolazlone

Quando occorre

Quando occorre

Sc-004/In-002

Dltte Specializzate: Serramennsta (Metalh e materie’ p!astlchc) )

Intervento Puhzla S
Pulizia e spurgo dei canali df drcnagglo e delle canalme di récupero ostrulte
Per profili elemocoloratl pullzla d31 profll con prodottl sgrassantl e protezlone superﬁmale con olio di
vasellina : : S

Per profili verniciati a fomo puhzla dei prof li con pasta abrasxva a base di cere

Quando occorre

Sc-004/In-003

Dltte Specxalxzzate Serramentlsta (Metalh e materle plastxche)

Intervento Rxpnstmo fmtura (per mf551 vem1c1at1)
Smontaggio, sgrassatura, spazzqlatura ¢ cartegglatura delle superf ci, rinnovo dello strato di zmcatura 0
applicazione di primer, ripristinio della verniciatura a pennello o a pressione, montagglo mﬁsso

Quando occorre

°

Sc-004/In-004

Dxttc Spccxahzza te: Serramentlsta (Metalh e matene plasnche)

Intervento: Ripristino ﬁssavgx
Ripristino fissaggi dei telai al vano e al controtelalo ﬂl muro e namvazxone del fssamzlo del blocchem di

reaolazxone e fissaggio tramite cacciavite.

Quando occorre




Programma di Manutenzione: Sottoprogramma degli Interventi

Sc-005

Sc-005/In-001

Ditte Specializzate' Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Interveuto Controllo funzionalita e superfice

Controllo funzionaliti degli organi di manovra e delle parti in vista. Controllo degll strati protettivi
superficiali.

Ditfe Specializzate: Serramentista (Metalli ¢ materie plastiche) -

0 giorni

8¢-005/In-002

Iotervento: Puhzxa dei bman di scornmento e sistemi manovra

Pulizia dei residui che possono compromettere la funzionalitd dei binari di scommento
Ingrassaggio e oliatura dei sistemi di manovra.

Ditte Specializzate; Serramentista (Metalli e materie plastxche)

Quando occorré

Sc-005/In-003

Intervento: Sostituzioni

Sostituzione dei pezzi di ferramenta difettosi (binari di scommento, fissaggt). R.lmozmne e sostituzione di
sistemi di manovra corrosi, fissaggi difettosi.

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Quando occorre

8¢-006/In-001

Rivestimenti esterni — Co-002

Intervento: Interventi su serraggi
Riserraggio o sostituzione dei fissaggi allentati,strappati o corrosi.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Quando occorre

§c-006/In-002

Intervento: Pulizia

In caso di sporco e di macchie, lavaggio ad acqua addizionata con un agente tensioattivo (puliza delle
macchie persistenti al tricloretilene, rlscxacquo ad acqua pura ed asciugaura),

Ditte Specializzate: Specializzati vari

0 giomi

8c-006/In-003

S¢-007/In-001

5¢-007 |

Intervento: Sostituzione
Sostituzione degli elementi superficiali, dei listelli di cornice, dei diversi accessori danneggiati e dei fissaggi
danneggiati, dell'isolamento deteriorato. -
Sostituzione degli elementi di ﬁssagglo su tutti gli elementi che sono stati smontati e rimontati.

Dltte Secnahmte Secmhzzatx vari .

Intervento: Interventi su serraggi
Riserraggio o sostituzione dei fissaggi allentati,strappati 0 corrosi.
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Quando occorte

Quando occorre

Sc-007/In-002

Intervento Pulizia

| Lavaggio ad acqua e detergente di polveri e macchie, risciacquo ed asciugatura. Rimozione delle macchie

persistenti con l'aiuto di prodotti compatibili con I'elemento ed asciugatura accurata,
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Quando occorre

S¢-007/In-003

Sc-009

Sc-009/In-001

Intervento: Sostituzione

| Sostituzione degli elementl o lastre, dei listelli di comnice, dei diversi accessori dannegglatl e dei ﬁssagg1
deteriorati.

Sostituzione dei fissaggi su tum gh elemenn che sono stati smontatl Lavori preparaton e npxtturazxone delle
lastre di rivestimento.
Ditte Specializzat

ecializzati vari

Intervento: Lavagglo ad acqua delle superfici -

{ Lavaggio ad acqua delle superfici con tecniche e detergenti adeguatl al tipo di intonaco;

* | Eventuale rimozione di macchie, graffiti o mcrostazzom con spazzolatura o con mezzi meccanici o chimici e
| successivo lavaggio o

Ditte Specializzate: Pittore

Quando occorre

Quando occorre

S¢-009/In-002

Intervento: Riparazione:
-Sostituzione. delle parti pill soggette a usura o altre forme di denrado operando con rimozione delle aree da

1 sostituire, puhzxa di fondo- con spazzola metallica, preparazxone del 'sottofondo, lavaggio del sottofondo,

effettuazione della ripresa con gli stessi matenah dell'intonaco orlgmano ed eventuale agglunta dl collantx o
altri prodotti.

Quando occorre

Sc-009/In-003

Ditte Specxahzzate Spacxahzzan vari .

Intervento: Sostituzione -

Sostituzione completa di intonaco tramite rimozione dell'mtonaco esistente ¢ il nfac1ment0 prevxa adeguata
preparazione del sottofondo

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Quando occorre
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Sc-010

Sc-010/In-001 | Intervento: R)tmtevglamra : : Quando occorre
o Ritinteggiatura delle superfici con nuove pitture, in’ funzmne delle superﬁc1 dopo cortegglamra e
svemiciatura, stuccatura dei paramenu e preparazwne del fondo mediante applicazione di ﬁssatm
Ditte Specializzate: Pittore .

Sc-010/In-002 | Intervento: Sosuruzwne decorazmm : i . : : Quando occorre
T Sostituzione-degli elementi decorativi usurati o rom con analoghl venﬁcando ed eventualmente sostituendo i ST
relativi ancoraggi. Riparazione delle decorazioni con tecniche appropriate tah da non alterare gli aspetti
geometrici-cromatici delle superfici di facciata. .

Ditte Specializzate: S ccializzati vari -

Sc-011

Sc-011/I-001 | Intervento: Riparazione - o o ST ST 1095 giomni -
Ripristino degli elementi con mtegrazlone di pam mancanti ‘e/o sostltuzlone di pam ‘ammalorate con s
materiali idonei. Interventi mirati al fine di mantenere le condizioni di stabilitd e sicurezza qualora
necessario, Pulizia e lavaggio delle pam decorative con prodottl e detergenti spec1ﬁ01 A
Ditte Speeializzate: Specializzati vari S L B

Sc-011An-002 | Intervento: vaermclature o S ) C s 1460 giomi
. Riverniciatura, con materiali 1done1 delle finiture e delle pam costituenti gli elementl pure delle decoranom o
Ditte Secxahmte Plttore

Sc-012

Sc-012/In-001 | Intervento: Pulizia . ' ‘ . Quando occorre
Lavaggio ad acqua delle superﬁm con tecniche ed eventuali detergentl R
Ditte Specializzate: Muratore

Sc-012/In-002 | Intervento: Puhzla e ripristino giunti o : K : Lo s N A Quando occorre
Ripristino dei giunti strutturali e tra pannelh di facclata tramlte rimozione e nfacunento parziale o totale delle
sigillature -

Ditte Specializzate: Muratore

Sc-012/In-003 | Intervento: Sostituzione ) Quando occorre
: Rimozione e rifacimento del rivestimento e del sistema di fissaggio )

Verifica dello stato e preparazione del supporto -

Rifacimento del rivestimento

Ditte Specializzate: Muratore

Sc-012/In-004 | Intervento: Trattamento protetnvo o ’ ‘ | Quando occorre
Rifacimento di trattamento protéttivo da eseguxm su superﬁc1 pullte con prodom chun1c1 (mlscele di resine '
1 acriliche e siliconiche, prodotti ﬂuorat1 alch1—a100551-511an1 polllossam) che non altermo le carattenstlche
cromatiche del materiale. : o

Ditte Specializzate; Muratore

Serramentx in acciaio — Co-003

'S¢-013/In-001" Intervento: Pulizia . o ‘ T I S Q-ﬁéndo"obcb'rr‘e
: " ’| Pulizia e spurgo dei canali di drenagglo ‘e delle canalme di recupero ostnnte T : el
Ditte Specxahzzate Generico :

Sc-013/In-002 | Tutervento: Regolazwne ortogonahta D : : o o : © - ] Quando occorre
v - | Regolazione di ortogonalita del telaio fisso o mobili tramité cacciavite sui blocchem d1 regolazwne e relatlvo ) S
fissaggio. La verifica dell‘ortogouahta sara effettuata mediante I'impiego di llvella ST
‘| Ditfe Specmhzzate Serramennsta (Mctalh e matcrle plasnche) :

*8c-013/m-003 ‘Intervento Rxpnstmo ﬁssagg1 - = . - 1 Quando voc'cb‘r}ei
B Ripristino fissaggi dei telai al vano € al controtclalo al muro e namvazmne del ﬁssagglo del blocchem di Tl )
regolazione e fissaggio ‘tramite caccmvlte - . -

Ditte Speclahzzate Serramentlsta (Metallx e matene plastlche)

Quando occorre -

$c-013/In-004 |- Intervento: Sostltuz:one . et o : R :
SE R_xmozxone del falso telalo RJpresa d1 davanzah e voltml Posa d1 un falso telalo nuovo. Raccordo d1
mtonaco interao e esterno. Slstemazlone dellé guarnizioni N . B .
Ditte Specmhzzate Serramentista (Metalh 3 matene plastxche)

1'Sistemi di ‘controllo della luce’ solare —’ 0-004




Programma di Manutenzione: Sottoprogramma degli Interventi

Sc-014

Sc-014/In-001

Intervento: Pulizia delle gu1de di scorrimento ’ 0 giorni

Pulizia dei residui organici che possono compromettere la funzionalifa delle guxde di scorrimento.
Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche)

Sc-014/In-002

Sc-015

Sc-015/In-001

Intervento: Sostituzione cinghie avvolgibili Quando occorre
Sostituzione delle cinghie avvolg1b111 verifica de1 meccanismi di funnonamento quah rulli avvolgxton e '
lubrificazione degli snodi. : . .
Ditte Specializzate: Tapparellista

Intervento: Lavaggio ‘ ’ ) 120 giomi

Rimozione di eventuali macchie e/o dcposm mediante accurati lavaggi (anche a secco) con prodom 1done1 al
tipo di materiale.
Ditte Specializzate: Generico

Sc-015/In-002

Se-016

Sc-016/In-001

Intervento: Ripristino elementi di aggancio Quando occorre

Ripristino degli elementi di aggancio dalle sedi di normale utilizzo. Integrazxone e/o sostituzione di parti
difettose (ganci, anelli, asole, ecc.). .
Ditte Specializzate: Generico

Intervento: Lubrificazione ' Quando occorre

QOliatura e ingrassaggio degli organi di rotazione, di chiusura e dei binari di scorrimento.
Ditte Specializzate: Serramentista (Legno) -

Sc-016/In-002

Xntervento: Regolazioni e sostituzioni Quando occorre

Regolazione dei perni e delle cerniere. Serraggio delle diverse viti di fissaggio. Sostituzione dei pezzi
difettosi. regolazione del posizionamento delle rondelle. Sostituzione delle rondelle sulle cerniere.

Ditte Specializzate: Serramentista (Legno)
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Programma di Manutenzmne Sonoproaramma dei Controllj

Corpo d’Opera - N°1 - -quuahﬁcazmne edlﬁcm scolastico-

Sistemi di chiusura — Su_ 001

Serramentl in allummlo Co-OOl

Sc-001/Cn-001

Sc-002

$¢-002/Cn 001

| Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

~difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

Il blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell’aprente stcsso 0 da gausti della ferramenta,
specie nel caso di aprenti scorrevoli. .

Le deformanom degli aprenn sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Ongxm delle anomalie alla ferramenta
-rottura dei pezzi;

~-manovre errate;

~mancata lubrificazione. .

Origini delle mﬁltrauom d'acqua'
-difetti di fabbricazione;
~difetti di messa in opera (fermavetn)

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di .
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenagglo oa
una otturazione delle evacuazioni.

Controllo: Controllo dello stato di conservazione .
Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita e tonalita
cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle Siniture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -Deposito
superficiale, -Infracidamento, -Patina

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche

‘Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalle meccamche

~distacco del telaio dovuto a movirenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).-

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movxmento della muratura, come

| ugnalmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della ferramenta,

specic nel caso di aprenti scorrevoli.
Le deformazioni degli aprenn sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Ongun delle anomialie alla fcn'amenta' S
-rottura del pezzi; . =
-maiovre errate;
mancata ]ubnﬁcazxone

Orlgml delle mﬁltrazxom d"'acq
-difetti di fabbricazione;
—dlfem di messa in opera (fexmavem)

L'osmdazxone della ferramcnta in‘accisio & dovuta generalmente a]l assenza d1

- protezione delle facce interne dei pl’Oﬁll utilizzati,

La presenza di acqua di condensazione & dovuta all insufﬁcxenza del drenagglo oa’
una otturazione delle evacuazxom ) : o : o
Controllo: Controllo delle superf ici .

Ditte Specializzate: Ge

. 's'c-’oos

Controllo a vista

180 giomi

Controllo @ vista
Coitrollo delle superficial fine di dlagnosncare la necessmi d1 una evenmale pulma 1 : T
; Reqmsm da verificare; -Regolarxta delle finiture .-+ . :
-.| Anomalie: -A[terazwne cromatzca, —Degraa’o degll orgam a’t manovra -Deposzto

superfi cta[e ~1ncrostazzone —Patma .

Cause possibili delle anomalie: Origini delle anomalie meccaniche
-distacco del telaio dovuto-a movimenti della muratura;

-difetii nel fissaggio del telaio (dovuto in Certi casia una reslstenza meccamca
insufficiente del profilo del teldio).

11 blocco degli aprenti puo essere dovuto ad un’ mov1menlo della muramra come
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ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della ferramenta,
specie nel caso di aprenti scorrevoli.
Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:

-roftura dei pezzi; ’ .
-manovre erate;

-mancata lubrificazione.

| Origini delle mﬁlfrazmm d'acqua
-difetti di fabbricazione; = -
-difetti di messa in opera (fcnnavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei proﬁh utilizzati,

La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'insufficienza del drenaggiooa
una otturazione delle evacuazioni.

Controllo: Controllo delle superfici

Controllo delle superfici al fine di dlagnostlcare la necessita di una eventuale puhzla
Reéquisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -4lterazione cromatica, -Condensa superf crale, -Deposito superficiale,
-Lesione, -Patina P ,

Ditte Specializzate: Generico - ) )

“Controllo a vista

Sc-004/Cn-001

Sc-005

Sc-005/Cn-001

Sc-004 |

Cause possxblh dclle anomahe Orlgmx delle anomahe meccaniche:
-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dcll‘aprente stesso, o da gausti della ferramenta,
specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all'insufficienza del drenaggio o a
una otturazione delle evacuazioni.

Controllo: Controllo dello stato di conservazione

Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della continuita e tonalita
cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra, -Deposito
superficiale, -Macchie, -Scollaggi della pellzcola

Ditte S ecm}xzzate. Serramentista (Metalli e materie

Titolo:

Controllo: Controllo funzionalita e superficie

Controllo funzionalita degli organi di manovra € delle parti in v1sta Controllo degll
strati protettivi superficiali. :

| Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

| Anomalie: -Alterazione cromatica, -Degrado degli organi di manovra,
-Infracidamento, -Macchie, -Patina, -Scollaggi della pellicola

180 giomi
Controllo a vista 180 giomi
Controllo a vista

180 giorni

Ditte Specializzate; Serramentista (Metalli e materie plasnche)

" Rlvestlmentl esterni — Co-002

Cause pdSsxbllx delle anomalu:. Le cause pnncxpah 50n0:
-cattiva qualita dei materiali di base
~vibrazioni;
-urnidita, cicli di gelo- dlsgelo

|'~fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in
.| genera alla dilatazione Ierrmca 0 a un cedimento a livello delle fondazioni);
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Sc-006/Cn-001

S¢-007/Cn-001 |

Sc-007 |

Ongml di avarie puntuah che possouo essere dovite : a

| Requisiti da verificare: -Regolarzta delle finiture

’DmeS ecmhzzate Special

. Sc—‘009-

1 -fessurazioni agli angoll de1 muri con una mclmazloue d1 450, dovute in genf:re a’

-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solaio, dovuta a]]'elasnclta del solaio
che si inflette per effetto dei carichi; .

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri ¢ delle dilatazioni termiche dei matenall ¢ delle muramre che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nel]e parti supf:norl delle aperture
e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradl superf clall Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro; :

sfessurazioni che lasciano penetrare l'acqua con aurierito di volume apparcnte delle
armature; '
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Cortrollo: Controllo superf icie
Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilievo della presenza di depositi, eﬂ'loresceuze bollature, croste, microfessurazioni.
Requisiti da verificare: -Regolarita, delle finiture’

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Erosxone superﬁcm?e -Macchie
e graffiti, -Patina biologica, -Penetrazione di umtdzta .
Ditte Specializzate: S ecxahzzatl vari

Controllo

360 giomi

Cause possibili delle anomalle Le cause principali sono:

-cattiva qualitd dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umiditd, cicli di gelo-disgelo; .

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in
genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza del solalo dovuta all'elasticita del solaio
che si inflette per effetto dei carichi;

~fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle aperture
e con fessure 2 45° sui muri d‘angolo

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemnente da:

-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle
armature; '

~urti sugll splgoh

~cedimenti differenziali; .
-sovraccerichi importanti non previsti;
-indebolimenti locallmtl del calcestruzzo (mdl di ghlaxa)

Controllo Controllo superﬁme
Controllo dello stato di conservazione della ﬁmtura e dell’umfonmta cromatlca
Rilievo della presenza di deposm eﬁ‘]oresceuze bollature, croste, microfessurazioni.

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superf cxa?e -Macchie egraﬁ' iti, -Patina
blologtca -Penetrazione di umidita
izzati

Controllo

360 giomi

‘Cause possibili dellé anomalie: Le cause prmc1pa11 sono:
-cattiva quallté dei mnterlall d1 base : o
-vibrazioni; : o
-umidita, c1cll di gelo- dlsgelo e : Sl : S
-fessurazione verticale nel centro della muratura o alato delle aperture (dovute in -
genera lla dilatazione termica o ‘a un cedimento a livello delle fondazioni); ‘
-fessurazione orizzontale in. comspondenm del solalo dovuta a]]‘elast1c1ta del solalo
che si inflette per effetto dei carichi;

cedimenti differenziali; :
~effetti dei ritiri e delle dilatazioni terrmche ‘dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei'muri o ne]]e pam supenon delle aperture
e con ff:ssure a 45° sui mun d angolo

Origine dci degradi superﬁciali. Prbvgngono frequenter_neme da:
-insufficienza del copriferro; .
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w

$c-009/Cn-001

Sc-010

8¢-010/Cn-001

Sc-011

Sc-011/Cn-001

1 Cause possxbxh delle anomalie: Origine delle anomalie gcometnchc (urcgolanta
1 pendenze):-

1 -difetti della struttura portante,

" 1 ~incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elementi.

| -pessimo adeguamento pendenza-materiale'

"4 ~deformazione geometrica;

~incrostazione dei ricropimenti laterali che causa passaggio d‘acqua pcr caplllanta
“{--cattiva posa, in particolare dei’ compluv1 o dei displuvi. -

| -rivestimento insufficiente;
1 -elementi mancanti.

- Controllo degli elementi con particolare. attenzione alla loro integrita e stablhta i
| Verificare a vista 'integrita delle superfici dei rivestimenti e riscontrare "evidenti

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle
armature;
-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dowte a:
-cedimenti differenziali; .
-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calccstruzzo (nidi di ghlala)

Controllo: Controlio superﬁcxc A
Controllo dello stato di conservazione della fmxtura e dell'umformxt:i cromatica;
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni
e sfarinamenti

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Cavillature superficiali, -Decolorazione, -Efflorescenze, -Macchie e
graffiti, -Presenza di vegetazione
Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomi

Cause possxbxh delle anomahe Le cause prmc1pa11 sono:
-cattiva qualitd dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratura o a lato delle aperture (dovute in
genera alla dilatazione termica o a un cedimento a livello delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in conispondenm del solaio, dovuta ail'elasticita del solaio
che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclinazione di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dei materiali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muri o nelle parti superiori delle aperture
e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono frequentemente da:

-insufficienza del copriferro; )

~fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua con aumento di volume apparente delle
armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere dovute a:
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidi di ghiaia).

Controllo: Controllo della superfice

Controllo dello stato di conservazione delia finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Attacco biologico, -Decolorazione, -Macchie e graffiti, -Presenza di
vegelazione, -Scheggiature

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo a vista

360 giomi

-movimenti'della strumxra;
-difetti negli appoggi;

Origine delle anomalie delle superfici:
-scarsa qualitd dei materiali;
~pessimi fissaggi;

Qrigini delle anomal{e della tenuta:

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di reahzzazxonc

Controllo: Controllo stato di conservazione

anomalie.

Controllo a vista -

360 giomi
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Sc-012

Requisiti da verificare: -Contenimento della regolarita geometrica, -Regolaz ita
delle finiture, -Resistenza meccanica

Anomalie: -Disgregazione, -Distacco, -Eﬂ?orescen:e -Fessurazioni,
microfessurazioni, -Patina biologica :

Ditte Specializzate: Specializzati vari .

ks Ay i et

Sc-012/Cn-001-

Sc-012/Cn-002

| sotto lo strato superficiale;

| - cedimenti differenziali delle fondazioni;

Cause possxbxh dellc anomalle Ongml dellc anomahe sulle superfici:
-combinazione dell'azione dell'aria, dcll'acqua e dei sali contenuti nella pietra;
—desquamanone provocata sia dal gelo sia-per 1‘1drata21onc di alcuni sali presenti

-alveoli che sono il risultato di vari fattori: un trasfenmento di sali versi la superficie
della pietra; I'umidita che comporta un infragilimento della superficie; I'azione
combinata di batteri, funghl ed erosione eolica che porta alla formazione di alveoli
irregolari;

-la disgregazione sabbiosa appare frequentemente dopo una desquamazione; & dovuta -
a una dissoluzione del legante strutturale della pietra, comportante una disgregazione
della grana della stessa pietra;

-patina nera provocata da depositi di polvere attaccati alla superﬁcne

Origini delle anomalie strutturali o meccaniche:

~ sovraccarichi puntuali;

-movimenti delle strutture inteme agli edlﬁCl

-vibrazioni causate dalla circolazione automobilistica, ferroviaria o della presenza di
cantier;

-variazioni brusche di temperatura.

Controllo: Controllo aspetto

Controllo a vista del grado di usura o erosione della superficie

Rilievo della presenza di macchie e sporco, deposm superficiali, effloresccenze,
insediamenti di microrganismi, graffiti, croste, variazioni cromatiche

Requisiti da verificare: -Resistenza agli agenti aggressivi

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -Disgregazione, -Mancanza,
-Patina biologica, -Penetrazione di umidita, -PoIverzzzazzane

Ditte Specializzate: Specializzati vari

Controllo: Controllo funzionalita

Controllo a vista e strumentale dello stato di funzxonahta del nvesnmento con
particolare riguardo alla conservazione superficiale, dei giunti e delle sigillature
Rilievo di fenome di decoesione, scagliature, microfessuarazioni, fessurazioni,
distacchi, deformazioni e rigonfiamenti, macchie di umidit3, peridita di elementi
Verifica della complanarlta presenza di.macchie e di ruggme schegglamre leswm e
rigonfiamenti in prossimita degli ancoraggi.

Requisiti da verificare: ‘Permeabzhta all'aria, ~Resistenza ai carichi sospesi,
~Tenuta all'acqua

Anomalie: -Decolorazione, -Deposzto superficiale, -Disgregazione, -Mancanza,
-Patina biologica, -Penetrazione di umiditd, -Polverizzazione

Ditte Specializzate: Specializzati vari .

Controllo a vista

Controllo a vista

360 giomi

360 giomi

Sc-013/Cn-001

L ossxdazlone della fen’amenta in acciaio & dovuta generalmente all’assenza dl
| protezione delle facce interne dei profili utilizzati. -

'una otturazione delle evacuazioni..

Serramenti in acciaio — Co-003

Cause possibili delle anemalie: Origini delle anomalie meccaniche:

~distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telalo (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telalo) -
1l blocco degli aprenti pud essere dovuto 'ad un movimento della muramra come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della ferramenta
specie nel caso di aprenti scorrevoli. . -

Le deformazlom degll aprenn sono in genere dovute alle squadrette msufﬁcwnn

Ongml delle zmomalle alla fen'amenta’v -
=rottura dei pezzi; ‘
-manovre errate;
-mancata lubnﬁcazxone

Ongml delle mﬁltrazmm d' acqua ‘
~difetti di fabbricazione;
-d1fett1 di messa il opera (fermavetn)

La presenza di acqua di condensazmne ¢ dovuta all' msuft'cwnza del drenagzlo oa

Controllo Controllo dello stato di conservazione

Controllo del grado di integrits e di adercnza dclla fmtura della contmmta e ronahta
cromatica della supcrfcxe . :

Contro}lo )

180 giomi
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Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Condensa superficiale, -Deposito superficiale, -Macchie, -Non t

% Controllo delle sagomature dei profili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi. I

| ortogonalita, -Rottura degli organi di manovra, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista (Metalli e materie plastiche) ) i

| Sistemi di controllo della Iuce solare — Co-004 .

Sc-014/Cn-001

Sc-015/Cn-001

Se-016

.1 Controllare la perfct’ta chiusura dei dispositivi rispetto alla luce dell'infisso.
| Controllare il perfetto funzionamento degli organi d1 manovra & degli accessorl
“connessi (corde, bastoni, altri meccanismi). .

] Cause possibili della anomalie: Onglm delle anomahe meccamche

1 -deformazione del telaio;

i 5
Cause possibili delle anomalie:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccamca
insufficiente del profilo del telaio). :

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della ferramenta,
specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre egrate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dovuta generalmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei proﬁh utilizzati,

La presenza di acqua di condensazione ¢ dovuta all" 1nsufﬁc1enza del drenaggio o a
una otturazione delle evacuazioni.

Controllo: Controllo funzionalitd

Controllo funzjonalitd degli organi di manovra e delle partl in vista. Controllo degli
strati protettivi superficiali (in caso di superfici in legno).

Requisiti da verificare: -Manovrabilita

Anomalie: -Degrado degli organi di manovra , -Deposito superficiale

Controllo

360 giomi

-distacco del telaio dovuto a movnmentl della muratura;

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in certi casi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

11 blocco degli aprenti pud essere dovuto ad un movimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stesso, o da gausti della ferramenta,
specie nel caso di aprenti scorrevoli. -

Le deformazwm degli aprenti sono in genere dovute alle squadrette msufﬁmenn

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

~-mAanovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio ¢ dovuta generalmente all'assenza di

protezione delle facce interne dei profili utilizzati.

La presenza di acqua di condensazione & dovuta all'msuﬁ' cxenza del drenagglo oa
una otturazione delle evacuazioni. o -

Controllo Controllo dello stato

Anomahe ‘Macchle -Sganczamenlz

Controllo

|30 giomni

-movimenti della muratura;

-fissaggio imperfetto del telaio.
11 blocco degli aprenti ha per origine sia una deformazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfiamento del legno.
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Sc-016/Cn-001

La deformazione degli aprenti pud essere causata da una ferramenta insufficiente, da
movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiitrazioni d'acqua: .

.1 ~apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dellaprente; ‘
-difetti di connessione tra struttura e telaio; -
~-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro; .
-distacco della pittura e della vernice dovuto a una stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno e pitturazione;

-putrefazione del legrio (in genere del pezzo d‘appoggxo) a causa di una camva
evacuazione dell'acqua interna o esterna. -

Controllo: Controllo funzionamento

-Controllo del corretto funzionamento delle e cerniere € dei movimenti di chiusura

dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con finestra aperta e
controllo dei movimenti delle aste di chiusure.

Controllo del corretto funzionamento delle maniglie,

Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre jalse e violente

Anomalie: -Deformazione, -Fratturazione, -Infracidamento, -Lesione

Controllo

180 giomi

Ditte Specializzate: Serramentista (Legno)
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Sc-011/Cn-001

Controllo: Controllo stato di conservazione

Controllo degli elementi con particolare attenzione alla loro integriti e stabilita.
Verificare a vista l'integrita delle superfici dei rivestinienti e nscomrare evidenti

Controllo a vista | 36(

Co-003/Re-004

Requisito: Isolamento acustico

| E’ l'attitudine a fornire un'idonea resistenza al passaggio dei rumori, Il livello di

isolamento richiesto varia in funzione della tipologia e del tipo dz attivita svolta e in

-\ funzione della classe di destinazione d'uso del territorio.
“Livello minimo per la prestazione: In relazione alla destinazione degli amblentl e

alla rumorosita della zona di ubicazione i serramenti esterni sono classificati secondo
la UNI 8204:

di classe R1 se 20 <= Rw <= 27 db(4);

diclasse R2 se 27 <= Rw <= 35 dB(A);

diclasse R3 se Rw > 35 dB(A). . -

Normativa: -Legge -Quadro n.447 26 10.1995; -Legge 16.3.1998; -D.P.C.M.
1.3.1991; -D.P.CM. 14.11.1997; -D.P.C.M. 5.12.1997; -D.M. 18.12.1975 (Norme
tecniche aggiomate relative all'edilizia scolastica, ivi compresi gli indici minimi di
funzionalitd didattica, edilizia ed urbanistica da osservarsi nella esecuzione di opere
di edilizia scolastica; ~Decrets 29.11.2000; -C.M. LL.PP, 30.4.1966 n.1769 (Criteri di
valutazione e collaudo.dei- requisiti acustici nelle costruzioni edilizie); -Linee Guide
Regionali; -Regolamenti edilizi comunali; -UNI 7170; -UNI 7959; ~UNIL 8204 -UNI
8290-2; -UNI 8894. :

Classe Requisito

Co-001/Re-014

Requisito: Resistenza agli urti

Gli infissi dovranno essere. in grado di sopportare urti (definiti dall'energia cinetica
di urti-tipo o convenzionali di corpi duri, come di oggetti scagliati, o molli, come il
peso di un corpo che cade) che non debbono compromeltere la stabilita degli stessi;
né provocare il distacco di elementi o_frammenti pericolosi a carico degli utenti,
Livello minimo per la prestazione: Gli infissi estemi verticali, ad esclusione degli
elementi di tamponamento, devono resistere all'azione di urti estemi ed interni
realizzati secondo con le modalitd indicate di seguito:

TIPO DI INFISSO: Porta estema;

Corpo d’urto: duro - Massa del corpo [Kg]: 0,5;

Energia d’urto applicata [J): faccia esterna=3,75 - faccia intema=3,75
Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 30;

Energia d’urto applicata {J): faccia estema=240 - faccia interna=240
TIPO DI INFISSO: Finestra;

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50;

Energia d’urto applicata [J]: faccia estema=900 - faccia interna=900

“TIPO DI INFISSO: Portafinestra;
_{ Corpo d'urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50; :

.| Energia d"urto applicata [J]: faccia esterna=700 - faccia interna=700
TIPO DI INFISSO: Facciata continua;

Corpo d’urto: duro - Massa del corpo [Kg]: 1;

Energia d’urto applicata [J): faccia esterna=6 - faccia interna= -
TIPO DI INFISSO: Elementi pieni;

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50;

Energia d’urto applicata [J]: faccia estema=700 - faccia intema= -

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993; |

-D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori
Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204;
-UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI 8370; -UNI 8894;
-UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 912272 FA 1-89; -UNI 9158; -UNI
9158 FA 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2; -UNI 9173/3;

-UNI 9173/4; -UNI 9283 -UNI 9570; ~UNI 9723; -UNI 9729/1; -UNI 9729/2;~UN1 |
9729/3; -UNI 9729/4; -UN1 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI EN 78; -UNI

EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 1155; -UNI EN 1158;
-UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629;
-UNI EN 1630; -UNI EN 1670 -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN 12210;
-UNI EN 1SO 6410,

Co-001/Re-016

Requisito: Resistenza al vento

Gli infissi debbono resistere alle azioni e depresszom del vento in modo da garantire
la sicurezza degli utenti e assicurare la durata e la funzionaliti nel tempo. Inoltre
essi devono sopportare l'azione del vento senza compromettere la funzionalita degli
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]

i " | elementi che Ii costituiscono.
! Livello minimo per 1a prestazione: I livelli minini variano in funzione di prove di
) "1 laboratorio basate nella misurazione ‘della differenza di pressioni, riprodotte
[ convenzionalmente in condizioni di sovrappressione e in depressione secondo la UN]
: ) EN 77 e UNI EN 12210. : '
" | Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 12.2.1982 (Aggiomamento delle norme tecniche
relative a “Criteri generali per la verifica dj sicurezza delle costruzioni e dej carichj ¢
sovraccarichi”); -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D:M. 13.12.1993; -DM.
9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori Edilizi;
-C.M: LL.PP. 24.5.82 n.22631 (Istruzioni relative a carichi, sovraccarichi e ai ¢riteri
| generali per la verifica ‘di sicurezza delle costruzioni); -UNT 7959; ~UNI 8290-2;
-UNI 8894; -UNI EN 77; -UNI EN 12210; -CNR B.U. 117; -CNR-UNI 10012; -1SO-
7895, )

Co-002/Re-0 14 Requisito: Resistenza agli urti

(definiti dall'energia cinetica di urti-lipo o convenzionali di corpi duri, come di
- oggelli scagliati, o molli, come il peso di un corpo che cade) che non.debbono
compromeltere la stabilita della parete, né provocare il distacco di elementi o
Jrammenti pericolosi a carico degli utenti. )

Livello minimo per la prestazione: I rivestimenti unijtamente alle pareti dovranno
resisfere all'azione di urti sulla faccia esterna ed interna, prodotti secondo le modalita

riportate di seguito che corrispondono a quelle previste dalla norma UNI 9269 P:

TIPO DI PROVA: Urto con corpo duro;
Massa del corpo [Kg} = 0.5;

Energia d’urto applicata [H=3; )

Note: - ; S

.} TIPO DI PROVA: Urto con corpo molle di grandi dimensioni;

Massa del corpo [Kg} = 50;

Energia d’urto applicata [J] = 300;

Note: Non necessario, per la faccia estema, oltre il piano terra;

TIPO DI PROVA: Urto con corpo molle di piccole dimensioni;

Massa del corpo [Kg] = 3; :

Energia d’urto applicata [T]=60-10-30;

Note: Superficie esterna, al piano terra.

Normativa: -UNI 7959; -UNI 8012; -UNI 8290-2; -UNI 8201; -UNI 9269 P; -UNI
ISO 7892,

1 rivestimenti unitamente alle Dareti dovranno essere in grado di sopportare urii |.

Co0-002/Re-015 | Requisito: Resistenza a; carichi sospesi

" | Le pareti debbono essere in grado di sopportare il peso di carichi appesi minori (ad
esempio quadri, insegne, ecc.) o altri di maggiore entita (mensole, arredi, ecc. )
Livello minimo per la prestazione: Le pareti devono essere in grado di garantire la
stabilitd sotto I'azione di carichi sospesi, in particolare se sottoposte a: |
- carico eccentrico di almeno 5 N, applicato a 30 cm dalla superficie tramite una
mensola; ) ’ .

1 = sforzi di strappo, fino a valori di 100 N, del fissaggio per éffetto della trazione
eseguita perpendicolare alla superficie della parete; ‘

7 - sforzi verticali di flessione del sistema di fissaggio fino a valori di 400 N.

Normativa: -UNI 8290-2; -UNI 8326; -UNI 10879.

5¢-012/Cn-002 | Controllo: Controllo funzionalita
{ Controllo a vista e strumentale dello stato di funzionalitd de] rivestimento, con

particolare riguardo alla conservazione superficiale, dei giunti e delle sigillature

| distacchi, deformazioni e rigonfiamenti, macchie di umidita, peridita di elementi
Verifica della complanarita, presenza di macchie e di ruggine, scheggiature, lesioni e
rigonfiamenti in prossimita degli ancoragei, .

- .+ | Rilievo di fenome di decoesione, scagliature, microfessuarazioni, fessurazioni,

Controllo a vista 360 giomni

" Co-002/Re-018 | Requisito: Resistenza meccanica
| Irivestimenti uniiamente alle pareti dovranno limitare la manifestazione di eventuali
‘|.rotture, o deformazioni rilevanti, causate dall'azione di possibili sollecitazioni.
| Livello minimo per la prestazione: Per una analisi pit approfondita dei livellj
| minimi rispetto ai vari componenti ¢ materiali costituenti i rivestiment] s rimanda
| alle prescrizioni di legge e di normative vigenti in materia, L
- .| Normativa: -D.M. 12.2.1982 (Aggiomamento " delle norme tecniche relative ai
| “Criteri generali per la-verifica di sicurezza delle costruzioni e dei carichi e
: sovraccarichi”); ~D.M.9.1.1987 (Norme tecniche per la progettazione, esecuzione e
.| collaudo degli edifici in muratura e per il loro consolidamento); ~-Capitolato Speciale
1 - Tipo per Appalti di Lavori Edilizi; -C.M. LL.PP. 24.5.1982 n.22631 (Istruzioni
elative aj carichi,-sovracearichi ed ai criteri generali per la verifica di sicurezza delle
‘costruzioni); “UNI 8012; -UNI' 8290-2;. -UNI 8307; -UNI 8752; ~UNI,8759; -UNI
'8760; -UNI 9154-1; -UNI 9446; -UNI 10718; -UNI.EN 235; -CNR B.U. 84; -CNR
| B.U. 89; -CNR B.U. 107; -CNR B.U. 117; -CNR B.U. 118; -CNR UNI 10011; -CNR
UNI 10022. ' : e

ni -

5¢-011/Cn-001 | Controllo: Controllo statoalcbngewazxonc N : .
. 1 Controllo degli elementi ¢on particolare attenzione alla loro integrita e stabilita,

" Controlio a vista | 360 giom

Verificare a vista Pintegrita dellé superfici dei rivestimenti e riscontrare evidenti
anomalie. | L : . ‘




w
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Sérramenti in acciaio-

Co-003/Re-014 | Requisito: Resistenza agli urti
Gli infissi dovranno essere in grado di sopportare urti (definiti dall'energia cinetica
di urti-tipo o convenzionali di corpi duri, come di oggetti scagliati, 0 molli, come il
peso di un corpo che cade) che non debbonp compromellere la stabilita degli stessi;
né provocare il distacco di elementi o frammenti pericolosi a carico degli utenti.

Livello minime per la prestazione: Gli infissi esterni verticali, ad esclusione degli
_|.elementi di tamponamento, devono resistere all'azione di urti esterni ed interni

.realizzati secondo con le modalita indicate di seguito: s

TIPO DI INFISSO: Porta esterna;

Corpo d"urto: duro - Massa del corpo Kg]: 0,5; _

Energia d’urto applicata [J]: faccia esterna=3,75 - faccia interna=3,75

Corpo d'urto: molle - Massa del corpo [Kg): 30;

Energia d’urto applicata [J]: faccia esterna=240 - faccia interna=240

TIPO DI INFISSO: Finestra;

Corpo d'urto: molle - Massa del corpo [Kg): 50; .

Energia d’urto applicata [J]: faccia estena=900 - faccia intema=900

TIPO DI INFISSO: Portafinestra; '

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kg]: 50;

Energia d’urto applicata [J]: faccia esterna=700 - faccia interna=700

TIPO DI INFISSO: Facciata continua;

Corpo d’urto: duro - Massa del corpo [Kgl: 1;

Energia d’urto applicata [J]: faccia esterna=6 - faccia interna= -

TIPO DI INFISSO: Elementi pieni;

Corpo d’urto: molle - Massa del corpo [Kegl: 50;

Energia d’urto applicata [J}: faccia esterna=700 - faccia interna= -

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -DM. 11.3.1988; -DM. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;
..DM. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori
Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; WUNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204;
-UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI 8370; -UNI 8894;
-UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 912272 FA 1-89; -UNI 9158; -UNI
9158 FA 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2; -UNI 9173/3;
-UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; -UNI 9723; ZUNI 9729/1; -UNI 9729/2; -UNI
9729/3; -UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI EN 78; -UNI
EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 1155; -UNI EN 1158;
ZUNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629;
-UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN 12210;
-UNI EN ISO 6410/1,

Co-003/Re-016 | Requisito: Resistenza al vento )

Gli infissi debbono resistere alle azioni e depressioni del vento in modo da garantire
la sicurezza degli utenti e assicurare la durata e la funzionalita nel tempo. Inoltre
essi devono sopportare l'azione del vento senza compromettere la funzionalita degli
elementi che li costituiscono.

Livelio minimo per la prestazione: I livelli minimi variano in funzione di prove di
laboratorio basate nella misurazione della differenza di .pressioni, riprodotte
convenzionalmente in condizioni di sovrappressione e in depressione secondo la UNI
EN 77 e UNI EN 12210.

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 12.2.1982 (Aggiormamento delle norme tecniche
relative a “Criteri generali per la verifica di sicurezza delle costruzioni e dei carichi e
sovraccarichi”); -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -DM. 13.12.1993; -D.M.
9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appaiti di Lavori Edilizi;
-CM. LL.PP. 24.5.82 n.22631 (Istruzioni relative a carichi, sovraccarichi e ai criteri ) ) .
generali per la verifica di sicurezza delle costruzioni), -UNI 7959; -UNI 8250-2;
“UNI 8894; -UNI EN 77; -UNI EN 12210; -CNR B.U. 117; -CNR-UNI 10012; -ISO
7893,

Sistemi di chiusura - Su_001

Co-001/Re-008 | Requisito: Pulibilita ; . )
Gli infissi devono consentire la rimozione di sporcizia, depositl, macchie, ecc.
Livello minimo per la prestazione: Gli -infissi devono essere accessibili e
° dimensionati in modo da’consentire le operazioni di pulizia. oo °
’ Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M: 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;
-D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori
lizi; ~UNI 8290-2; -UNI 8894 R

~ Co-003 | Serramenti in acciaio
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; "Co-003/Re-008 Requisito: Pulibilita !
’ Gli infissi devono consentire la rimozione di sporcizia, depositi, macchie, ecc. ]
I ) i Livello minimo per la prestazione: Gli infissi devono essere accessibili e }

dimensionati in modo da consentire le operazioni di pulizia,

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12. 1993;
-D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capltolato Speciale T:po per Appalti di Lavori
Edlllll -UNI 8290-2; UNI 8894

VSV S |

, Classe Requ151t0

Reqmslto Manovrabxhta
1 dispositivi dovranno essere facilmente manovrabili. *

Livello minimo per la prestazione: I livelli minimi prestazionali variano in funzione
dei diversi prodotti ¢ in relazione alle norme di nfcrlmento

. Normativa: -UNI 8369/4; -UNI 8772.

Sc-014/Cn-001 | Contrello: Controllo funzionaliti Controllo 360 giomi
Controllo funzionalitd degli organi di manovra e delle pam in vista. Controllo ‘degli
strati protettivi superficiali (in caso di superfici in legno).

Co-004/Re-006

Classe Requisito

Requisito: Resistenza agli agenti aggressivi :
Gli infissi non dovranno subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a
causa dell'azione di agenti aggressivi chimici.
{ Livello minimo per la prestazione: In particolare, tutti gli infissi esterni realizzati
con materiale metallico come l'alluminio, leghe d'alluminio, acciaio, ecc., devono
o * - | essere protetti con sistemi di verniciatura resistenti a processi-di corrosione in nebbia
" | 'salina, se ne sia previsto l'impiego in atmosfere aggressive (urbane, marine, ecc.) per ) . .
tempo di 1000 ore, e per un tempo di almeno 500 ore, nel caso ne sia previsto
I'impiego in atmosfere poco aggressive. 1L'ossidazione anodica, di spessore diverso,
degli infissi in alluminio o delle leghe d'alluminio deve comspondere ai valori
i riportati di seguito:’
- Ambiente interno - Spessore di ossido: § > =5 micron;
- Ambiente rurale o urbano - Spessore di ossido: S > 10 micron;
| - Ambiente industriale o marino - Spessore di ossido: § >= 15 micron; ) ’ .
- Ambiente marino o 'inquinato - Spessore di ossido: § > = 20 micron. ’ 2 i
Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12. 1993; .
-DIM. 9.1.1996; ~D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori
Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; ~-UNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204; |
-UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI 8370; -UNI 8894,
-UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; UNI 9122-2 FA 1-89; -UNI 9158; -UNI
9158 FA 1-94; -UNI 9171;--UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2; -UNI 9173/3;
-UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; UNI 9723; UNI 9729/1; -UNI 9729/2; -UNI
9729/3; -UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI'EN 77; -UNI EN 78; -UNI
EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949 -UNI EN 1154; -UNI EN 1155; -UNi EN 1158;
-UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628; -UNI EN 1629;
.| -UNIEN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN ISO 6410/1 )

Co0-001/Re-017 | Requisito: Resistenza all'acqua

.- -\ Gl infissi a contatto con lacqua, dovranno ‘manlenere inalterate le proprze
| caratteristiche chimico-fisiche. .
. ivaello minimo per la prestazione: Sugli- mf551 camplone vanno escgultc dellc
prove atte alla verlf ica dc1 seguenn limiti prestazwnall secondo la norma UNI I:N
12208:"
~ Differenza di Prcsswne [Pa] 0- Durata della prova [minuti] 15 .
- Differénza di Pressione [Pa] = 50 - Durata della prova [minuti] 5
- Differenza di Pressione [Pa] = 100 - Durata della prova [minuti] 5
- Differenza di Pressione [Pa] = 150 - Durata della prova [minuii] 3
- Differenza di Pressione [Pa] = 200 - Durata della prova [minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 300 - Durata della prova [minuti] 3
i - Differenza di Pressmne [Pa] = 500 - Durata della prova [minuti] 5

Co-001/Re-012




Programma di Manutenzione: Sottoprogramma delle Prestazioni

- -UNIEN 12208

Normativa; -UNI §290-2; -UNI 8894;

Co-002/Re-012

Sc-012/Cn-001

Requisito: Resistenza agli agenti aggressivi

Le pareti non debbono subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a
causa dell'azione di agenti aggressivi chimici.

Livello minimo per la prestazmne 1 livelli minimi variano in funzione dei materiali
utilizzati e del loro impiego. Per i rivestimenti in prossimita di apparecchi sanitari,
lavabi e lavellx questi devono avere una resistenza alle macchie secondo i livelli
richiesti “ dalla classe C2 délla. cla551ﬁca21one UPEC per i.-rivestimenti da

 pavimenitazione.

Normativa: -UNI 7959 -UNI 8290-2; -UNI '8403; -UNI 8903; -UNI 10820; UNI
EN 106; -UNI EN 122; -UNI ISO 175; -ISO 1431; -UNI Progetto di norma
E09.10.648.0; -ICITE UEAtc - Direttive comuni - Intonaci plastici; -ICITE UEAtc -
Direttive comuni - Rivestimenti di pavimento sottili.

Controllo: Controllo aspetto

Controllo a vista del grado di nsura o erosione della superﬁcw

Rilievo della presenza di macchie e sporco, deposm superficiali, cfﬂoresccenze
insediamenti di microrganismi, graffiti, croste, variazioni cromatiche

Controllo a vista

360 giorni

Co-002/Re-013

' Co-003/Re-012

Requisito: Resistenza agli attacchi biologici
I rivestimenti a seguito della presehza di organismi viventi (animali, vegetali,
mzrro:gam:mz) nor dovranno subire riduzioni di

Livello minimo per la prestazxone I valori minimi di resistenza agh attacchi
biologici variano in funzione dei miateriali, dei prodotti utilizzati, delle classi di
rischio, delle situazioni generali di servizio, dell'esposizione a umidificazione e del
tipo di agente biologico.

Normativa: -UNI 7998; -UNI 7999; -UNI 8290-2; -UNI 8380; -UNI 8381; -UNI
8662/1; -UNI 8662/2; ~-UNI 8662/3; -UNI 8789; -UNI 8795; -UNI 8859; ~UNI 8864,
-UNI 8940; -UNI 8976; -UNI 9090; -UNI 5092/2; -UNI EN 113; -UNI FA 214; -UNI
EN117; -UNI EN 118; -UNI EN 212, -gNII—ID 1001

Requxs:to Resistenza agli agenti aggressivi

Gli infissi non dovranno subire dissoluzioni o disgregazioni e mutamenti di aspetto a
causa dell'azione di agenti aggressivi chimici

Livello minimo per la prestazione: In particolare, tutti gli infissi realizzati con
materiale metallico come l'alluminio, leghe d'alluminio, acciaio, ecc., devono essere
protem con sistemi di verniciatura resistenti a processn di corrosione in nebbia salina,
se ne sia previsto Iimpiego in atmosfere aggressive (urbane, marine, ecc .) per tempo
di 1000 ore, e per un tempo di almeno 500 ore, nel caso ne sia previsto l'impiego in
atmosfere poco aggressive. L'ossidazione anodica, di spessore diverso, degli infissi in
alluminio o delle leghe d'allurninio deve corrispondere ai valori riportati di seguito:

- Ambiente interno - Spessore di ossido: S > = 5 micron;

- Ambiente rurale o urbano - Spessore di ossido: § > 10 micron;

- Ambiente industriale 0 marino - Spessore di ossido: § > = 15 micron;

- Ambiente marino o inquinato - Spessore di ossido: S > = 20 micron.

Normativa: -DM. 2.7.198]; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12. 1993

-D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori
Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; ~UNI 7895; -UNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204;
ZUNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI 8370; -UNI 8854;

-UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122-2FA 1-89; -UNI 9158; -UNI
9158 FA 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2; -UNI 9173/3;

~UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; ~UNI 9723; -UNI 9729/1; -UNI 9725/2; -UNI

9729/3; ~UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI EN 78; -UNI
EN 86; -UNI EN 107; ~UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 1155; -UNI EN 1158;
ZUNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN’ 1628 -UNI EN 1629;
-UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN ISO 6410/1.

Co-003/Re-013

Requisito: Resistenza agli attacchi biologici

Gli infissi a seguito della presenza di organismi viventi (animali, vegetali,
microrganismi) non dovranno subire riduzioni

Livello minimo per la prestazione: I preservanti con i quali vengono trattati i
materiali in legno devono avere una soglia di efﬁcacm non inferiore al 40% di quella
iniziale.

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 2638, 1992 -DM. 13. 12 1993;

-D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996 ; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori

Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UNI 7961; -UNI 7962; -UNI 8204;
-UNT 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI 8370, -UNI 8894,

| -UNI 8938; -UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 91222 FA 1-89; -UNI
9158; -UNI 9158 FA 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172; -UNI $173/1; -UN1 9173/2; -UNI |-

9173/3; -UNI 9173/4; -UNI '9283; -UNI 9570; -UN1 9723; -UNI 9729/1; -UNI
9729/2; -UNI 972973; -UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI
EN 78: -UNI EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 942; -UNI EN 949; -UNI EN 1154,
ZUNI EN 1155; -UNI EN 1158; -UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UN1 EN 1627,
-UNI EN 1628; -UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN 1670; UNI EN 12207,
-UNLEN 12208; -UNI EN 12210; -UNIEN ISO. 6410/1

Co-003/Re-017

Requisito: Resistenza all acqua
Gli infissi a contatto con l'acqua, dovranno mantenere inalterate le proprie
caraileristiche chimico-fisiche.
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Livello minimo per la prestazione: Sugli infissi campione vanno eseguite delle
prove atte alla verifica dei seguenti limiti prestazionali secondo la norma UNI EN
12208:

- Differenza di Pressione [Pa] = 0 - Durata della prova {minuti] 15

- Differenza di Pressione [Pa] = 50 - Durata della prova [minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 100 - Durata della prova [minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 150 - Durata della prova [minuti] 5

- Differenza di Pressione.[Pa] = 200 - Durata della prova [minuti} 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 300 - Durata della prova [minuti] 5

- Differenza di Pressione [Pa] = 500 - Durata della prova {minuti] 5

Normativa: -UNI §290-2; -UNI 8894; -UNI EN 12208.

Classe Requlslto

Co-001/Re-011

Requisito: Resistenza a manovre false e violente
L'attitudine a contrastare efficacemente il prodursi di.rotture o deformazioni sotto
l'azione di sollecitazioni derivanti da manovre  false e violente,

Livello minimo per la prestazione: Gli sforzi per le manovra di aperturz e chiusura
degli infissi e dei relativi organi di manovra devono essere contenun entro 1 limiti
descritti:

A. INFISSI CON ANTE RUOTANTI INTORNO AD UN ASSE VERTICALE 0]
ORIZZONTALE.

a.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura ed apertura degh orgam di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti:

F<=100N M<=10Nm

a.2) - Sforzi per le operazioni movimentazione delle ante,

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato
deve essere contenuta entro limiti: .

- anta con asse di rotazione laterale con apertura a vasistas: F <= 80 N;

- anta con asse di rotazione verticale con apertura girevole: 30 N <=F <= 80 N;

- anta, con una maniglia, con asse di rotazione orizzontale con apertura a bilico: F <=
80 N;

- anta, con due maniglie, con asse di rotazione orizzontale con apertura a bilico: F <=
130 N;

1 B. INFISSI CON ANTE APRIBILI PER TRASLAZIONE CON MOVIMENTO

VERTICALE OD ORIZZONTALE.

b.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura'ed apertura degli orgam di manovra.

La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazioni di chiusura e di
apertura, deve essere contenuta entro i 50 N.

By 2) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloceato,
deve essere contenuta entro limiti:
- antadi finestra con mowmento a traslazione orizzontale ed apertura scorrevole: F <

=60 N;

'~ anta di po}ta o di portafinestra a traslazione orizzontale ed apertura scorrevole: F <

=100 N;
- anta a traslazione vertlcale ed apcrtura a sahscendl F<=100N;

C. INFISSI CON APERTURA BASCULANTE
c.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degh organi di manovra.

{ Le giandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di ¢chiusura e

apertura 1dent1ﬁcate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i

limiti:
F<=100N M<—10Nm ] :
c.2) - Sforzi per le operazmm di messa in mov1mento delle ante

| Nelle condizioni con anta chiusa ed’organo di manovra non bloccato, la caduta da

ur'altezza 20 cm di una massa di 5 kg a sua volta collegata all‘organo d1 manovra

-deve mettere in movimento I'anta stessa.

¢.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.
La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazlom di chiusura & d1
apertura, deve essere contenuta entro i 60 N.

D. I\IFISSI CON APERTURAA PANTOGRAYO
“}.d.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra,

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro j
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Timiti:

F<= 100N M<= 10Nm

d.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato,
deve essere contenuta entro limiti: ’

F<=150N

d.3) - Sforzi per.le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta dalla posizione.di chiusura a quella di
apertura ¢ viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta

| entro limiiti: . -

F<—1OON

E. INFISSI CON APERTURA A FISARMONICA

e.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti: - '

F<=100N M<= 10Nm

€.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

La forza F, da applicare con azione parallela al piano dell'infisso, utile al movimento
di un'anta chiusa, con organo di manovra non. bloccato, deve essere contenuta entro
limiti:

F<=80N -

e.3) - Sforz per le operazioni di spOStamento delle ante. :

La forza F utile al movimento di un'anta dalla posizione di chiusura a quella di
apertura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta
entro limiti:

- anta'di finestra: F< = 80 N;

~ anta di porta o portafinestra: F <= 120 N.

F. DISPOSITIVI DI SOLLEVAMENTO

1 dispositivi di movimentazione e sollevamento di persiane o avvolgibili devono
essere.realizzati. in- modo da assicurare che la forza manuale necessaria_per -il
sollevamento degli stessi tramite corde e/o cinghie, non vada oltre il valore di 150 N.
Normativa; -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;
-DM. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -D.Lgs. 19.9.1994 n.626 (Attuazione delle
direttive 89/391/CEE, 89/654/CEE, 89/655/CEE, 89/656/CEE, 90/269/CEE,
90/270/CEE, 90/394/CEE e 90/679/CEE, riguardanti it miglioramento della sicurezza
¢ della salute dei lavoratori sul luogo di lavoro); -Capitolato Speciale Tipo per
Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UNI 7961; -UNI
7962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5;. -UNI
8370; -UNI 8894; -UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122-2 FA 1-89;
-UNI 9158; -UNI 9158 FA 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2;
“UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; -UNI 9723; -UNI 9725/1; -UNI
9729/2; -UNI 9729/3; -UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI
EN 78; -UNI EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 1155;
-UNI EN 1158; -UNI EN 1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628;
-UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 1192; -UNI EN ISO
6410/1

Requisito: Resistenza a manovre false e violente

Liattitudine a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni sotto
l'azione di sollecitazioni derivanti da manovre false e violente.

Livello minimo per la prcstanonc Gli sforzi per le manovra di apertura e chiusura
degli infissi e dei relativi organi di manovra devono essere contenuti entro i limiti |
descritti:

A. INFISSI CON ANTE RUOTANTI INTORNO AD UN ASSE VERTICALE O
ORIZZONTALE. '

a.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura ed apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forLa F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti:

F<=100N M<=10Nm

a.2) - Sforzi per le operazioni movimentazione delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di'manovra non bloccato
deve essere contenuta entro limiti: '

- anta con asse di rotazione. laterale con apertura a vasistas: F <= 80 N;

-.antd con asse di rotazione verticale con apertura glrevole 30N<=F<=80 N

- anta, con una maniglia, con asse di rotazmne orizzontale con apertura a bilico: F <=
80N;

- anta, con due maniglie, con asse di rotazxone orizzontale con apenura abilico: F <= |-

1130N;

B. INFISSI CON ANTE APR]BILI PER TRASLAZIONE CON \'IOV]ME\ITO
VERTICALE OD ORIZZONTALE.
b.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura ed apertura degli organi di manovra.

La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazioni di chiusura ‘e di
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apertura; deve essere contenuta entro i 50 N.

b.2) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato,
deve essere contenuta entro limiti;

- anta di finestra con movimento a traslazione onz.zontale ed apertura scorrevole: F <
=60N; °

- anta di porta o d1 portaﬁnestra a traslazmne onzzontale ed apem.lra scorrevole: F <
=100N;-

-antaa traslaznone verticale ed apertura a salxscendl F<=100N;

4 C. INFISSL CON APERTURA BASCULAN'I'E

c.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e

apertura identificate nella forza F ¢ 11 momento M devono essere contenute entro i

limmiti:

F<=100N M<=10Nm - )

¢.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

| Nelle condizioni con anta chiusa ed organo di manovra non bloccato, la caduta da-
un‘altezza 20 cm di una massa di 5 kg a sua volta collegata all' organo di manovra

deve mettere in movimento I'anta stessa.

c.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante,

La forza F da apphcam sull'organo di manovra per le opera210m di chlusura e di

apertura, deve essere contenuta entro 160N,

D. INFISSI CON APERTURAAPANTOGRAFO

d.1) - Sforzi per le operazioni di.chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
limniti:

F<= 100N M<= 10Nm

d.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato,
deve essere contenuta entro limiti:

F<=150N .

d.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta dalla posizione di chiusura a quella di
apertura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta
entro limiti:

F<=100N

E. INFISSI CON APERTURA A FISARMONICA .

e.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
Hmiti:

F<= 100N M <= 10Nm

e.2) - Sforzi per le operazioni di messa in mov1mento delle ante.

La forza F, da apphcarc con azione parallela al piano dell'infisso, utile al movimento
di un'anta chiusa, con organo d1 manovra non bloccato deve essere contenuta entro
Hmiti:

F<=80N : . '

e.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un‘anta dalla posizione di chiusura a quella di
apertura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta
entro limiti:

- anta di finestra; F< = 80 N;

- anta di poria o portafinestra: F<=120 N

F. DISPOSITIVI DI SOLLEVA]\/IENTO
I dlsposmw di movimentazione e sollevamento di persiane o awolg1b111 devono
essere realizzati in modo da assicurare che la forza manuale necessaria per il
sollevamento degli stessi tramite corde e/o cinghie, non vada oltre il valore di 150 N,
Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;
1 -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -D.Lgs. 19.9.1994 n.626 - (Attuazione delle
- | direttive  89/391/CEE, 89/654/CEE, 89/655/CEE, 89/656/CEE, 90/269/CEE,
| 90/270/CEE, 90/394/CEE e 90/679/CEE, riguardanti il miglioramento della sicurezza

e della salute dei lavoratori sul luogo di lavoro); -Capitolato Speciale Tlpo pcr

.y Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; <UNI 7895; -UNI 7961,
17962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI
-8370; -UNI 8894; -UNI 8975;--UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122-2 FA 1-89;

-UNI 9158; -UNIT 9158 FA194 ~-UNI9171; ~UNI 9172; -UNI 9173/1; -UNI 9173/2;”

-UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; -UNI 9723; -UNI 9729/1; -UNI
9729/2; -UNI 9729/3; -UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI
EN 78; -UNI EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN k155;
-UNI EN 1158; -UNI EN.-1303; -UNI EN 1527, “UNI EN 1627; -UNI EN 1628;
-UNI EN 1629; SUNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 1192; -UNI EN ISO
6410/1 C - )
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dellaluce IR

Co-004/Re-011

Requisito: Resistenza a manovre false e violente

L'attitudine a contrastare efficacemente il prodursi di rotture o deformazioni sotto
l'azione di sollecitazioni derivanti da manovre false e violente.

Livello minimo per Ia prestazione: Gli sforzi per le manovra di apertura e chiusura
degli infissi e dei relativi organi di manovra devono essere contenuti entro i Hmiti
descritti:

A INFISSI CON ANTE RUOTANTI INTORNO AD UN ASSE VERTICALE 'O
ORIZZONTALE:

al)- Sforzi per le operazioni di chlusura ed apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra. per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella fom F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti:

F<=100N M<=10Nm-

a.2) - Sforzi per le operazioni movimentazione delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato,
deve essere contenuta entro limiti:

- anta con asse di rotazione laterale con apertura a vasistas: F <= 80 N;

- anta con asse di rotazione verticale con apertura girevole: 30 N <=F<=80N;

- anta, con una mamglla con asse d1 rotazwne orizzontale con apertura a bilico: F <=

80N;
- anta, con due maniglie, con asse di rotazione onzzontale con apertura abilico: F <=

130N;

B. INFISSI CON ANTE APRIBILI PER TRASLAZIONE CON MOVIMENTO
VERTICALE OD ORIZZONTALE.

b.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura ed apertura degli organi di manovra.

La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazioni di chiusura e di
apertura, deve essere contenuta entro i 50 N.

b.2) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloceato,
deve essere contenuta entro limiti:

- anta di finestra con movimento a traslaztone orizzontale ed apertura scorrevole: F <
=60 N;

- anta di porta o di portafinestra a traslazione onuontale ed aperrura scorrevole: F <
=100 N;

- anta a traslazione verticale ed apertura a saliscendi: F <= 100 N;

C.INFISSI CON APERTURA BASCULANTE

“¢.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti:

F<=100N M<=10Nm

c.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

Nelle condizioni con anta chiusa ed organo di manovra nou bloceato, la caduta da
ur'altezza 20 cm di una massa di 5 kg a sua volta collegata all'organo di manovra
deve mettere in movimento l'anta stessa.

c.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F da applicarsi sull'organo di manovra per le operazioni di chmsura e di
apertura, deve essere contenuta entro i 60 N.

"| D.INFISSI COI\fAPERTURAA PANTOGRAFO

d.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra,
Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti:

F<= 100N M<= 10Nm

d.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato
deve essere contenuta entro lxmm

F<=150N

d.3) - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante

La forza F utile al movimento di un'anta dalla posizione di chiusura a quella di
apertura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta
entro limiti: :

. F<~100N

E INFISSI CON APERTURAA FISARMONICA

e.1) - Sforzi per le operazioni di chiusura e di apertura degli organi di manovra.

Le grandezze applicate sugli organi di manovra per le operazioni di chiusura e
apertura identificate nella forza F e il momento M devono essere contenute entro i
limiti:

1F<= 100N M <= 10Nm

e.2) - Sforzi per le operazioni di messa in movimento deHe ante.
La forza F, da applicare con azione parallela al piano dell'infisso, utile al movimento

di un'anta chiusa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta entro
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'

S¢-016/Cn-001

| - anta di finestra: F< = 80 N;

| limiti:
F<=80N . -
.3} - Sforzi per le operazioni di spostamento delle ante.

La forza F utile al movimento di un'anta dalia posizione di chinsura a quella di
apeitura e viceversa, con organo di manovra non bloccato, deve essere contenuta
entro Hmiti:

- anta di porta o portafinestra: F <= 120 N,

 F. DISPOSITIVI DI SOLLEVAMENTO R .

I dispositivi di movimentazione e sollevamento di persiane o avvolgibili devono
essere realizzati in modo da assicurare che la forza manuale necessaria per il
sollevamento degli stessi tramite corde e/o cinghie, non vada oltre il valore di 150 N.
Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;
-DM. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -D.Lgs. 19.9.1994 n.626. (Attuazione delle
direttive 89/391/CEE, 89/654/CEE, 89/655/CEE, 89/656/CEE, 90/269/CEE,
90/270/CEE, 90/394/CEE e 90/679/CEE, riguardanti il miglioramento della sicurezza
¢ della salute dei lavoratori sul luogo di lavoro); -Capitolato” Speciale Tipo per
Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 7143; -UNI 7525; -UNI 7895; -UNI 7961; -UNI
7962; -UNI 8204; -UNI 8290-2; -UNI 8369/1; -UNI 8369/3; -UNI 8369/5; -UNI
8370, -UNI 8894; -UNI 8975; -UNI 9122/1; -UNI 9122/2; -UNI 9122-2 FA 1-89;

-UNI 9173/3; -UNI 9173/4; -UNI 9283; -UNI 9570; ~UNI 9723; -UNI 9729/1; -UNI
9729/2; -UNI 9729/3;"-UNI 9729/4; -UNI 10818; -UNI EN 42; -UNI EN 77; -UNI
EN 78; -UNI EN 86; -UNI EN 107; -UNI EN 949; -UNI EN 1154; -UNI EN 1155;
-UNI EN 1158; -UNI EN'1303; -UNI EN 1527; -UNI EN 1627; -UNI EN 1628;
-UNI EN 1629; -UNI EN 1630; -UNI EN 1670; -UNI EN 1192; -UNI EN ISO
6410/1,

~UNI 9158; -UNI 9158 FA 1-94; -UNI 9171; -UNI 9172;-UNI 9173/1; -UNI 9173/2;

Controllo: Controllo funzionamento

Controllo del corretto funzionamento delle ¢ cerniere e dei movimenti di chiusura
dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con finestra aperta e
controllo dei movimenti delle aste di chiusure.

Controllo del corretto finzionamento delle manielie.

Controllo

180 giomi

Classe Requisito

Sistemi di chiusura - Su 001

Co-001/Re-002

{"135<=8<1.50-Tsi=3
'1.50 <=8 <1.60-Tsi=4 -

1280<=5<350-Tsi=9 '

19.00<=5<12.00-Tsi=13 -
|s>=1200-Tsi=14 -

Requisito: Contenimento della condensazione superficiale
Gli infissi devono essere realizzati in modo da evitare la formazione di
condensazione sulla superficie degli elementi,

Livello minimo per la prestazione: Gli infissi esterni verticali se provvisti di
sistema di raccolta ¢ smaltimento di acqua da condensa, dovranno conservare una
temperatura superficiale Tsi, su tuite le parti inteme, sia esse opache che trasparenti,
non inferiore ai valori riportati di seguito, nelle condizioni che la temperatura dell'aria
esterna sia pari a quella di progetto riferita al luogo di ubicazione dell'alloggio:
§<125-Tsi=1 ‘ S
1.25<=8<135-Tsi=2

160 <=S<180-Tsi=5
1.80 <=§<2.10-Tsi=6_
2.10 <=5<240-Tsi=7
240 <=5<2.80-Tsi=8§

3.50 <=5 <4.50 - Tsi =l10 _
450 <=8<6.00-Tsi=11 ™
6.00<=8<9.00-Tsi=12 =~ "

Dove: - - ST
S = Superficie.dell’infisso in m™2 - - .,
Tsi = Temperatura superficiale in°C" -+ - ' ) :
Normativa: D.M. del 22/01/ 2008 n. 37; UNI TS 11300; UNI EN 15316; UNI EN
ISO 13790. . . : :

Co-001/Re-003

Requisito: Isolamento termico

Gli infissi dovranno avere la capaciia di limitare le perdite di calore. Al requisito
concorrono tuifi gl elementi che ne fanno parte. s <
Livello minimo per la prestazione: Pur non stabilendo specifici limiti prestazionali

per i singoli infissi ai fini del contenimento delle dispersioni, & opportuno comunque
che i valori della trasmittanza termica unitaria U siano tali da contribuire al

contenimento del coefficiente volumico di dispersione Cd riferito all'intero edificio e
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quello dei singoli locali nei limiti previsti dalle leggi e normative vigenti.
Normativa: D.M. del 22/01/ 2008 n. 37; UNI TS 11300; UNI EN 15316; UNI EN
ISQ 13790,

Co-001/Re-007

Sc-012/Cn-002

Co-002/Re-007

Requisito: Permeabilitd all'aria .

Gli infissi devono controllare il passaggio. dell'aria a protezione degli ambienti
interni e permetiere la giusta ventilazione.

Livello minimo per la prestazione: I livelli prestazionali variano in funzione delle
classi, della permeabilitd all’aria di riferimento a 100 Pa misurata in m"3/hm"2 e
della pressione massima di prova misurata in- Pa. Qualora siano impiegati infissi
esterni verticali dotati.di tamponamento trasparente isolante (con trasmittanza termica-
unitaria U <= 3,5 W/m°C), la classe di permeabilita all'aria nori deve essere inferiore

-l ad A2, . .

Normativa: -C.M. LL.PP22.5.1967 n.3151 (Criteri di valutazione delle grandezze
atte a rappresentare le proprietd termiche, igrometriche, di ventilazione ¢ di
illuminazione nelle costruzioni.edilizie); -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI EN 86;
-UNI EN 12207; -UNL EN 12208; -UNI EN 12210. )

Requisito: Permeabilit all'aria

Le pareti debbono controllare il passaggio dell'aria a protezione degli ambienti
interni e permeltere la giusta ventilazione attraverso delle aperture.

Livello minimo per la prestazione: I livelli prestazionali variano in funzione delle
classi, della permeabilitd all’aria di riferimeénto a 100 Pa misurata in m"3/hm”2 e
della pressione massima di prova misurata in Pa. i

Normativa: -UNI 8290-2; -UNI EN 86; -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN
12210,

Countrollo; Controllo funzionalitd :

Controllo a vista e strumentale dello stato di funzionalitd del rivestimento, con
particolare riguardo alla conservazione superficiale, dei giunti e delle sigillature
Rilievo di fenome di decoesione, scagliature, microfessuarazioni, fessurazioni,
distacchi, deformazioni e rigonfiamenti, macchie di umidita, peridita di elementi
Verifica della complanarita, presenza di macchie e di ruggine, scheggiature, lesioni-e
rigonfiamenti in prossimita degli ancoraggi.

Controllo a vista

360 giomni

Co0-002/Re-019

Sc-012/Cn-002

Co-003/Re-00

Regnisito: Tenuta all'acqua

La stratificazione delle pareti debbono essere realizzala in modo da impedire alle
acque meteoriche di penetrare negli ambienti iriterni provocando macchie di umidita
e/o altro ai rivestimenti interni.

Livello minimo per la prestazione: I livelli prestazionali variano in funzione delle
classi, della permeabiliti all’aria di riferimento a 100 Pa misurata in m"3/hm”2 e
della pressione massima di prova misurata in Pa. :

Normativa: -UNI 8290-2; -UNI EN 86; -UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN
12210. ’

Controllo: Controllo funzionalita .
Controllo a vista e strumentale dello stato di funzionalitd del rivestimento, con
particolare riguardo alla conservazione superficiale, dei giunti e delle sigillature
Rilievo di fenome di decoesione, scagliature, microfessuarazioni, fessurazioni,
distacchi, deformazioni e rigonfiamenti, macchie di umidita, peridita di elementi
Verifica della complanaritd, presenza di macchie e di ruggine, scheggiature, lesioni ¢
rigonfiamenti in rossimigﬁ degli ancoraggi. '

Requisite: Contenimento della condensazione superficiale
Gli infissi "devono essere realizzati in modo da -evitare la formazione di
condensazione sulla superficie degli elementi.

Livello minimo per la prestazione: Gli infissi esterni verticali se provvisti di |

sistema di raccolta e smaltimento di acqua da condensa, dovranno conservare una
temperatura.superficiale Tsi, su tutte le parti interne, sia esse opache che trasparenti,

non inferiore ai valori riportati di seguito, nelle condizioni che la temperatura dell'aria|

esterna sia pari a quella di progetto riferita al luogo di ubicazione dell'alloggio:
S<125-Tsi=1
125<=8§<1.35-Tsi=2
135<=8§<150-Tsi=3

1.50 <= 8§ < 1.60 - Tsi = 4

1.60 <= S < 1.80 - Tsi= 5

180 <=8§<2.10-Tsi=6
210<=8§<240-Tsi=7

240 <=S$<2.80-Tsi=38
280<=8§<3.50-Tsi=9

3.50 <= 8§ <4.50 -Tsi= 10

450 <=8 <6.00 - Tsi= 11

6.00 <=§<9.00-Tsi=12
9:00-<=§ < 12.00 - Tsi =13
So=12.00-Tsi= 14

Dove:

$ = Superficie dell'infisso in m"2
Tsi = Temperatura superficiale in °C
Normativa: DM. del 22/01/ 2008 n. 37; UNI TS 11300; UNI EN 15316; UNI EN
1SO 13790. ‘

Controllo a vista

360 giomni
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Co-003/Re-005 | Requisito: Isolamento termico

Gli infissi dovranno avere la capacita di limitare le perdite di calore. Al requisito
concorrono tutti gli elementi che ne fanno parte.

Livello minimo per la prestazione: Pur non stabilendo specifici limiti prestazionali
per i singoli infissi ai fini del contenimento delle dispersioni, ¢ opportuno comunque
che i valori della trasmittanza termica unitaria U siano tali da contribuire al contLe
prestazioni relative all'isolamento termico di un infisso vengono valutate in base ai
valori della trasmittanza termica unitaria U, relativa all'intero infisso, che tiene conto
delle dispersioni termiche eventualmente verificatesi artraverso i componenti

trasparenti ed opachi dei serramenti. E' opportuno comunque prevedere I'utilizzo di |.

telai. metallici realizzati con taglio termico.cnimento del coefficiente volumico di

| dispersione Cd riferito all'intero edificio e-quello dei singoli locali nei limiti previsti

dalle leggi e normative vigenti. )
Normativa: D.M. del 22/01/ 2008 n. 37; UNI TS 11300; UNI EN 15316; UNI EN

18O 13790,

Co-003/Re-007

Requisito: Permeabilita all'aria . )
Gli infissi devono controllare il passaggio dell'aria a protezione degli ambienti

interni e permettere la giusta ventilazione.

"Livello minimo per la prestazione: [ livelli i;)reétazionali variano in funzione delle
classi, della permeabilita all’aria di riferimento a 100 Pa misurata in m™3/hm™2 el

della pressione massima di prova misurata in Pa. Qualora siano impiegati infissi
esterni verticali dotati di tamponamento trasparente isolante (con trasmittanza termica
unitaria U < = 3,5 W/m°C), la classe di permeabilita all'aria non deve éssere inferiore
ad A2, ' 2 ’ - -
Normativa: -C.M. LL.PP.22.5.1967 n.3 151 (Criteri di valutazione delle grandezze
atte a rappresentare le proprietd termiche, igrometriche, di ventilazione e di
illuminazione nelle costruzioni edilizie); -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI EN 86;
-UNI EN 12207; -UNI EN 12208; -UNI EN 12210.

Co-003/Re-019

Requisito: Tenuta all'acqua

Gli infissi devono essere realizzati in modo da impedire, 0 comungue limitare, alle
acque meteoriche o di altra origine di penetrare negli ambienti interni.

Livelle minimo per la prestazione: I livelli minimi sono individuabili attraverso
I'identificazione della classe di tenuta all'acqua in funzione della norma UNI EN
12208.

CLASSIFICAZIONE SECONDO LANORMA UNI EN 12208
Note = Il metodo A ¢ indicato per prodotti pienamente esposti; il metodo B & adatto
per prodotti parzialmente protetti.

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)=.; : ,
Classificazione: Metodo di prova A=0 - Metodo di prova B=(;
Specifiche: Nessun requisito; N

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 0;

Classificazione: Metodo di prova A= 1A - Metodo di prova B=1B;
Specifiche: Irrorazione per 15 min;

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 50; .
Classificazione: Metodo di prova A= 2A - Metodo di prova B=2B;
Specifiche: Come classe'l + 5 min; :

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 100;

Classificazione: Metodo di prova A= 3A - Metodo di prova B= 3B:
Specifiche: Come classe 2 + 5 min; -

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 150; -

Classificazione: Metodo di prova A= 4A - Metodo di prova B=4B,
Specifiche: Come classe 3 + 5 min;

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 200;

Classificazione: Metodo di prova A="5A - Metodo di prova B=5B;
Specifiche: Come classe 4 + 5 min; S )
PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 250; e
Classificazione: Metodo di prova A= 6A - Metodo di prova B=6B;
Specifiche: Come classe 5 + 5 min;

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 300; .
Classificazione: Metodo di'prova A= 7A - Metodo di prova B=7B;
Specifiche: Come classe 6 + 5 min; :
PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 450; ‘ ;
Classificazione: Metodo di prova A= 8A - Metodo di prova B==; |
Specifiche: Come classe 7+ 5 min; .

PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*)= 600; o
Classificazione: Metodo diprova A= 9A - Metodo di provaB=- .. ..
Specifiche: Come classe 8 + 5 min; .~ . s

| PRESSIONE DI PROVA (Pmax in Pa*) ,>'600;‘ - i
{ Classificazione: Metodo di prova A= Exxx - Metodo di prova B= -;
-| Specifiche: Al di sopra di 600 Pa, con cadenza di 150 Pa, la durata di ciascuna fase

deve essere di 50 min; - .

* dopo 15 min a pressioné zero e 5 min alle fasi susseguenti. -

Normativa: -UNI EN 12208; -D.M. 2.7.1981; 'D?M..11.3.19'88;' -DM. 26.8.1992; |
-D.M. 13.12.1993; -D.M. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale’ ijo per

Appalti di Lavori Edilizi; -UNI 8290-2; -UNI 8894.
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Co-004/Re-010

Requxsnto Regolazxone delle radlazxom lummose

I dispositivi dovranno consentire la regolazione delle radiazioni Iummose
trasmettendone una quanma consona ai livelli prewsn

Livello minimo per 18 prestanone 1 livelli minimi prestazionali variano in funzione
dei diversi prodotii e, in relazione al soleggiamento rispetto alla collocazione
dell'edificio.

’\Iormatwa UN18369/4 -UNI 8772

Classe Requisito

Co-001/Re-009

Requisito: Regolarita delle fimture : :

Gli infissi devono avere gli strati superficiali in vista privi di difetti, e/o comungue
esenti da caratiteri che possano rendere difficile la lettura formale. Inoltre gl
elementi dovranno combaciare tra di loro in modo idoneo senza comprometterne la
lToro ﬁmzwnalzta.

Livello minimo per la prestazione: Gli infissi non devono presentare finiture
superficiali eccessivamente rugose, spigolose, cedevoli né tanto meno fessurazioni o
screpolature superiore. al 10% delle superfici totali.

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -D.M. 13.12.1993;
-DM. 9.1.1996; -D.M. 16.1.1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavori
Edilizi; -UNI 7142; -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI 8938.

Sc-001/Cn-001

Controllo: Controllo dello stato di conservazione

Controllo del grado di integritd e di aderenza della finitura, della continuita e tonalitd
cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenagglo dei gocciolatoi.

Controllo a vista

180 giomni

Sc-002/Cn-001

Sc-003/Cn-001

Controllo: Controllo delle superfici
Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale pulizia.
Controllo: Controllo delle superfici
Controllo delle superfici al fine di diagnosticare la necessita di una eventuale pulizia.

Controllo a vista

Controllo a vista

180 giomi

180 giomni

Sc-004/Cn-001

Cortrollo: Controllo dello stato di conservazione

Controllo del grado di integritd e di aderenza della finitura, della contlnulta ¢ tonalita

cromatica della superficie
Controllo delle sagomature dei porfili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.

Controllo a vista

180 giomi

Sc-005/Cn-001

"~ Co-002/Re-009

S¢-006/Cn-001

Controllo; Controllo funzionalita e superficie
Controllo funzionalitd degli organi di manovra e delle parti in v1sta Controllo degli
strati protettivi superficiali.

Requisito: Regolanta delle finiture
I rivestimenti debbono avere gli strati superficiali in vista privi di difetti
fessurazioni, scagliature o screpolature superficiali e/o comunque esenti da caratleri
-che possano rendere difficile la lettura formale.

Livello minimo per la prestazione: I livelli minimi variano in funzione delle varie
esigenze di aspetto come: la planarits, I'assenza di difetti superficiali, l'omogenclté di
colore, 'omogeneita di brillantezza, 'omogeneita di insudiciamento, ecc.. :
‘Normativa: -UNI 7823; -UNI 7959; -UNI 8012; -UNI 8290-2; -UNI 8813 -UNI
8941-1; -UNI 8941-2; -UNI 8941-3; -UNI 10110; -UNI 10111; -UNI 10113; -UNI
EN 1245.2000, -UNI EN ISO 10545-2; -ICITE UEAftc - Dlremve Comuni -
Rivestimenti plastici continui.

Coantrollo: Controllo superficie

Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni.

Controllo a vista |

Controllo

180 giorni

360 giomi

Sc-007/Cn-001

Controllo: Controllo superficie
Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica.
Rilieva della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, mlcrofessurazxom

Controllo

360 giomi

" 8¢-008/Cn-001

Sc-009/Cn-001

Controllo: Controllo dello-stato
Controllo dello stato di conservazione della finiturae dcll umformﬂa cromatxca
R_nhevo “della presenza di depositi, efflorescenze, bollature; croste, microfessurazioni.

Controllo a vista

360 giomi’

Controllo: Controllo superficie

Controllo dello stato di conservazione della finitura e dell'uniformita cromatica;
Rilievp della presenza di depositi, efflorescenze, bollature, croste, microfessurazioni
e sfarinamenti

Controllo a vista

360 giomi

Sc-010/Cn-001

Sc-Ol 1/Cn-001

Controllo: Controllo della superfice
Controllo dello stato di conservazione della fi mtura € dell‘umfonmta cromatica,

1 Rilievo della presenza di depositi, efflorescenze, bollamre croste, microfessurazioni,

i Controllo a vista

360 giomni

Coutrollo: Controllo stato di conservazione
Controllo degli elementi con particolare attenzione alla loro integrita e stabilitd.

Controllo a vista

360 giomi
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Verificare a vista llmevma delle >uperfc1 dei rivestimenti e riscontrare evidenti
anomalie.

Co0-003/Re-009

S¢-013/Cn-001

Co-004/Re-001

Requisito: Regolarita delle finiture -

Gli infissi devono avere gli strati superficiali in vista privi di difetti, e/o comungue
esenti da caratteri ‘che possano rendere difficile la lettura formale. Inoltre gli
elementi dovranno combacrare tra di loro in modo idoneo senza comprometterne la
loro funzionalita.

Livello minimo ‘per la prcstazwne Gli infissi non. devono presentare -finiture

“superficiali eccessivamente rugose, spigolose, cedevoli né tanto meno fessurazxom 0

screpolature superiore al 10% delle superfici totali.

Normativa: -D.M. 2.7.1981; -D.M. 11.3.1988; -D.M. 26.8.1992; -DM 13.12.1993;
-D.M. 9.1.1996; -D.M. 161 1996; -Capitolato Speciale Tipo per Appalti di Lavorl
Edilizi; -UNI 7142; -UNI 8290-2; -UNI 8894; -UNI 8938, -

Countrollo: Controllo dello stato di conservazione
Controllo del grado di integrita e di aderenza della finitura, della contmuxté e tonalita
cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei profili, delle asole di drenaggio, dei gocciolatoi.

Requisito: Aspetto

1 dispositivi dovranno risultare dal punto di vista archxlettomco gradevole anche in
conformitd agli altri elementi dell'edificio. Gli infissi interni, in relazione alla loro
collocazione e finzione nell'edificio, devono possedere un aspetto uniforme sia
nell'insieme_che relativamente ai suoi sub-componenti. 1l requisito di aspetto
comprende | sub-requisiti di: R
-planarita: assenza di difetti di planarités locale dei due piani dell'anta e di tutti i
Dpiani di incorniciatura del vano;

~assenza di di fetn superficiali: assenza di difetti superficiali visibili (macchie, gobbe,
crateri, fessure, distacchi, ecc.) sugli strati di finitura o nelle zone di glunzione dei
sub-componenti;

-omogeneila del colore: limitazione della differenza di colore fra i vari punti della
superficie visibile dell'infisso;

-omogeneita di brillantezza: limitazione della di ﬁrenza di brillantezza dovuta alla
riflessione delle radiazioni solari fra due punti della superficie visibile dell ‘infisso.
Livello minimo per la prestazione: I livelli minimi prestazionali variano in funzione
dei diversi prodotti e in relazione alle norme di riferimento.

Normativa: -UNI 7823; -UNI 8369/4; -UNI 8813.

- Controllo

180 giomi




